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Allgemeines

1.1 Uberdiese Baugruppendokumentation

Gultigkeit und Zweck

Zielgruppe

Illustration

A Sicherheit

Schutzvermerk

Diese Baugruppendokumentation gilt fir den Piloten HON 630.

Diese Baugruppendokumentation gibt allen Personen die notwendigen Informa-
tionen fur den sicheren Umgang bei folgenden Tatigkeiten:

= Warten und instand halten
= | agernund entsorgen

Diese Baugruppendokumentation richtet sich an alle Personen, die folgende
Informationen zu dem Produkt benétigen:

= Bestimmungsgemale Verwendung

= Gerateausfuhrungen

= Technische Daten

= Funktionsweise

= Wartungsanleitung

= Ersatzteilzeichnungen und Ersatzteillisten

Honeywell bietet funktionsgleiche Produkte in zahlreichen unterschiedlichen
BaugrofBen an. Aus diesem Grund kann nicht immer gewahrleistet werden, dass
[llustrationen in dieser Dokumentation den Dimensionen ihres Produkts ent-
sprechen. Die Illustrationen sind in solchen Fallen als Prinzipdarstellung aufzu-
fassen.

Wenn Sie die Informationen in diesem Dokument nicht beachten, riskieren Sie
Verletzungen bis hin zum Tod und Sachschaden.

Zur Gewahrleistung der Sicherheit mUssen alle Personen, die mit dem Produkt
umgehen, folgende Teile dieses Dokuments vor Beginn jeglicher Arbeiten gelesen
und verstanden haben:

= das Kapitel Sicherheit
» die Abschnitte, welche die durchzufuhrende Tatigkeit beschreiben

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet. Zuwiderhand-
lung verpflichtet zu Schadensersatz. Alle Rechte fur den Fall der Patent-, Ge-
brauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
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Allgemeines

Der Hersteller haftet nicht fur Schaden und Betriebsstdrungen, die sich aus der
Nichtbeachtung dieser Baugruppendokumentation und der mitgeltenden Do-

kumente ergeben.

Anderungen und Ergédnzungen am Produkt missen grundsétzlich durch die
Honeywell Gas Technologies GmbH, Kassel, schriftlich genehmigt werden. Bei
Nicht-Einhaltung sind alle Haftungsverpflichtungen fur die daraus entstehenden

Folgen aufgehoben.
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Allgemeines

1.2 Uber die Sicherheitshinweise

Bedeutung

Sicherheitshinweise sind Informationen, die dazu dienen, Personenschaden zu

verhindern. Sicherheitshinweise enthalten folgende Informationen:
= Artund Quelle der Gefahrdung
= Mogliche Folgen bei Nichtbeachten des Hinweises

= MaBnahmen zur Vermeidung eines Personenschadens

Arten von Sicher-

In diesem Dokument gibt es folgende Arten von Sicherheitshinweisen:

heitshinweisen Art des Sicher-

heitshinweises

Beschreibung Kennzeichen

Grundlegende
Sicherheitshinwei-
se

Erkennbar an der Uber-
schrift des Kapitels

Ubergeordnete Sicherheitshinweise, die

sich nicht auf eine bestimmte Tatigkeit

beziehen:

= Sie beschreiben zusammenfassend
Gefahrdungen, Risiken und Sicher-
heitsmafBnahmen beim Umgang mit
dem Gerat.

= Sie haben den Sinn, den Benutzer Uber
eine vorhandene Geféahrdung aufzu-
klaren und zu einem generellen Si-
cherheitsverhalten zu erziehen.

= Sie eignen sich flr eine Sicherheitsun-
terweisung jeglichen Personals, das
mit dem Gerat umgeht.

Anleitungsbezo- Sicherheitshinweise mit konkreten ’AGEFAHR |
gene Sicherheits-  Anweisungen, die sich auf die gesamte
hinweise Anleitung oder auf eine Gruppe von ’AWARNUNG|
Anleitungen beziehen

|AVORSICHT |
Handlungs- Sicherheitshinweise mit konkreten GEFAHR
schritt-bezogene Anweisungen, die sich nur auf den WARNUNG
Sicherheitshinwei-  Handlungsschritt beziehen VORSICHT

se

Zusatzlicher Si-
cherheitshinweis

Anweisung zur Beachtung bestimmter
Sicherheitshinweise mit Verweis auf die
Stelle im Dokument, an der sich Sicher-
heitshinweise mit konkreten Informatio-
nen Uber Gefahren, Risiken und konkrete
Anweisungen fur Sicherheitsmalnah-
men befindet

A
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Allgemeines

Gefahrstufen Die Sicherheitshinweise mit konkreten Anweisungen sind durch ein Signalwort
gekennzeichnet. Das Signalwort steht fUr eine bestimmte Gefahrstufe:
Gefahrstufe Wenn Sie die Anweisung nicht befol- Und die Folge ist ...
gen, dann ...
GEFAHR tritt der Unfall ein. schwere Korperverlet-
zung oder Tod.
WARNUNG tritt der Unfallméglicherweise ein. moglicherweise schwere
Koérperverletzung oder
Tod.
VORSICHT tritt der Unfall moglicherweise oder leichte oder mittel-
sicherein. schwere Korperverlet-
zung.
Warnungen vor Sach-  Warnhinweise auf mégliche Sachschaden sind in diesem Dokument mit dem
schaden Wort Achtung gekennzeichnet.
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Beschreibung
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Beschreibung

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

BestimmungsgemanBe
Verwendung

Verwendungsein-
schrankungen

Der Pilot HON 630 wird fur die Ausgangsdruckregelung eines
Gas-Druckregelgerats innerhalb einer Gas-Regelstrecke eingesetzt. Er wird fUr die
Gas-Druckregelgerate HON 402, HON 502, HON 503 und HON 505 nach

DIN EN 334 bzw. DIN EN 14382 verwendet und ist ein Bestandteil der genannten
Gas-Druckregelgerate. Der Pilot verfugt auch bei groBBen Eingangsdruckande-
rungen Uber eine hohe Regelgenauigkeit. Die Steuerung des Piloten erfolgt
pneumatisch und ist im Baukastensystem mit einer automatischen Hilfsdruck-
stufe und einer Regelstufe aufgebaut. Der Pilot kann optional auch einstufig, nur
mit Regelstufe ausgefuhrt sein. AusgerUstet ist der Pilot mit Druckmessgeraten
fur den Eingangsdruck und den Hilfsdruck sowie dem vorgeschaltetem Feinfilter
HON 905. Der Pilot ist einsetzbar fur Gase nach DVWG Arbeitsblatt G260 und
neutrale, nicht aggressive Gase.

Hinweis: Die Einsatzgrenzen des Gerats bezlglich Medium, Betriebsdruck und
Betriebstemperatur sind dem am Gerat angebrachten Typenschild bzw. den
Technischen Daten zu entnehmen.

Der Einsatz unter abweichenden Betriebsbedingungen muss durch Rucksprache
mit dem Hersteller abgestimmt sein.

Beachten Sie folgende Verwendungseinschrankungen:

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden fUr andere als die in der bestim-
mungsgemaBen Verwendung genannten beziehungsweise mit dem Her-
steller abgesprochenen Medien.

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden in einer anderen als in dieser Bau-
gruppendokumentation dokumentierten Einbaulage.

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden entgegen der am Gerat und in der
Baugruppendokumentation vorgegebenen Durchflussrichtung.

= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder
vom Hersteller zugelassene Normteile.

= Nehmen Sie keine eigenmachtigen Veranderungen oder Umbauten am Ge-
ratvor.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 9



Beschreibung

2.2 Gerateausfihrungen

Varianten des Piloten Der Pilot HON 630 ist hinsichtlich der Ausbaustufen aus Einzelkomponenten
HON 630 teilweise variabel aufgebaut.
Folgende Einzelkomponenten sind immer Teil des Gerats:
= Feinfilter HON 905
= Druckmessgerat Eingangsdruck
= Verstarkerventil
= Regelstufe inklusive Sollwerteinsteller und Grundplatte
Folgende Einzelkomponenten sind optionale Ausbaustufen des Gerats:
» Hilfsdruckstufe inklusive Sollwerteinsteller und Druckmessgerat Hilfsdruck
= Druckmessgerat Ausgangsdruck
* bei den FUhrungsbereichen W4 0,3 bis 20 bar mit Uberdruck-
schutzvorrichtung HON 925
* bei den FUhrungsbereichen Wy 10 bis 40 bar ohne Uberdruck-
schutzvorrichtung
= AtmungsventilHON 915
= Elektrische Sollwertfernverstellung fur Regelstufe und/oder Hilfsdruckstufe
In der Standardvariante ist der Pilot HON 630 zweistufig, also mit Hilfsdruckstufe
und Regelstufe aufgebaut.

Die einstufige Variante des Piloten, nur mit Regelstufe und ohne Hilfsdruckstufe,
wird unter der Bezeichnung HON 630-1 beim Hersteller gefuhrt.

Bauliche Ausflihrun- Die Einzelkomponente Regelstufe ist in Abhangigkeit vom FUhrungsbereich (W)
gen der Regelstufe der Regelstufe in drei, baulich unterschiedlichen AusfiGhrungen im Piloten HON
630 verbaut:
Fihrungsbereich Wy Ausfiihrung
0,3 bis 1 bar Mit vergroBertemn Membran-Messwerk
0,5 bis 40 bar Mit Membran-Messwerk
10 bis 90 bar Mit Metallbalg-Messwerk

Bauliche Ausfiihrung Die optionale Hilfsdruckstufe des Piloten HON 630 ist immer mit Memb-

der optionalen Hilfs- ran-Messwerk ausgefuhrt, unabhangig vom Fuhrungsbereich (Wg) der
druckstufe Regelstufe.

Varianten und Aus- Uberwiegend wird das Geréat in dieser Dokumentation exemplarisch an der zwei-
fuhrungen in dieser stufigen Variante des Piloten mit Regelstufe und Hilfsdruckstufe beschrieben. Es
Baugruppendoku- werden nicht alle méglichen Varianten und baulichen Ausfuhrungen explizit
mentation beschrieben.

Wenden Sie sich bei Verstandnisschwierigkeiten unbedingt an den Hersteller,
bevor Sie mit Arbeiten an dem Gerat beginnen.
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Beschreibung

2.3 Kennzeichnung

Unleserliche
Beschriftungen

Geréat identifizieren

Technische Daten
prifen

Typenschild des Pilo-
ten finden

Typenschild des Pilo-
ten interpretieren

Kennzeichnungen
Anschlussleitungen

|AWARNUNG|

Verletzungsgefahr aufgrund fehlerhafter Bedienung, Verwendung oder In-
stallation bedingt durch unlesbare Informationen am Gerat.

Im Laufe der Zeit kbnnen Einpragungen oder Aufpragungen am Gerat, Aufkleber
und Schilder verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden, sodass
Gefahren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden
kénnen. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

= Halten Sie alle relevanten Beschriftungen am Gerat in stets gut lesbarem
Zustand.

= Erneuern Sie beschadigte oder fehlende Schilder oder Aufkleber sofort.

Stellen Sie sicher, dass diese Baugruppendokumentation zu lhrem Gerat gehért.
Identifizieren Sie das Gerat anhand des Typenschilds.

Stellen Sie sicher, dass die Gegebenheiten vor Ort mit den Angaben auf dem
Typenschild und mit den Technischen Daten Ubereinstimmen.

Technische Daten (siehe Seite 14)

Das Typenschild des Piloten finden Sie hier:

Abbildung Nr. Beschreibung

1 Vorderseite der Regelstufe

h

=y
&
-]
Die Angaben auf dem Typenschild haben folgende Bedeutung:
Abbildung Nr. Bedeutung
Honeywell @ 1 Geratebezeichnung
Gas Technologies GabH -
iy Xasse - Gemany / 2 Seriennummer
: I
PLOTE TrFe :// 3 Maximal zuldssiger Betriebsdruck
Serigl-no,
G egstierng i ooyl Stelgatien /@ 4 RegelgroBe
w&%uemm PS 41 . . i
;ﬁ@ a0xia /@ 5 Spezifischer Fuhrungsbereich
T ] ©) 6  Solwert
= e —
Sollwert
S s S I:———-—@

Die Anschlussleitungen des Piloten sind entsprechend ihrer Funktion mit kleinen
Schildern textlich und farblich zu kennzeichnen.
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2.4 Aufbau und Funktion

Beschreibung

Aufbau des Piloten Der Pilot besteht aus folgenden Einzelkomponenten:

Abbildung Nr.

Bezeichnung

Hilfsdruckstufe (optional)

Regelstufe

Sollwerteinsteller Regelstufe

Sollwerteinsteller Hilfsdruckstufe

Feinfilter HON 905

Druckmessgerat Eingangsdruck

Verstarkerventil

O INOOUNn|P,([W[IN|PF

Druckmessgerat Hilfsdruckstufe

Anschlussleitungen Der Pilot verfUgt Gber folgende Anschlisse:

des Piloten

Abbildung Nr.

Bezeichnung

1

Anschluss Eingangsdruckleitung
J10,M 14x15

Anschluss Druckmessgerat Ein-
gangsdruck

Anschluss Druckmessgerat Hilfs-
druck

Anschluss Messleitung Ausgangs-

druck

@12, M 14x 1,5

= optional mit Druckmessgerat fur
Ausgangsdruck und Uberdruck-
schutzvorrichtung

Anschluss Abstromleitung Aus-
gangsdruck

Anschluss Atmungsleitung

312, M 14 x 1,5 (Umgebungsdruck-
ausgleich)

Anschluss Eingangsdruck

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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Drucksektionen des

Piloten

Funktionsweise des
Piloten

Beschreibung

Abbildung

Bedeutung

Eingangs-
druck

Hilfsdruck

Stelldruck

Ausgangs-
druck

Atmosphare

1 U0

Der Eingangsdruck wird Gber den Feinfilter zur Hilfsdruckstufe gefuhrt.

Der Ausgangsdruck wird zur Regelstufe gefuhrt und bedeutet eine von oben
wirkende Kraftkomponente auf das Doppelmembransystem.

Uber die Sollwert-Schraube des Piloten ist die Sollwertfeder gespannt und
bedeutet eine von unten wirkende Kraftkomponente auf das Doppelmemb-
ransystem der Regelstufe.

Am Doppelmembransystem findet Uber die wirkenden Kraftkomponenten
der Vergleich Sollwert/Istwert statt. Je nach Ausgangsdruck und eingestell-
tem Sollwert wird ein kleiner/grof3er Spalt zur Hilfsdruckstufe freigegeben.
Hierdurch wird ein dementsprechend geringer/hoher Hilfsdruck an die
Hilfsdruckstufe weitergegeben.

In der Hilfsdruckstufe findet am Doppelmembransystem (analog der Regel-
stufe) der Vergleich Sollwert/Istwert zwischen dem von oben wirkenden
Hilfsdruck und dem von unten wirkenden Ausgangsdruck statt.

Durch den Piloten HON 630 wird dem Stellgerat ein Stelldruck bereitgestellt,
der, abhangig vom Ausgangsdruck und dem eingestellten Sollwert, einen
Offnungs- oder SchlieBvorgang im Stellgerat bewirkt.

Das Anfahrventil wird ausschlieBlich zum Anfahren der Regelstrecke bend-
tigt und ist bei normalem Betrieb geschlossen.

Uber das Verstarkerventil wird die Geschwindigkeit der Stelldruckverande-
rungen eingestellt.

Die Hilfsdruckstufe gewahrt auch bei gro3en Eingangsdruckanderungen
eine hohe Regelgenauigkeit.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 13



2.5 Technische Daten

Geratekennwerte und

Werkstoffe

Sollwertfedern der
Piloten

Beschreibung

Far alle FUhrungsbereiche gelten folgende Kennwerte:

Wert

Max. Eingangsdruck pumax

100 bar
(1450 psi)

Temperaturbereich

-20 bis +60°C
(-4 bis +140°F)

Werkstoffe

Gehause: Al-Legierung
Innenteile: Al-Legierung/Stahl
Membranen: NBR
Dichtungen: NBR

spezifischer Flih-
rungsbereich Ws

Sollwertfeder

Nr.

Farbe Draht-g [mm]

Regelstufe

0,3-1bar
(44— 145 psi)

schwarz 45

0,5-2 bar
(7.3-29 psi)

blau 3,6

1-5bar
(145725 psi)

schwarz 45

2 —-10 bar
(29 — 145 psi)

grau 5

5-20 bar
(72,5 —290 psi)

braun 6,3

10-40 bar
(145 - 580 psi)

rot 70

10-50 bar
(145 - 725 psi)

gran 8/7

20-90 bar
(290 - 1305 psi)

weil3 9

Hilfsdruckstufe

0,5- 10 bar

(7,3 - 145 psi)
automatisch Uber Aus-
gangsdruck pd

gran 50

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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Beschreibung

MaBe und Gewichte Die folgende Abbildung zeigt die Abmafe des Piloten mit der Regelstufe des
der Piloten Fuhrungsbereichs Wy =0,3 - 1 bar:

Ohne Druckmessgerat fur Ausgangsdruck

Die folgende Abbildung zeigt die Abmale des Piloten mit den Regelstufen der
Fuhrungsbereiche Wy = 0,5 — 90 bar:

Mit Druckmessgerat

Ausgangsdruck
Ohne Druckmessgerat fur Ausgangsdruck pd 1 -20 bar
= —
=
Fr— g -
- )
[aa] \j a —

J

< Mit Druckmessgerat
Ausgangsdruck
pa 10 - 90 bar

&

-
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MaBsystem metrisch:

Beschreibung

Ausgangsdruckbereich Gewicht A B Cc D E F
pa-Bereich [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
[bar]

03-1 6,0 195 101 67 101 26 127
0,5 - 40 50 195 101 67 101 26 127
10-90 6,5 315 101 67 101 26 127
Ausgangsdruckbereich G H | J K L M N (0]
pa-Bereich [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
[bar]

03-1 225 93 42 56 88 230 132 90 24
05-40 191 36 42 56 68 209 156 - -
10-90 191 36 42 32 75 202 156 - -
MaBsystem imperial:

Ausgangsdruckbereich Gewicht A B Cc D E F
pa-Bereich [lbs] [in] [in] [in] [inl] [in] [in]
[bar]

03-1 135 77 40 26 40 10 50
0,5-40 110 77 40 26 40 10 50
10-920 145 124 40 26 40 10 50
Ausgangsdruckbereich G H | J K L M N (0]
pa-Bereich in] [in] [n] [G[n] [n] [n] [n] [in] [in]
[bar]

03-1 89 37 17 22 35 91 52 35 09
0,5-40 75 14 17 22 27 82 61 - -
10-90 75 14 17 13 30 80 61 - -

Gasbeschaffenheit

Die Beschaffenheit des Gases, das durch den Piloten HON 630 gefUhrt wird,

muss den Anforderungen entsprechen, die vom Deutschen Verein des Gas- und
Wasserfaches eV. im DVGW-Arbeitsblatt G 260 (A) in der aktuell gultigen Ausga-

be spezifiziert sind.

ATEX-Spezifikationen  Die mechanischen Bauteile des Gerates verfligen Uber keine eigenen potenziellen

Zundguellen und fallen somit nicht in den Geltungsbereich der

ATEX 95 (94/9/EG). An dem Gerat eingesetzte elektrische Bauteile erfullen die

ATEX-Anforderungen.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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Sicherheit
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Sicherheit

3.1 Grundsatzliche Sicherheitsvorschriften

Zielgruppe dieser
Vorschriften

Sinn dieser
Vorschriften

Umgang mit der
Baugruppendoku-
mentation

Umgang mit dem
Gerat

Anforderungen an das

Personal

Vorgehen bei Unfallen

Diese Vorschriften richten sich an alle Personen, die mit dem Gerat umgehen.

Diese Vorschriften sollen sicherstellen, dass sich alle Personen, die mit dem Gerat
umgehen, grindlich Uber Gefahren und Sicherheitsmal3nahmen informieren und
die in der Baugruppendokumentation und auf dem Gerat befindlichen Sicher-
heitshinweise beachten. Wenn Sie diese Vorschriften nicht befolgen, riskieren Sie
Verletzungen bis hin zum Tod und Sachschaden.

Befolgen Sie folgende Vorschriften:
» [ esen Sie das Kapitel Sicherheit und die Ihre Tatigkeit betreffenden Kapitel
vollstandig. Sie mussen diese Inhalte verstanden haben.

= Halten Sie die Baugruppendokumentation jederzeit zum Nachschlagenin
der N&he des Gerats bereit.

= Geben Sie die Baugruppendokumentation bei Weitergabe des Gerats weiter.

Befolgen Sie folgende Vorschriften:

= Nur Personen, die den in dieser Baugruppendokumentation festgelegten
Anforderungen entsprechen, durfen mit dem Gerat umgehen.

= DerVerwendungszweck des Gerats sieht den Einsatz des Gerats in explosi-
onsgefahrdeten Zonen vor. Alle Arbeiten mit und an dem Gerat durfen nur
unter Ausschluss explosionsgefahrdeter Atmosphéare durchgefUhrt werden.

= Setzen Sie das Gerat nur flr die bestimmungsgemanie Verwendung ein.
Setzen Sie das Gerat auf keinen Fall fUr andere, méglicherweise nahelie-
gende Zwecke ein.

= Treffen Sie alle SicherheitsmaBnahmen, die in dieser Baugruppendokumen-
tation und auf dem Gerat angegeben sind. Verwenden Sie insbesondere die
vorgeschriebene persdnliche Schutzausrastung.

= FUhren Sie am Gerat keine Verdnderungen durch, z. B. Abbau von Teilen oder
Anbau von nicht zugelassenen Teilen. Insbesondere durfen Sie keine Si-
cherheitseinrichtungen verandern oder au3er Kraft setzen.

= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder
vom Hersteller zugelassene Normteile.

Das Persconal muss folgende Voraussetzungen erftllen:

= Das Personal muss die seiner Tatigkeit entsprechenden Anforderungen er-
fallen.

= Das Personal muss diese Baugruppendokumentation gelesen und verstan-
den haben, bevor es mit dem Gerat umgeht.

* Dieinlhrem Land geltenden Vorschriften fur die Sicherheit am Arbeitsplatz
mUssen eingehalten werden.

= Dem Personal muss die fur die jeweilige Arbeit erforderliche personliche
Schutzausristung zur Verfugung gestellt werden und diese muss jederzeit
in ordnungsgemaBem Zustand sein.

= Das Personal muss die fUr die jeweilige Arbeit erforderliche personliche
SchutzausrUstung tragen.

Das Geratist so konstruiert und gebaut, dass das Personal ohne Gefahrdung
damit arbeiten kann. Trotz aller Vorkehrungen kann es unter ungtnstigen Um-
standen zu Unfallen kommen. Beachten Sie grundsatzlich die Betriebsanweisung
Ihres Unternehmens zum Schutz des Personals.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 18



Sicherheit

3.2 Anforderungen an das Personal, persénliche Schutzausristung,
Arbeitsplatze

Anforderungen an das

Personal

Anforderungen an die
personliche Schutz-
ausristung

Anforderungen an die
Arbeitsplatze

Die Personen, die mit dem Gerat umgehen, mussen folgenden Anforderungen
entsprechen:

Personal Tatigkeiten Erforderliche Qualifikation
Monteur fir Mecha- ® Mechanische Demontage = Fachliche Ausbildung und
nik und Installation Erfahrung mit Arbeiten an gas-
= Wartung und Instandhal- technischen Geraten und An-
tung lagen

= Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen

= Fahigkeit zur selbststandigen
Erkennung und Vermeidung
von Gefahren

Die Personen, die mit dem Gerat umgehen, missen mit folgender persénlicher
Schutzausrlstung ausgestattet sein:

Tatigkeit Erforderliche persdnliche Schutzausriistung
Mechanische Tatigkeiten bei der = Sicherheitsschuhe mit Schutz vor statischer
Wartung, Lagerung, Entsorgung Entladung (ESD)

= Schutzhandschuhe

Far den sicheren Umgang mit dem Geradt muss sich das Personal an den fUr seine
Tatigkeit bestimmten Arbeitsplatzen aufhalten.

Die Arbeitsplatze fur die verschiedenen Tatigkeiten befinden sich an folgenden
Orten:

Tatigkeit Arbeitsplatze

= Warten, instand setzen
= [agern
= Entsorgen

Uberall rund um das Gerat, je nach Aufgabe

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4 Warten
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Warten

4.1 Wartungsplan

Bedeutung

Wartungsplan

Der Wartungsplan vermittelt einen Uberblick Gber die periodisch durchzufihren-
den Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten.

Da die Zeitabstande fur Wartungsarbeiten in starkem Maf3e von den Betriebsver-
haltnissen und der Beschaffenheit des Gases abhangig sind, kdnnen keine star-
ren Wartungsintervalle angegeben werden. Es wird empfohlen, die Wartungsin-
tervalle entsprechend den Angaben im DVGW-Arbeitsblatt G 495 vorzunehmen.
Des Weiteren ist der Wartungsbedarf auf Grundlage von betrieblichen Erforder-
nissen und Betriebserfahrungen zu ermitteln und zu dokumentieren.

Die Wartung muss in Ubereinstimmung mit allen staatlichen Gesetzen und Vor-
schriften sowie den lokalen Vorschriften der 6rtlichen Versorgungsunternehmen
und Behdrden und anderen relevanten Vorschriften erfolgen.
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4.2 Wartung vorbereiten

Vorbereitende Arbei- Gehen Sie wie folgt vor:

Warten

ten fur die Wartung

. hri
des Piloten Schritt

Beschreibung

Erlduterung

1 Wartungsteile und
Instandhaltungsteile

bereitstellen

Orientieren Sie sich im Thema Erlduterungen zu den
Ersatzteilen (siehe Seite 67) welche Stlicklisten zu Ihrer
Ausflhrung des Piloten gehéren und legen Sie die
entsprechenden Wartungs- und Instandhaltungsteile
vor der Wartung bereit.
= Die Stlcklisten der Piloten sind nach Wartungsteilen
und Instandhaltungsteilen aufgegliedert.
Ersatzteilzeichnungen und Ersatzteillisten sind im
Anhang (siehe Seite 66) aufgefUhrt.
= Uber die Wartungsteile hinaus gibt es Instandhal-
tungsteile, deren Zustand im Rahmen der Wartung
Uberpruft werden muss. Je nach Zustand mussen
diese ausgetauscht werden. Das Bereitlegen der fol-
genden Ersatzteile zur Wartung wird daher empfohlen,
um Ausfallszeiten zu vermeiden:
= Druckfeder(n)
= Druckmessgerat(e)
= Filtereinsatz

2 Spezialwerkzeug
bereitstellen

= L egen Sie auBer dem Standardwerkzeug das fur Ihre
Ausfihrung des Gas-Druckregelgerats bendtigte Spe-
zialwerkzeug vor der Wartung bereit, gemafi dem Ab-
schnitt Spezialwerkzeug im Thema Schmierstoffe, Si-
cherungsmittel und Spezialwerkzeuge (siehe Seite 84).

= Flrdie Wartung des Piloten benétigen Sie zuséatzlich
einen Kugelschreiber oder Filzstift.

3 Schmierstoffe und

Sicherungsmittel
bereitstellen

Die Spezifikationen der zu verwendenden Schmierstoffe
und Sicherungsmittel finden Sie in den gleichnamigen
Abschnitten im Thema Schmierstoffe, Sicherungsmittel
und Spezialwerkzeuge (siehe Seite 84).

4 Demontage des

Piloten vom Stellge-

rat

WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn
druckbeaufschlagte Bauteile sich bei unsachgemaiRem
Umgang unkontrolliert bewegen. Aus druckbeauf-
schlagten Bauteilen kann bei unsachgemaBem Um-
gang oder im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck
austreten und schwere Verletzungen bis hin zum Tod
verursachen. Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieBen Sie alle Verbindungen zur Gas fihrenden
Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Res-
tenergien sind zu entladen.

Vor Beginn der Wartungsarbeiten muss der Pilot von
dem jeweiligen Stellgerat, mit dem er betrieben wird,
demontiert sein. Die Anleitung zur Demontage des
Piloten vom Stellgerat finden Sie in der zum jeweiligen
Gas-Druckregelgerat gehdrigen Betriebsanleitung.
Beachten Sie in jedem Fall, dass vor der Demontage ein
druckloser Zustand fur Stellgerat inklusive Pilot herge-
stellt sein muss und alle gasfuhrenden Leitungen mit
Stickstoff gespult sein missen.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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Die im Folgenden beschriebene Wartung wird an dem zweistufigen Piloten
exemplarisch gezeigt. Stellen Sie anhand der Stucklisten sicher, dass Sie alle fur
Ihre Gerateausfuhrung relevanten Wartungsteile im Rahmen der Wartung aus-

tauschen.

Exemplarische War-
tungsanleitung

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4.3 Pilot zerlegen und Grundplatte warten

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Pilot zerlegen und
Grundplatte warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persénliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entélen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung
1 Losen Sie die 4 Schrauben (3) zwi-
@%L _ @ schen der Regelstufe (1) und der
= Grundplatte (2) und nehmen Sie die
rj@ f’ O_3 Regelstufe ab.

2 Ldsen Sie die 4 Schrauben (3) zwi-
schen der Hilfsdruckstufe (1) und der
Grundplatte (2) und nehmen Sie die
Hilfsdruckstufe ab.

3 Tauschen Sie die 7 O-Ringe (1) und
den O-Ring (2) Gber der Scheibe (3)
gegen neue, eingefettete Ersatzteile
aus.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

4 Drehen Sie die Grundplatte.

5 Tauschen Sie die 4 Dichtringe (1)
gegen neue, eingefettete Ersatzteile
aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen,
bevor Sie die Stutzen wieder ein-
schrauben.

6 Entfernen Sie die Verschlusskappe
des Verstarkerventils.

7 Schrauben Sie das Verstarkerventil
heraus.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

8 Losen Sie die Spindel (1) und ziehen
Sie diese nach hinten heraus.
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Nachste Tatigkeit

Warten

Abbildung

Schritt

Beschreibung

9

Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

10

Nehmen Sie die Spindel. Tauschen
Sie den O-Ring (1) und die Siche-
rungsscheibe (2) gegen neue, einge-
fettete Ersatzteile aus.

11

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Schieben Sie die Spindel in die Hulse
und drehen Sie die Spindel bis zur
gezeigten Position ein. Die Kerbe der
Spindel schlieBt mit der Vorderkante
der Hulse ab.

12

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Schrauben Sie das Verstarkerventil in
die Grundplatte und setzen Sie die
Verschlusskappe auf.

Fahren Sie je nach AusfUhrung des Piloten wie folgt fort:

Regelstufe mit Membran-Messwerk warten (siehe Seite 27)

Regelstufe mit vergréBertem Membran-Messwerk warten (siehe Seite 35)

Regelstufe mit Metallbalg-Messwerk warten (siehe Seite 46)

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4.4 Regelstufe mit Membran-Messwerk warten

Herabfallende ’AVORSICHT |

Bauteile

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persdnliche Schutzausristung.
= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entédlen.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantmutter 12 Nm (9 ft lbs) 13
Verschlusskappe 20 Nm (15 ft lbs) 18
Schrauben Bodenplatte 12 Nm (9 ft lbs) 31
Regelstufe warten Gehen Sie wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
1 Entspannen Sie die Sollwertfeder

indem Sie die Sechskantbundmutter
(1) ldsen und den Sollwerteinsteller
(2) einige Umdrehungen herausdre-
hen.

/ _ ,,,,,,,, _— -

2 Losen Sie die Schrauben (1) und
heben Sie den oberen Deckel (2) ab.
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Abbildung Schritt Beschreibung
3 Losen Sie den Stutzen (1) des oberen
@ Deckels.
Tauschen Sie den Dichtring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
' aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Schrauben Sie den Stutzen (1) wieder
ein.

4 Heben Sie die Feder von der Ver-
schlusskappe ab.

5 Halten Sie den Membranteller (2) mit
einem Gabelschlissel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und ldsen Sie die Verschlusskappe
().

Tauschen Sie den O-Ring (3) in der
Verschlusskappe gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus.

6 Nehmen Sie den Kolben aus dem
Verbindungsstutick heraus.

7 Nehmen Sie den Membranteller (1)
und die Membran (2) ab.
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Abbildung Schritt Beschreibung

8

Nehmen Sie das Ventilgehduse vom
Federgehause ab.

Drehen Sie die Montagehilfe (1) in
den Ventileinsatz (2) ein.

Halten Sie das Verbindungsstick (1)
fest und ziehen Sie den Ventileinsatz
(2) heraus.

Nehmen Sie das Verbindungsstick
heraus.

10

Tauschen Sie den Ventileinsatz
gegen ein neues Ersatzteil aus.
Setzen Sie einen neuen, eingefetteten
O-Ring (1) ein.

11

Nehmen Sie das Verbindungsstick
und ldsen Sie die Sechskantmutter.

12

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

Nehmen Sie den Membranteller (1)
und die Membran (2) ab.

Tauschen Sie die Membran (2) und
die EinknUpfdichtung (3) gegen neue
Ersatzteile aus.

Achten Sie beim Wiedereinsetzen auf
die richtige Ausrichtung der Memb-
ran: Die Membranschlaufe zeigt nach
oben.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

G
NG

13

Streichen Sie die Gewindeflachen
dinn mit Sicherungsmittel ein.
Drehen Sie die Sechskantmutter
wieder auf das Verbindungsstlck.
Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

n///@

N
\J%/

14

Setzen Sie das Verbindungsstick in
das Ventilgehause ein. Achten Sie
darauf, dass die Bohrungen (1, 2)
fluchten.

15

Richten Sie das Ventilgehause (1) wie
gezeigtaus.

Halten Sie das Verbindungsstick (2)

in Position.

Stecken Sie die Montagehilfe mit der

Frasflache (3) nach oben zur Kolben-
6ffnung in das Ventilgehause.

16

Tauschen Sie die Membran und die
EinknUpfdichtung gegen neue Er-
satzteile aus.

Setzen Sie die Membran inklusive
EinknUpfdichtung und den Memb-
ranteller auf das Verbindungsstuck.
Achten Sie auf die richtige Ausrich-
tung der Membran: Die Membran-
schlaufe zeigt nach oben.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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Tauschen Sie den Kolben gegen ein
neues Ersatzteil aus. Setzen Sie den
neuen Kolben in das Verbindungs-
stlck ein.

Verwechselungsgefahr! Beachten Sie
das Unterscheidungsmerkmal zwi-
schen altem und neuem Kolben:
= Alter Kolben (1):

Kronenmutter geschlossen
= Neuer Kolben (2):

Kronenmutter offen
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Abbildung Schritt

Beschreibung

18

Streichen Sie die Gewindeflachen
dinn mit Sicherungsmittel ein.
Setzen Sie die Verschlusskappe auf.
Halten Sie den Membranteller mit
einem GabelschlUssel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und ziehen Sie die Verschlusskappe
fest.

Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

19

Entnehmen Sie die Montagehilfe (2)
aus dem Ventilgehause.

Schrauben Sie die Montagehilfe (2) in
den neuen Ventileinsatz (1).

20

Richten Sie das Ventilgehause (1) wie
gezeigtaus.

Drehen Sie den Ventileinsatz (2) so,
dass der Kerbstift in die daftir vorge-
sehene Bohrung des Ventilgehauses
(1) greift und die Dusenoéffnung nach
oben zeigt.

Flhren Sie den Ventileinsatz (2) bis
zum Anschlag in das Verbindungs-
stlck (1) ein.

21

Entfernen Sie die Montagehilfe
wieder.

22

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

Um die Querbohrung des Verbin-
dungsstucks korrekt zum Ventilein-
satz auszurichten:

Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe bis zum
Anschlag nach rechts. Markieren Sie
mit einem Stift die Position auf dem
Gehause und auf der Sickenform-
membran.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

23

Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe bis zum
Anschlag nach links. Markieren Sie
mit einem Stift die Position auf dem
Gehause.

24

Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe in die Mit-
telposition der beiden Markierungen
auf dem Gehause.

25

Setzen Sie das Ventilgehduse auf das
Federgehause.

26

Setzen Sie die Feder auf die Ver-
schlusskappe.

27
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Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Kontrollieren Sie, dass die Markierung
der Membran noch in der Mittelposi-
tion steht (siehe Schritt 22).

Setzen Sie den Deckel (2) auf.

Ziehen Sie Schrauben (1) zunachst
handfest an.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

28

Losen Sie die Schrauben der Boden-
platte und nehmen Sie die Boden-
platte ab.

Achtung! Beim Abnehmen der Bo-
denplatte kdnnen innen liegende
Teile unbeabsichtigt aus dem Feder-
gehause herausfallen.

29

Entnehmen Sie den unteren Feder-
teller (3), die Druckfeder (2) und den
oberen Federteller (1) aus dem Fe-
dergehause.

Schmieren Sie die Senkungen der
Federteller und fihren Sie die Teile in
richtiger Reihenfolge und Ausrich-
tung wieder in das Federgehause ein.

30

Tauschen Sie die Dichtung der Bo-
denplatte gegen ein neues, eingefet-
tetes Ersatzteil aus.

31

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Setzen Sie die Bodenplatte wieder
auf.

Ziehen Sie die Schrauben Uber Kreuz
fest. Beachten Sie bezUglich der
Anzugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

32

Drehen Sie die Einstellschraube (2)
aus der Bodenplatte heraus.
Reinigen und schmieren Sie die
Einstellschraube.

33
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Tauschen Sie die Sechskantbund-
mutter (1) gegen ein neues Ersatzteil
aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
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Abbildung Schritt Beschreibung

34 Drehen Sie den Sollwerteinsteller (2)
wieder etwas ein.
Die korrekte Sollwerteinstellung kann
erst vor der Inbetriebnahme im ein-
gebauten Zustand des Piloten erfol-
gen.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie je nach Variante des Piloten wie folgt fort:

Bei mehrstufiger Variante des Piloten: Hilfsdruckstufe warten (siehe Seite 55)
Bei einstufiger Variante des Piloten: Feinfilter warten (siehe Seite 58)

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4.5 Regelstufe mitvergréBertem Membran-Messwerk warten

Herabfallende ’AVORSICHT |

Bauteile

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umsttrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persénliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entélen.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantmutter 20Nm (15 lbs) 18

Oberes Verbindungssttick 20 Nm (15 lbs) 24

Schrauben Membrangehause 12 Nm (9 lbs) 34
Sechskantmutter 10 Nm (8 lbs) 36

Schrauben Membrandeckel 12 Nm (9 lbs) 42

Schrauben Bodenplatte 12 Nm (9 lbs) 46

Regelstufe warten Gehen Sie wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
——_ 1 Entspannen Sie die Sollwertfeder

indem Sie die Sechskantbundmutter
(1) ldsen und den Sollwerteinsteller
(2) einige Umdrehungen herausdre-
hen.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 35



Warten

Abbildung

Schritt Beschreibung

2 Ldsen Sie die Schrauben (1) des
Membrandeckels.

3 Schrauben Sie den Einschraubstut-
zen ab.

4 Nehmen Sie den Membrandeckel ab.

5 Heben Sie die Feder (1) von der
Sechskantmutter ab.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

6 Halten Sie das Druckstick mit einem
Gabelschlussel fest, um ein Verdre-
hen der Bauteile zu verhindern, und
losen Sie die Sechskantmutter (1).
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Abbildung Schritt Beschreibung

7

COlOLS,

Entnehmen Sie das Druckstick (1),
die Membran (2) und den Membran-
teller (3).

Losen Sie die Schrauben (1) des
Membrangehauses. Nehmen Sie die
Schrauben und die USIT-Ringe (2)
heraus.

Halten Sie dabei das Ventilgeh&use
(2) fest und heben Sie das Memb-
rangehause (1) ab.

10

Halten Sie den Membranteller (2) mit
einem GabelschlUssel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und l&sen Sie das obere Verbin-
dungsstuck (1).

11
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Entnehmen Sie den Kolben.
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Abbildung Schritt Beschreibung

12 Nehmen Sie den Membranteller (1)
und die Membran (2) ab.

13 Nehmen Sie das Ventilgehduse vom
Federgehause ab.
Drehen Sie die Montagehilfe (1) in
den Ventileinsatz (2) ein.

14 Halten Sie das Verbindungsstick (1)
fest und ziehen Sie den Ventileinsatz
(2) heraus.
Nehmen Sie das Verbindungsstick
heraus.

15 Tauschen Sie den Ventileinsatz
gegen ein neues Ersatzteil aus.
Setzen Sie einen neuen, eingefetteten
O-Ring (1) ein.

16 Nehmen Sie das Verbindungsstlck
und bsen Sie die Sechskantmutter.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

17

Nehmen Sie den Membranteller (1)
und die Membran (2) ab.

Tauschen Sie die Membran (2) und
die EinknUpfdichtung (3) gegen neue
Ersatzteile aus.

Achten Sie beim Wiedereinsetzen auf
die richtige Ausrichtung der Memb-
ran: Die Membranschlaufe zeigt nach
oben.

18

Streichen Sie die Gewindeflachen
dinn mit Sicherungsmittel ein.
Drehen Sie die Sechskantmutter
wieder auf das Verbindungsstlck.
Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

(
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19

Setzen Sie das Verbindungsstick in
das Ventilgehause ein. Achten Sie
darauf, dass die Bohrungen (1, 2)
fluchten.

20

Richten Sie das Ventilgehause (1) wie
gezeigtaus.

Halten Sie das Verbindungsstick (2)

in Position.

Stecken Sie die Montagehilfe mit der
Frasflache (3) nach oben zur Kolben-
6ffnung in das Ventilgehause.
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Tauschen Sie die Membran und die
EinknUpfdichtung gegen neue Er-
satzteile aus.

Setzen Sie die Membran inklusive
EinknUpfdichtung und den Memb-
ranteller auf das VerbindungsstUck.
Achten Sie auf die richtige Ausrich-
tung der Membran: Die Membran-
schlaufe zeigt nach oben.
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Abbildung Schritt Beschreibung

22

Tauschen Sie den Kolben gegen ein
neues Ersatzteil aus. Setzen Sie den
neuen Kolben in das Verbindungs-
stlck ein.
Verwechselungsgefahr! Beachten Sie
das Unterscheidungsmerkmal zwi-
schen altem und neuem Kolben:
= Alter Kolben (1):

Kronenmutter geschlossen
= Neuer Kolben (2):

Kronenmutter offen

23

Nehmen Sie das obere Verbindungs-
stuck.

Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

24

Streichen Sie die Gewindeflachen
dUinn mit Sicherungsmittel ein.
Halten Sie den Membranteller (2) mit
einem GabelschlUssel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und schrauben Sie das Verbindungs-
stlck (1) wieder auf.

Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

25

Entnehmen Sie die Montagehilfe (2)
aus dem Ventilgehause.

Schrauben Sie die Montagehilfe (2) in
den neuen Ventileinsatz (1).

26
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Richten Sie das Ventilgehause (1) wie
gezeigt aus.

Drehen Sie den Ventileinsatz (2) so,
dass der Kerbstift in die dafur vorge-
sehene Bohrung des Ventilgehauses
(1) greift und die Dusenéffnung nach
oben zeigt.

Flhren Sie den Ventileinsatz (2) bis
zum Anschlag in das Verbindungs-
stick (1) ein.
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Abbildung Schritt Beschreibung

27

Entfernen Sie die Montagehilfe
wieder.

28

Um die Querbohrung des unteren
Verbindungsstlcks korrekt zum
Ventileinsatz auszurichten:

Drehen Sie die Membran per Hand
am oberen Verbindungsstuck bis
zum Anschlag nach rechts. Markieren
Sie mit einem Stift die Position auf
dem Gehause und auf der Sicken-
formmembran.

29

Drehen Sie die Membran per Hand
am oberen Verbindungssttck bis
zum Anschlag nach links. Markieren
Sie mit einem Stift die Position auf
dem Gehéause.

30

Drehen Sie die Membran per Hand
am oberen Verbindungssttick in die
Mittelposition der beiden Markierun-
gen auf dem Gehause.

31

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

Setzen Sie das Ventilgehduse auf das
Federgehause.
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Abbildung Schritt Beschreibung

32

Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

33

Halten Sie das Ventilgehause (2) fest
und setzen Sie das Membrangehau-
se (1) wieder auf.

34

Tauschen Sie die USIT-Ringe (2)
gegen neue Ersatzteile aus.
Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Ziehen Sie die Schrauben (1) des
Membrangehauses Uber Kreuz fest.
Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

35

©®O

Tauschen Sie die Membran (2) gegen
ein neues Ersatzteil aus.

Setzen Sie den Membranteller (3), die
neue Membran (2) und das Druck-
stlck (1) wieder auf.

36
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Halten Sie das Druckstick mit einem
Gabelschlussel fest, um ein Verdre-
hen der Bauteile zu verhindern, und
ziehen Sie die Sechskantmutter (1)
fest.

Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.
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Abbildung Schritt Beschreibung

37 Setzen Sie die Feder (1) wieder auf.

38 Nehmen Sie den Membrandeckel.
Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

39 Setzen Sie den Membrandeckel
wieder auf.

40 Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

41 Schmieren Sie die Gewindeflachen.
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Schrauben Sie den Einschraubstut-
zen wieder ein.
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Abbildung Schritt Beschreibung

42 Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Ziehen Sie die Schrauben (1) Uber
Kreuz fest. Beachten Sie bezlglich
der Anzugsdrehmomente die zusatz-
lichen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

43 Losen Sie die Schrauben der Boden-
platte. Nehmen Sie die Bodenplatte
ab.

Achtung! Beim Abnehmen der Bo-
denplatte kdnnen innen liegende
Teile unbeabsichtigt aus dem Feder-
gehause herausfallen.

44 Entnehmen Sie den unteren Feder-
teller (3), die Druckfeder (2) und den
oberen Federteller (1) aus dem Fe-
dergehause.

Schmieren Sie die Senkungen der
Federteller und fihren Sie die Teile in
richtiger Reihenfolge und Ausrich-
tung wieder in das Federgehause ein.

45 Tauschen Sie den O-Ring gegen ein
neues, eingefettetes Ersatzteil aus.

46 Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Setzen Sie die Bodenplatte wieder
auf.

Ziehen Sie die Schrauben Uber Kreuz
fest. Beachten Sie bezUglich der
Anzugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.
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Abbildung

Schritt Beschreibung
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47

Drehen Sie die Einstellschraube (2)
aus der Bodenplatte heraus.
Reinigen und schmieren Sie die
Einstellschraube.

48

Tauschen Sie die Sechskantbund-
mutter (1) gegen ein neues Ersatzteil
aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
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Drehen Sie den Sollwerteinsteller (2)
wieder etwas ein.

Die korrekte Sollwerteinstellung kann
erst vor der Inbetriebnahme im ein-
gebauten Zustand des Piloten erfol-
gen.

Nachste Tatigkeit

Fahren Sie je nach Variante des Piloten wie folgt fort:

Bei mehrstufiger Variante des Piloten: Hilfsdruckstufe warten (siehe Seite 55)

Bei einstufiger Variante des Piloten: Feinfilter warten (siehe Seite 58)

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4.6 Regelstufe mit Metallbalg-Messwerk warten

Herabfallende ’AVORSICHT |

Bauteile

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persénliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entélen.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Verschlusskappe 20 Nm (15 ft bs) 21
Zylinderschrauben 6 Nm (5 ft lbs) 31
Sechskantschraube 12 Nm (9 ftlbs) 35
Sechskantschraube 12 Nm (9 ftlbs) 37
Regelstufe warten Gehen Sie wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
1 Entspannen Sie die Sollwertfeder

indem Sie die Sechskantbundmutter
(1) ldsen und den Sollwerteinsteller
(2) einige Umdrehungen herausdre-
hen.

2 Ldsen Sie die Schrauben und heben
Sie den oberen Deckel ab.
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Abbildung Schritt Beschreibung
3 Losen Sie den Stutzen (1) des oberen
@ Deckels.
Tauschen Sie den Dichtring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
' aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Schrauben Sie den Stutzen (1) wieder
ein.

4 Heben Sie die Feder von der Ver-
schlusskappe ab.

5 Ldsen Sie die Schrauben und neh-
men Sie den unteren Deckel langsam
und vorsichtig ab. Achtung! Beim
Abnehmen des Deckels kénnen
innen liegende Teile unbeabsichtigt
aus dem Federgehause herausfallen.

6 Entnehmen Sie den unteren Feder-
teller (1), die Axial-Scheiben (2) und
das Axial-Nadellager (3) aus dem
Federgehause.

7 Entnehmen Sie die Druckfeder (1)
und den oberen Federteller (2) aus
dem Federgehause.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

5 8

Losen Sie die innenliegenden
Schrauben (1) des Metallbalgs vom
unteren Teil des Federgehauses aus.

Entnehmen Sie die Schrauben und
die dazugehdrigen Scheiben vom
unteren Teil des Federgehauses.

10

Ziehen Sie das Ventilgehause inklu-
sive Metallbalg als komplette Einheit
nach oben aus dem Federgehause
heraus.

11

Halten Sie den Membranteller (2) mit
einem GabelschlUssel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und ldsen Sie die Verschlusskappe
(D).

12
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Tauschen Sie den O-Ring gegen ein
neues, eingefettetes Ersatzteil aus.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

13 Nehmen Sie den Kolben aus dem
Verbindungsstick heraus.

14 Nehmen Sie den Membranteller (1)
und die Membran (2) ab.

15 Drehen Sie die Montagehilfe in den
Ventileinsatz ein.

16 Ziehen Sie den Ventileinsatz heraus.

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

17 Tauschen Sie den Ventileinsatz
gegen ein neues Ersatzteil aus.
Setzen Sie einen neuen, eingefetteten
O-Ring (1) ein.
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Abbildung Schritt Beschreibung

18 Richten Sie das Ventilgehause wie
gezeigt aus.
Stecken Sie die Montagehilfe mit der
Frasflache nach oben zur Kolbenoff-
nung in das Ventilgehause.

19 Tauschen Sie die Membran (2) und
die Einknupfdichtung gegen neue
Ersatzteile aus.

Setzen Sie die Membran inklusive
EinknUpfdichtung und den Memb-
ranteller (1) auf das Verbindungs-
stlck.

Achten Sie auf die richtige Ausrich-
tung der Membran: Die Membran-
schlaufe zeigt nach oben.

20 Tauschen Sie den Kolben gegen ein
neues Ersatzteil aus. Setzen Sie den
neuen Kolben in das Verbindungs-
stlck ein.

Verwechselungsgefahr! Beachten Sie
das Unterscheidungsmerkmal zwi-
schen altem und neuem Kolben:
= Alter Kolben (1):

Kronenmutter geschlossen
= Neuer Kolben (2):

Kronenmutter offen

21 Streichen Sie die Gewindeflachen
diinn mit Sicherungsmittel ein.
Setzen Sie die Verschlusskappe (1)
auf
Halten Sie den Membranteller (2) mit
einem GabelschlUssel fest, um ein
Verdrehen der Bauteile zu verhindern,
und ziehen Sie die Verschlusskappe
(1) fest.

Beachten Sie bezlglich des Anzugs-
drehmoments die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

22 Entnehmen Sie die Montagehilfe (2)
aus dem Ventilgehause.
Schrauben Sie die Montagehilfe (2) in
den neuen Ventileinsatz (1).
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Abbildung Schritt

Beschreibung

23

Richten Sie das Ventilgehause wie in
Bild 24 gezeigt aus. Drehen Sie den
Ventileinsatz so, dass der Kerbstift (3),
wie in der Schnittdarstellung gezeigt,
koaxial zur unteren Bohrung (1) steht
und dass die Dusend6ffnung (2) nach
oben zeigt.

24

Flhren Sie den Ventileinsatz bis zum
Anschlag in das Verbindungsstiick
ein.

Entfernen Sie die Montagehilfe
wieder.

25

Um die Querbohrung des Verbin-
dungsstucks korrekt zum Ventilein-
satz auszurichten:

Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe bis zum
Anschlag nach rechts. Markieren Sie
mit einem Stift die Position auf dem
Gehause und auf der Sickenform-
membran.

26

Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe bis zum
Anschlag nach links. Markieren Sie
mit einem Stift die Position auf dem
Gehause.

27
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Drehen Sie die Membran per Hand
an der Verschlusskappe in die Mit-
telposition der beiden Markierungen
auf dem Gehause.
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Abbildung Schritt Beschreibung

28 Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

29 Nehmen Sie das Federgehause.
Tauschen Sie den O-Ring (1) oben im
/@ Federgehause gegen ein neues,

eingefettetes Ersatzteil aus.

30 Setzen Sie die Einheit aus Ventilge-
hause und Metallbalg wieder in das
Federgehause ein.

f 31 Schmieren Sie die Gewindeflachen.
,Cﬁ_, Ziehen Sie die Schrauben (1) inklusi-
'77 ve Scheiben wieder vom unteren Teil
des Federgehauses aus fest. Beach-
mTre==a | ten Sie bezlglich der Anzugsdreh-

momente die zusatzlichen Angaben
in der Tabelle vor diesem Abschnitt.

32 Schmieren Sie die Senkungen des
oberen Federtellers (2).
Flhren Sie den oberen Federteller (2)
und die Druckfeder (1) in richtiger
Reihenfolge und Ausrichtung wieder
@ in das Federgehause ein.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

33

Schmieren Sie die Senkungen des
unteren Federtellers (1).

Legen Sie das Axial-Nadellager (3)
die Axial-Scheiben (2) und den unte-
ren Federteller (1) wieder in richtiger
Reihenfolge und Ausrichtung von
unten in das Federgehause ein.

34

Tauschen Sie den O-Ring (1) unten
im Federgehause gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus.

35

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Setzen Sie den unteren Deckel wieder
auf.

Ziehen Sie die Schrauben Uber Kreuz
fest. Beachten Sie bezUglich der
Anzugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

36

Drehen Sie das Federgehause. Set-
zen Sie die Feder wieder auf die
Verschlusskappe auf.

37

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
Kontrollieren Sie, dass die Markierung
der Membran noch in der Mittelposi-
tion steht (siehe Schritt 27).

Setzen Sie den oberen Deckel wieder
auf.

Ziehen Sie Schrauben zunachst
handfest an.
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Abbildung

Schritt Beschreibung
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38

Drehen Sie die Einstellschraube (2)
aus der Bodenplatte heraus.
Reinigen und schmieren Sie die
Einstellschraube.

39

Tauschen Sie die Sechskantbund-
mutter (1) gegen ein neues Ersatzteil
aus.

Schmieren Sie die Gewindeflachen.
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Drehen Sie den Sollwerteinsteller (2)
wieder etwas ein.

Die korrekte Sollwerteinstellung kann
erst vor der Inbetriebnahme im ein-
gebauten Zustand des Piloten erfol-
gen.

Nachste Tatigkeit

Fahren Sie je nach Variante des Piloten wie folgt fort:

Bei mehrstufiger Variante des Piloten: Hilfsdruckstufe warten (siehe Seite 55)

Bei einstufiger Variante des Piloten: Feinfilter warten (siehe Seite 58)

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation
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4.7 Hilfsdruckstufe warten

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Hilfsdruckstufe
warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persénliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entdlen.

Beachten Sie beim Verschrauben die folgenden Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt

Zylinderschraube 12 Nm (9 ft lbs) 35

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1-27 GemaB Thema Regelstufe mit
Membran-Messwerk warten (siehe
Seite 27)

28 Drehen Sie die Hilfsdruckstufe. Lésen
Sie die Innensechskantschrauben
und Unterlegscheiben der Boden-
platte.

= 29 Nehmen Sie die Bodenplat-
>, teTauschen Sie den O-Ring (1) gegen
@ ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

30 Entfernen sie den Splint (1) aus der
Hutmutter.

31 Losen Sie die Hutmutter (1).

32 Losen Sie die Mutter (1).

33 Ziehen Sie den Sollwerteinsteller aus
der Bodenplatte heraus.
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34 Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

35

Montieren Sie die Bodenplatte wie-
der. Setzen Sie die Bodenplatte
wieder in das Gehause ein. Ziehen Sie
die Schrauben mit Unterlegscheiben
Uber Kreuz fest. Beachten Sie bezlg-
lich der Schmierstoffe und Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben am Anfang dieses Themas.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
Feinfilter warten (siehe Seite 58)
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4.8 Feinfilter warten

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Filter warten

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 4.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantmutter Bodenplatte 10 Nm (8 ft lbs) 7
Stutzen 40 Nm (30 ft lbs) 9

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Losen Sie die Muttern (1) und Unter-
legscheiben (2). Nehmen Sie die
Bodenplatte (3) vom Gehause ab.

2 Entnehmen Sie den Filtereinsatz (1)
und reinigen Sie ihn.

3 Kontrollieren Sie den Filtereinsatz auf
Unversehrtheit und tauschen Sie ihn
gegebenenfalls gegen ein neues
Ersatzteil aus.

4 Tauschen Sie den O-Ring (1) im
Gehause gegen ein neues, eingefet-
tetes Ersatzteil aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

5 Setz.en Sie den Filtereinsatz (1) mit
der Offnung nach unten in das
Gehause ein.

6 Nehmen Sie die Bodenplatte. Tau-
schen Sie den O-Ring gegen ein
neues, eingefettetes Ersatzteil aus.

7 Setzen Sie die Bodenplatte auf das
Gehause auf. Ziehen Sie die Muttern
(1) und Unterlegscheiben (2) der
Bodenplatte (3) Uber Kreuz fest.
Beachten Sie bezlglich der Anzugs-
drehmomente die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

8 Ldsen Sie die Stutzen und tauschen
Sie die Dichtringe (1) gegen neue,
eingefettete Ersatzteile aus.

9 Montieren Sie die eingefetteten
Stutzen wieder. Beachten Sie bezlg-
lich der Anzugsdrehmomente die
zusatzlichen Angaben in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
Pilot wieder zusammensetzen (siehe Seite 60)
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49 Pilotwieder zusammensetzen

Herabfallende
Bauteile

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Pilot wieder zusam-
mensetzen

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StoBBen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es

zu Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung gera-

ten, z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsfla-
chen mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Her-
abfallen.

= Tragen Sie die persénliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vordem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkorpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Verschraubungselemente (Schrauben, Unterlegscheiben u. 8.) durch
baugleiche Neuteile ersetzt werden, sind diese vorab zu entélen.

Beachten Sie beim Verschrauben die folgenden Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt

Sechskantmutter 12 Nm (9 ft lbs) 1,2,3

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Befestigen Sie die Hilfsdruckstufe (1)
mit den 4 Sechskantschrauben (3)
und Unterlegscheiben wieder an der
Grundplatte (2). Beachten Sie bezlig-
lich der Anzugsdrehmomente die
zusatzlichen Angaben in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.

2 Befestigen Sie die Regelstufe (1) mit
den 4 Sechskantschrauben (3) und
Unterlegscheiben wieder an der
Grundplatte (2). Beachten Sie bezlg-
lich der Anzugsdrehmomente die
zusatzlichen Angaben in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

3

Ziehen Sie die 4 Sechskantschrauben
am Deckel der Regelstufe (1) und der
Hilfsdruckstufe (2) fest. Beachten Sie
bezliglich der Anzugsdrehmomente
die zusatzlichen Angaben in der
Tabelle vor diesem Abschnitt.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
Wartung abschlie3en (siehe Seite 62)
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4.10 Wartung abschlieBen

Montage des Piloten Die Anleitung zur Montage des Piloten an das Stellgerat, mit dem er betrieben

an das Stellgeréat werden soll, finden Sie in der zum jeweiligen Gas-Druckregelgerat gehdrigen
Betriebsanleitung. Beachten Sie in jedem Fall, dass vor der Inbetriebnahme, bzw.
Wiederinbetriebnahme die innere und &uBere Dichtheit des gesamten
Gas-Druckregelgerats gepruft und hergestellt werden muss.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie je nach gewlnschter Tatigkeit wie folgt fort:
» Gerdtlagern (siehe Seite 64)
» Gerdtentsorgen (siehe Seite 65)

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 62



Lagern und entsorgen

5 Lagern und entsorgen

Inhalt
Thema Seite
Gerat lagern 64
Gerat entsorgen 65
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5.1 Geratlagern

Lagerung der Pack-
stlicke

Lagerung von Ersatz-
teilen

Einlagerung in Be-
trieb gewesener und
far die Wiederinbe-
triebnahme vorgese-
hener Gerate

Lagern und entsorgen

Beachten Sie folgende Regeln:

Lagern Sie das Gerat nicht im Freien.

Lagern Sie das Gerat trocken und staubfrei auf ebenem Boden.

Setzen Sie das Gerat keinen aggressiven Medien, keiner Einwirkung von

Ozon oder ionisierender Strahlung sowie keinen direkten Warmequellen aus.

Lagerbedingungen:

= Temperatur: O °C bis 25 °C (32 °F bis 77 °F)

= relative Luftfeuchtigkeit: < 55 %o.

Vermeiden Sie mechanische Erschutterungen.

Lagerzeiten:

» BeilLagerung des Gerats bis zu einem Jahr:

Lagern Sie das Gerat in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand. Alle Schutzkappen des Gerats missen mon-
tiert bleiben.

» BeilLagerung des Gerats langer als 1 Jahr (z. B. als Reservegerat):
Lagern Sie das Gerat in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand und prifen Sie es jahrlich auf Beschadigung
und Verschmutzung. Berlcksichtigen Sie die Lagerzeit bei den
Wartungszyklen.

Hinweis: Beachten Sie auch etwaige Hinweise zur Lagerung auf der Verpackung.

Far die Lagerung von Ersatzteilen gelten die folgenden Regeln:

Versehen Sie korrosionsgefahrdete Bauteile mit einem geeigneten Schutz-
mittel.

Lagern Sie O-Ringe und Dichtungen bei sachgerechter Einlagerung nicht
langerals 7 Jahre.

Lagern Sie die Ersatzteile bis zum Einsatz in der Originalverpackung.

Beachten Sie folgende Regeln:

Alle Gerateoffnungen und Anschlisse mussen verschlossen und gegen
Verschmutzung und Beschadigung gesichert sein.

Das Gerat muss gekennzeichnet werden hinsichtlich seines Wartungszu-
stands:

= Datum der letzten Wartung

= Angabe der Betriebszeiten und Schaltzyklen seit der letzten War-
tung

Lagern Sie das Gerat nicht im Freien.
Lagern Sie das Gerat trocken und staubfrei auf ebenem Boden.

Setzen Sie das Gerat keinen aggressiven Medien, keiner Einwirkung von
Ozon oder ionisierender Strahlung sowie keinen direkten Warmequellen aus.

Lagerbedingungen:

= Temperatur: O °C bis 25 °C (32 °F bis 77 °F)
= relative Luftfeuchtigkeit: < 55 %.
Vermeiden Sie mechanische Erschitterungen.

Lagerzeiten: Prufen Sie das Gerat mindestens jahrlich auf Beschadigung
und Verschmutzung. Berlcksichtigen Sie neben der Lagerzeit auch die vo-
rangegangene Betriebszeit bei den Wartungszyklen.
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5.2 Geratentsorgen

Fachgerechte Halten Sie die vom Gesetzgeber erlassenen Vorschriften zur Entsorgung ein.
Entsorgung Beachten Sie dabei die folgenden Hinweise zur fachgerechten Entsorgung (még-
licherweise betreffen nicht alle Punkte Ihr Gerat):

» Entsorgen Sie Metalle sortenrein (Stahlschrott, Gussschrott, Leichtmetall-
schrott, Buntmetallschrott, Kunststoffschrott, Elektroschrott).

= Geben Sie Kunststoffelemente zum Recycling.
= Entsorgen Sie Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert.
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6 Anhang
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6.1 Erlauterungen zu den Ersatzteilen

Anhang

Ersatzteilkategorien Die Ersatzteile werden folgendermalfen kategorisiert:

Ersatzteilkategorie

Definition

Wartungsteil

Ersatzteile, die im Rahmen einer Wartung
immer ausgetauscht werden mussen.

Instandhaltungsteil

Ersatzteile, die im Rahmen der Wartung auf
Ihren Zustand hin Gberprift werden und je
nach Zustand gegebenenfalls ausge-
tauscht werden mussen.

Ersatzteile, die zum UmrUsten des Gerats

von qualifiziertem Personal des Betreibers
selbst ausgewechselt werden kénnen (z.B.
bei einer Anderung des Druckbereichs).

Ersatzteile, die bei einem Defekt von qualifi-
ziertem Personal des Betreibers selbst
getauscht werden kénnen.

Sonstiges Ersatzteil

Teile, die zur besseren Kommunikation
zwischen Kunde und Hersteller zusatzlich
zu den Wartungs- und Instandhaltungstei-
len in den Ersatzteilzeichnungen zwar
aufgefuhrt werden, die aber nicht ohne
Kontakt zum Hersteller nachbestellt oder
ausgetauscht werden kénnen.

Wartungs- und In- = Die Stlcklisten der Piloten sind nach Wartungsteilen und Instandhaltungs-
standhaltungsteile teilen aufgegliedert.
Pilot * Die benétigte Stlickzahl der Wartungs- oder Instandhaltungsteile ist unter-

halb der jeweiligen Artikelnummer in der Spalte "Teile-Nr." angegeben. Ist
dort nichts angegeben betragt die Stlickzahl eins (1 Stlck).

Fihrungsbereiche Die Stucklisten fur den Piloten HON 630 mit der jeweils dazugehorigen Regelstu-
fe sind in die folgenden drei Fihrungsbereiche unterteilt:

» Wy=0,3 - 1 bar (mit vergréBRertem Membran-Messwerk)
* Wy4=0,5-40 bar (mit Membran-Messwerk)
= Wy=10 - 90 bar (mit Metallbalg-Messwerk)
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Ubersicht Stiicklisten Die Stucklisten sind wie folgt unterteilt:
= Wartungsteile Pilot HON 630, zweistufig fur die drei FUhrungsbereiche
= Zusatzliste ohne Druckmessgerat Ausgangsdruck
= Zusatzliste mit Druckmessgerat Ausgangsdruck, Wq=0,3 — 20 bar
= Zusatzliste mit Druckmessgerat Ausgangsdruck, Wq= 10— 90 bar

» Instandhaltungsteile Pilot HON 630, zweistufig fur die drei FGhrungsberei-
che

= Zusatzliste mit Druckmessgerat Ausgangsdruck, Wq=0,3 — 20 bar
= Zusatzliste mit Druckmessgerat Ausgangsdruck, Wy= 10 - 90 bar
= Hilfsdruckstufe
= Wartungsteile
» |nstandhaltungsteile
= Regelstufe mit Membran-Messwerk
= Wartungsteile
= |nstandhaltungsteile
= Regelstufe mit Metallbalg-Messwerk
= Wartungsteile
» Instandhaltungsteile
= Regelstufe mit vergréfBertem Membran-Messwerk
= Wartungsteile
» Instandhaltungsteile
= Feinfilter HON 905
= Wartungsteile
= |nstandhaltungsteile
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6.2 Ersatzteile Pilot HON 630, zweistufig

Ersatzteilzeichnung Pilot mit vergréBertem Membran-Messwerk
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Ersatzteilzeichnung Pilot mit Membran-Messwerk
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Ersatzteilzeichnung Pilot mit Metallbalg-Messwerk
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Wartungsteile Pilot HON 630

Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk  balg-Messwerk
ran-Messwerk
12 Dichtring 18842 18842 18842
(6 Stuck) (5 Stuck) (5 Stuck)
29 O-Ring 20225 20225 20225
(8 Stuck) (8 Stuick) (8 Stuick)
34 O-Ring 20332 20332 20332
35 O-Ring 20283 20283 20283
36 Sicherungsscheibe 19065 19065 19065
6l O-Ring 20231 20231 20231

Zusatzliche Stlcklisten der Wartungsteile, Unterscheidung nach Druckmessgerat des Ausgangsdrucks.
Ohne Druckmessgerat
Far die Ausfuhrung ohne Druckmessgerat gilt folgende Stlckliste:

Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroéBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk  balg-Messwerk
ran-Messwerk
41 Dichtring 18842 18842 18842

Druckmessgerat fir Wy = 0,3 — 20 bar

Far die Ausfuhrung mit Druckmessgerat fur die spezifischen FUhrungsbereiche Wy = 0,3 — 20 bar gilt
folgende Stuckliste:

Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroéBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk  balg-Messwerk
ran-Messwerk
48 Dichtring 18842 18842 -

Druckmessgerat fir die spezifischen Flihrungsbereiche Wys = 10 — 90 bar

Far die Ausfuhrung mit Druckmessgerat fur die spezifischen Fihrungsbereiche Wy = 10 — 90 bar gilt
folgende Stuckliste:

Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk  balg-Messwerk
ran-Messwerk
57 Dichtring - 18842 18842
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Anhang

Nr. Benennung

vergroBertes
Memb-
ran-Messwerk

Teile-Nr.

Memb-
ran-Messwerk

Metall-
balg-Messwerk

5 Druckmessgerat, je nach Druckstufe des Stellgerates:
= flr die Druckstufe PN 16 26 890 26 890 =
= flr die Druckstufe PN 25/ANSI 150 100418 100418 =
= fUr die Druckstufe PN 40 26282 26282 -
= fUr die Druckstufe ANSI 300 26283 26 283 26 285
= fUr die Druckstufe ANSI 600 26 285 26285 26285
22 Federteller, fUr die spezifischen FUhrungsbereiche:
" Wes=0,3-1 bar 10000114 - -
= Wys=0,5- 10 bar - 10000114 =
* Wgs =10 - 40 bar - 10000 148 -
23 Druckfeder, fur die spezifischen Fihrungsbereiche:
" Wgs=0,3 - 1 bar (schwarz) 10009671 = =
" Wys=0,5 -2 bar (blau) - 10000156 -
= Wgs=1 -5 bar (schwarz) - 10009671 -
" Wys=2 — 10 bar (grau) - 10000139 -
" Wgs =5 — 20 bar (braun) - 10000115 -
" Wgs =10 —40 bar (rot) - 10000 -
064-RMK
Zusatzliche Stlcklisten der Instandhaltungsteile, Unterscheidung nach Druckmessgerat des
Ausgangsdrucks.
Druckmessgerat fir Wys = 0,3 - 20 bar
Far die AusfUhrung mit Druckmessgerat fur die spezifischen FUhrungsbereiche Wy = 0,3 — 20 bar gilt
folgende Stuckliste:
Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk  balg-Messwerk

ran-Messwerk

42 Druckmessgerat, fir den spezifischen Filhrungsbereich:

= Wys=0,3-1 bar 27933 = -
= Wys=0,5-2bar - 27933 =
* Was=1-5bar - 27933 =
= Was=2 - 10 bar - 26 890 =
= Was=5-20Dbar - 100418-RMK =
44 Uberdruckschutzvorrichtung, fur den spezifischen

FUhrungsbereich:

= Wes=0,3-1 bar 10023335 = -
= Was=0,5-2 bar - 10023335 =
* Was=1-5bar - 10023 336 =
= Wgs=2-10bar - 10023337 =
= Was=5-20bar - 10023338 =
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Druckmessgerat fur die spezifischen Filhrungsbereiche Wys = 10 — 90 bar

Far die Ausfuhrung mit Druckmessgerat fur die spezifischen Fihrungsbereiche Wys = 10 — 90 bar gilt
folgende Stuckliste:

Nr. Benennung Teile-Nr.
vergroBertes Memb- Metall-
Memb- ran-Messwerk balg-Messwerk

ran-Messwerk

49 Druckmessgerat, fur den spezifischen FUhrungsbereich:

" Was=10-40bar - 26282 26282
= Was=10-50 bar - 26283 26283
= Was=20-90 bar - - 26285

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation 74



Anhang

6.3 Ersatzteile Regelstufe

Ersatzteilzeichnung : M5
Regelstufe mit :

Membran-Messwerk 101 \

113

117

I A £

<107
119

/ N —) 120
107

R — e

1 N im— 19
105 N e—— 122
110 N a—— 123

Wartungsteile NF.

- Benennung Teile-Nr.
Regelstufe mit :
Membran-Messwerk 104 O-Ring 20225
105 Ventileinsatz 10000061
111 Dichtung 10000 100
117  Kolben, vormontiert 10000 186
118 O-Ring 20332
119 Sickenformmembran 10000 191
(2 Stuck)
120 EinknUpfdichtung 10000066
(2 Stlck)
125  Sechskantbundmutter 13136
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Instandhaltut:\gsteile Nr. Benennung Teile-Nr.

Regelstufe mit

Membran-Messwerk 108 Federteller siehe Pos.-Nr.22
109  Druckfeder siehe Pos.-Nr.23
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Ersatzteilzeichnung
Regelstufe mit
Metallbalg-Messwerk

Anhang

In der linken Bildhalfte ist die Normalausfihrung ohne elektrischen Antrieb dar-
gestellt. In der rechten Bildhalfte ist die Version mit angebautem elektrischem

Antrieb dargestellt.

182

183

184

185
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Wartungsteile Nr. Benennung Teile-Nr.
Regelstufe mit
Metallbalg-Messwerk 152  Kolben, vormontiert 10000 186
155 O-Ring 20225
156 Ventileinsatz 10011775
168 O-Ring 20332
169  Sickenformmembran 10000191
170  Einknupfdichtung 10000 066
172 O-Ring 20416
174  O-Ring 20317
180 O-Ring 20293
184  Sechskantbundmutter 13145
FUr Anbau an elektrischen Antrieb
192 Dichtung 10021765
196 O-Ring 20326
KI:S;ZFS?S?;t;?thte"e Nr. Benennung Teile-Nr.
Metallbalg-Messwerk 161 Federteller, fUr den spezifischen FUhrungsbereich:
* Wgs=10-50 bar 10011774
" Was=20-90bar 10011774
162  Druckfeder, fUr den spezifischen FUhrungsbereich:
= Wgs=10 - 50 bar (grian) 10000 149
* Wys =20 — 90 bar (weiss) 10010444
Fur Anbau an elektrischen Antrieb
190 Federteller, fUr den spezifischen FUhrungsbereich:
= Was=10-50 bar 19084000
= Was =20 - 90 bar 10011774

Pilot HON 630 Baugruppendokumentation

78



Ersatzteilzeichnung
Regelstufe mit
vergroBertem
Membran-Messwerk

Wartungsteile
Regelstufe mit
vergroBertem
Membran-Messwerk

Anhang

T 270

=271

272

S———973

I

i

&

Nr.

Benennung

Teile-Nr.

253

O-Ring

20518

254

Membran

10008 547

257

0O-Ring

20595

259

O-Ring

20332

260

Sickenformmembran
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Nr. Benennung Teile-Nr.
262  EinknUpfdichtung 10000 066
264  Federteller 10000114
265  Druckfeder 10000 156
268  Sechskantbundmutter 13136
273  USIT-Ring 20908
275  Kolben, vormontiert 10000 186
277 0O-Ring 20225
278 \Ventileinsatz 10000061
282 0O-Ring 20093
Instandhaltungsteile Nr. Benennung Teile-Nr.
Regelstufe mit
vergréBertem 264  Federteller 10000114
Membran-Messwerk 265  Druckfeder 10000 156
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6.4 Ersatzteile Hilfsdruckstufe

Ersatzteilzeichnung
Hilfsdruckstufe

Wartungsteile

Hilfsdruckstufe

Anhang

In der linken Bildhalfte ist die Normalausfihrung ohne elektrischen Antrieb dar-
gestellt. In der rechten Bildhalfte ist die Version mit angebautem elektrischem

b

Antrieb dargestellt.

102

- ——— 113

117

- ——— 118

\107

LAY

120
121
119
122
123

/126

k——____—,/________l ‘_Ri__l—‘k—__*—ﬁ
130 135
131 - 136
137 137
133 138
Nr. Benennung Teile-Nr.
104  O-Ring 20225
105 Ventileinsatz 10000061
117  Kolben vormontiert 10000 186
118 O-Ring 20332
119 Sickenformmembran 10000 191
(2 Stuck)
120 EinknUpfdichtung 10000 066
(2 Stuck)
126 O-Ring 20293
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Nr. Benennung Teile-Nr.

130 Platte, vormontiert 10010480

133 O-Ring 20226
In.standhaltungsteile Nr. Benennung Teile-Nr.
Hilfsdruckstufe

108 Federteller 10000073

109  Druckfeder 10000072
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6.5 Ersatzteile Feinfilter

Ersatzteilzeichnung
Feinfilter HON 905 T —
3 —
9
5 T T
6 —_
7~
B -
Wartungsteile Nr.  Benennung Teile-Nr.
4 Dichtring 18842
(2 Sttick)
O-Ring 20317
9 O-Ring 20282
Instandhaltungsteile Nr.  Benennung Teile-Nr.
6 Filtereinsatz 26183
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6.6 Schmierstoffe, Sicherungsmittel und Spezialwerkzeuge

Schmierstoffe Achtung! Alle Teile sind dUnn einzufetten.
Verwenden Sie folgende Schmierstoffe:

Anwendung Schmierstoff Teile-Nr.
= alle O-Ringe

= GleitfUhrungen
= alle Gleitflachen
= Schaltelemente

Silikonfett 27081

= alle Befestigungsschrauben
= alle Rohrverbindungen

= Senkungen der Federteller
= Gewinde der Bodenplatten

Montagepaste 27091

Sicherungsmittel Achtung! Alle Teile sind dUnn einzustreichen.

Verwenden Sie folgende Sicherungsmittel:

Anwendung Sicherungsmittel Teile-Nr.

= Gewinde der Verschlusskappen
= Gewinde der Sechskantmuttern LOCTITE 26688
= Gewinde der Verbindungsstlcke

Spezialwerkzeuge Far die Wartung benétigen Sie folgendes Spezialwerkzeug:

Anwendung Spezialwerkzeug Teile-Nr.

Thema:

= Regelstufe mit Membran-Messwerk warten
(siehe Seite 27)

= Regelstufe mit vergréBertem Memb-
ran-Messwerk warten (siehe Seite 35)

= Regelstufe mit Metallbalg-Messwerk warten
(siehe Seite 46)

= Hilfsdruckstufe warten (siehe Seite 55)

Montagehilfe 19083319
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