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1.1 Uber diese Betriebsanleitung

Gultigkeit und Zweck

Zielgruppe

Illustration

A Sicherheit

Schutzvermerk

Diese Betriebsanleitung gilt fir das Gas-Druckregelgerat mit Sicher-
heits-Absperrventil HON 5020 SAV in Kombination mit einem Piloten und Kontrollge-
rat.

Diese Betriebsanleitung verweist an einigen Stellen auf detaillierte Beschreibungen in
den Baugruppendokumentationen des Piloten und Kontrollgerates.
Diese Betriebsanleitung gibt allen Personen die notwendigen Informationen fur den
sicheren Umgang bei folgenden Tatigkeiten:

= Transportieren

= Installieren

= |n Betrieb nehmen

= Einrichten

= Warten

= Auler Betrieb nehmen, demontieren, wieder in Betrieb nehmen, lagern und
entsorgen

Diese Betriebsanleitung richtet sich an alle Personen, die mit dem Produkt umgehen:
= Transporteur
* Montagepersonal
= Einricht- und Bedienpersonal
= Wartungs- und Instandhaltungspersonal

Honeywell bietet funktionsgleiche Produkte in zahlreichen unterschiedlichen Bau-
groRen an. Aus diesem Grund kann nicht immer gewahrleistet werden, dass lllustra-
tionen in dieser Betriebsanleitung den Dimensionen ihres Produkts entsprechen. Die
lllustrationen sind in solchen Fallen als Prinzipdarstellung aufzufassen.

Wenn Sie die Informationen in diesem Dokument nicht beachten, riskieren Sie Ver-
letzungen bis hin zum Tod und Sachschaden.

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit missen alle Personen, die mit dem Produkt
umgehen, folgende Teile dieses Dokuments vor Beginn jeglicher Arbeiten gelesen
und verstanden haben:

= das Kapitel Sicherheit

= die Abschnitte, welche die durchzuflihrende Tatigkeit beschreiben

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrucklich gestattet. Zuwiderhandlung
verpflichtet zu Schadensersatz. Alle Rechte fir den Fall der Patent-, Gebrauchsmus-
ter- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
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Hinweise zur Haftung Der Hersteller haftet nicht fir Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus der

des Herstellers Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung und der mitgeltenden Dokumente ergeben.
Konstruktive Ande- Anderungen und Erganzungen am Produkt miissen grundsétzlich durch die Ho-
rungen neywell Gas Technologies GmbH, Kassel, schriftlich genehmigt werden. Bei

Nicht-Einhaltung sind alle Haftungsverpflichtungen fur die daraus entstehenden
Folgen aufgehoben.

1.2 Uber die Sicherheitshinweise

Bedeutung Sicherheitshinweise sind Informationen, die dazu dienen, Personenschaden zu
verhindern. Sicherheitshinweise enthalten folgende Informationen:

= Art und Quelle der Gefahrdung
= Mdgliche Folgen bei Nichtbeachten des Hinweises
» Mafnahmen zur Vermeidung eines Personenschadens

Arten von Sicher- In diesem Dokument gibt es folgende Arten von Sicherheitshinweisen:
heitshinweisen Art des Sicher- Beschreibung Kennzeichen
heitshinweises
Grundlegende Ubergeordnete Sicherheitshinweise, die Erkennbar an der Uber-
Sicherheitshinweise sich nicht auf eine bestimmte Tatigkeit schrift des Kapitels
beziehen:

= Sie beschreiben zusammenfassend
Gefahrdungen, Risiken und Sicher-
heitsmafinahmen beim Umgang mit
dem Gerét.

= Sje haben den Sinn, den Benutzer tiber
eine vorhandene Geféhrdung aufzuklé-
ren und zu einem generellen Sicher-
heitsverhalten zu erziehen.

= Sie eignen sich fur eine Sicherheitsun-
terweisung jeglichen Personals, das mit
dem Gerat umgeht.

Anleitungsbezogene Sicherheitshinweise mit konkreten Anwei- ’ AGEFAHR ‘
Sicherheitshinweise sungen, die sich auf die gesamte Anleitung

oder auf eine Gruppe von Anleitungen ’ AWARNUNG ‘
beziehen
|AVORSICHT |
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Art des Sicher-
heitshinweises

Beschreibung

Kennzeichen

Handlungs-
schritt-bezogene
Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise mit konkreten Anwei-
sungen, die sich nur auf den Handlungs-
schritt beziehen

GEFAHR
WARNUNG
VORSICHT

Zusétzlicher Si-
cherheitshinweis

Anweisung zur Beachtung bestimmter
Sicherheitshinweise mit Verweis auf die
Stelle im Dokument, an der sich Sicher-
heitshinweise mit konkreten Informationen
Uber Gefahren, Risiken und konkrete
Anweisungen furr Sicherheitsmaflinahmen
befindet

A

Gefahrstufen

Die Sicherheitshinweise mit konkreten Anweisungen sind durch ein Signalwort ge-

kennzeichnet. Das Signalwort steht fir eine bestimmte Gefahrstufe:

Gefahrstufe

Wenn Sie die Anweisung nicht befol-
gen, dann ...

Und die Folge ist ...

GEFAHR

tritt der Unfall ein.

schwere Korperverlet-
zung oder Tod.

WARNUNG

tritt der Unfall méglicherweise ein.

moglicherweise schwere
Korperverletzung oder
Tod.

VORSICHT

tritt der Unfall méglicherweise oder sicher
ein.

leichte oder mittelschwe-
re Korperverletzung.

Warnungen vor
Sachschaden

Warnhinweise auf mégliche Sachschéden sind in diesem Dokument mit dem Wort
Achtung gekennzeichnet.
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2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Bestimmungsgemalie
Verwendung

Verwendungsein-
schrankungen

Das Stellgerat HON 5020 mit SAV ist nur mit einem passenden Piloten und passen-
dem Kontrollgerét des Herstellers Honeywell zu verwenden und zu betreiben. Es
wird in Kombination mit einem entsprechenden Piloten und Kontrollgeréat als
Gas-Druckregelgerat mit Sicherheits-Absperrfunktion in einer Regelstrecke einge-
setzt.

Je nach Ausfuhrung des kombinierten Piloten kann das Stellgerat den Ausgangs-
druck eines gasformigen Mediums unabhangig vom Einfluss der Storgré3en wie
Druck- und/oder Abnahmeanderungen in der Regelstrecke konstant halten.

Je nach Ausfuhrung des Kontrollgerétes, kann das integrierte SAV bei Drucktiber-
schreitung oder Druckmangel auslésen.

Als Gas-Druckregelgerat dient es dem Einsatz in Ubergabestationen in Gastrans-
portnetzen, in Kraftwerks- und Industrieanlagen. Das Stellgerat HON 5020 mit SAV
ist einsetzbar fir Erdgas oder trockene, nicht aggressive Industriegase.

Hinweis: Die Einsatzgrenzen des Gerats sind bezlglich des Mediums, Betriebs-
drucks und der Betriebstemperatur dem am Gerét angebrachten Typenschild bzw.
den technischen Daten zu entnehmen.

Der Einsatz unter abweichenden Betriebsbedingungen muss durch Ricksprache mit
dem Hersteller abgestimmt sein.

Beachten Sie folgende Verwendungseinschrankungen:

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden fir andere als die in der bestimmungs-
gemalien Verwendung genannten beziehungsweise mit dem Hersteller abge-
sprochenen Medien.

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden in einer anderen als in dieser Betriebs-
anleitung dokumentierten Einbaulage.

= Das Gerat darf nicht eingesetzt werden entgegen der am Gerét und in der Be-
triebsanleitung vorgegebenen Durchflussrichtung.

= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder vom
Hersteller zugelassene Normteile.

= Nehmen Sie keine eigenméachtigen Veranderungen oder Umbauten am Gerat
vor.
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2.2 Gerateausfihrungen

Varianten des Das Gas-Druckregelgerat mit dem Stellgerat HON 5020 in Kombination mit integrier-
Gas-Druckregelgerats  ten SAV, Piloten und Kontrollgerét ist in unterschiedlichen Varianten ausgefihrt.

Bauliche Ausfuhrun- Es sind folgende bauliche Ausfuihrungen vorhanden:
gen des Stellgerats Nenndurchmesser 1" (DN 25); 2" (DN 50); 3" (DN 80): 4" (DN 100) und 6" (DN 150)
HON 5020 AN
jeweils in
Flanschaus- Druckstufe Maximaler Flanschform Gewindeart
fuhrung nach Betriebsdruck
Norm .
[bar] [psi]
Class 150 20 290
. IMPERIAL;
ASME B16.5 Class 300 51 740 Raised Face METRISCH
Class 600 102 1479
PN 16 16 232
DIN EN 1092-1 PN 25 25 363 Form B METRISCH
PN 40 40 580
* FUr die IMPERIAL Variante sind die Piloten HON640A, S60, sowie die Kontrollge-
rate HON670 und HONG672 auch in IMPERIAL verfugbar. Die Verschraubung und
Verrohrung sind auch entsprechend in IMPERIAL (Swagelok Edelstahl) ausgefthrt.
Varianten und Aus- Die Technischen Daten, das Kapitel Warten und die im Anhang befindlichen Ersatz-
fihrungen in dieser teillisten und Ersatzteilzeichnungen beschreiben alle baulichen Ausfiihrungen des
Betriebsanleitung Stellgerates und des integrierten SAV. Sonderausfiihrungen sind im Werksabnah-

mezeugnis (WAZ) mit einem SO gekennzeichnet. Das WAZ wird mit dem
Gas-Druckregelgerat ausgeliefert.

Die Technischen Daten, das Kapitel Warten und die im Anhang befindlichen Ersatz-
teillisten und Ersatzteilzeichnungen zum Piloten und Kontrollgerét finden Sie in den
entsprechenden Baugruppendokumentationen des jeweiligen Geréates.

In den Ubrigen Kapiteln wird meistens exemplarisch die Variante mit dem Piloten
HON 630 und dem Kontrollgerat HON 670 / 671 beschrieben. Auf andere Varianten
und bauliche Ausfihrungen wird in einigen Themen unterscheidend punktuell einge-
gangen.

Informationen bezuglich der verbauten Variante und baulichen Ausfihrung des Pilo-
ten oder des Kontrollgerétes, finden Sie in den entsprechenden Baugruppendoku-
mentationen des jeweiligen Gerates.

Wenden Sie sich bei Verstandnisschwierigkeiten unbedingt an den Hersteller, bevor
Sie mit Arbeiten an dem Geréat beginnen.
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2.3 Kennzeichnung

Unleserliche Be-
schriftungen

Kennzeichnungen
Stellgerat HON 5020

Typenschild

Kennzeichnungen
Anschlussleitungen

|AWARNUNG|

Beschreibung

Verletzungsgefahr aufgrund fehlerhafter Bedienung, Verwendung oder Instal-
lation bedingt durch unlesbare Informationen am Gerét.

Im Laufe der Zeit kénnen Einpragungen oder Aufpragungen am Gerat, Aufkleber
und Schilder verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden, sodass
Gefahren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden kon-

nen. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

= Halten Sie alle relevanten Beschriftungen am Gerét in stets gut lesharem Zu-

stand.

= Erneuern Sie beschéadigte oder fehlende Schilder oder Aufkleber sofort.

Auf dem Gehause des Stellgerats befinden sich folgende Kennzeichnungen:

Abbildung Nr. Bedeutung
Typenschild
1 Materialnummer Gehause
~ - 4
2 \ ( @ 5 = Chargennummer
3\ {R lﬁ /// 6 = Kirzel Giel3erei
\E@ i1 — 4  CE-PIN
J{ T | (nur wenn CE-Zulassung vorhanden)
ST L 5  Nennweite des Gehauses
| & &) : : :
o~ : 6 Richtungspfeil Stromungsrichtung

Eine detaillierte Auffiihrung der Eintrage auf dem Typenschild und deren Bedeutung

finden Sie hier:
Gerat identifizieren (siehe Seite 9)

Die Anschlussleitungen des Stellgeréts sind hinsichtlich ihrer Funktion und minimalen
Nennweite mit kleinen Schildern textlich und farblich zu kennzeichnen.

2.4 Gerat identifizieren

Gas-Druckregelgerat
identifizieren

Technische Daten
prufen

Stellen Sie sicher, dass diese Betriebsanleitung zu Ihrem Gas-Druckregelgerat ge-

hort.

Identifizieren Sie das Gas-Druckregelgerat anhand der Typenschilder.

Stellen Sie sicher, dass die Gegebenheiten vor Ort mit den Angaben auf dem Ty-
penschilder und mit den Technischen Daten Ubereinstimmen.

Technische Daten (siehe Seite 19)

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat



Typenschild des
Stellgerats finden

Typenschild des
Stellgerats interpre-
tieren

Typenschild des Pilo-

ten finden

Das Typenschild des Stellgerats finden Sie hier:

Beschreibung

Abbildung Nr. Bedeutung
A 1 Vorderseite des Stellgeréats
\\ 710NS0 &
i
@\\
_)/\T
\\
\
1

Die Angaben auf dem Typenschild folgende Bedeutung:

Abbildung Nr. Bedeutung

1 Hersteller

2 Modellbezeichnung

3 Seriennummer des Geréats/
Herstelldatum (Jahr)

4 Bauart des Gerats
(IS = integral druckfest)

5 Maximal zulassiger Differenzdruck

6 Flanschausfiihrung

7 Nennweite

8 Maximal zulassiger Druck

9 CE-Kennzeichnung

10 Fehlerfunktion (fail-open)

11 Norm (EN 334)

12 Temperaturklasse

13 Maximal zuléssiger Eingangsdruck

14 Ventilsitzdurchmesser

Das Typenschild des Piloten finden Sie hier:

Abbildung

Nr.

Beschreibung

1

Vorderseite der Regelstufe

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Typenschild des Pilo-
ten interpretieren

Typenschilder des
Kontrollgerates finden

Typenschild des Kon-
trollgerates interpre-
tieren

Beschreibung

Die Angaben auf dem Typenschild haben folgende Bedeutung:

Abbildung Nr. Bedeutung
m'f?""""?,'m @ 1 Geréatebezeichnung
echnologies g
o Kassel - Gernany // 2 Seriennummer
£ I 3 Maximal zulassiger Betriebsdruck
i, :/@ 4 RegelgroR :
€ -Regisrierung it Honeywell-Stellgeriilen egelgrolse
auifissige Druckbeanspruchung /
g N @ 5  Spezifischer Fiihrungsbereich
Regelptsse
T 6  Solwert
T RO
e e |:———-@

Die Typenschilder des Kontrollgeréts finden Sie hier:

Abbildung Nr. Beschreibung
1 Typenschild seitlich am Kontrollgerét
2 Zusatz-Typenschild seitlich am Kon-

trollgerat

Die Angaben auf dem Typenschild haben folgende Bedeutung:

Abbildung Nr. Beschreibung
@ @ @ 1 Herstellerkennzeichnung
\ / / 2 Herstelleradresse
3 Typbezeichnung
Ilol\eywell/ Konfrol/gerat -
Gas Technologied GmbH 4 Seriennummer
Kassel - Deutshland - -
Typ / ‘ 5 PS = maximal zulassiger Druck
Serial-Nr. | PS L
(€ R’E;S"E'u’\ mil —Iu*eywell-&e\\g&em

RS

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Zusatz-Typenschild Die Angaben auf dem Zusatz-Typenschild haben folgende Bedeutung:
des Kontrollgerates
interpretieren

Abbildung Nr. Beschreibung

@ 1 Spezifischer Einstellbereich [bar]
Wiaso = Druckiiberschreitung

EE%E.QElnsfellbereich Weso B/m—-® 2 Spezifischer Einstellbereich [bar]

Ganime Wiey bar Wasu = Druckunterschreitung

Shent P | 3 Einzustellender Sollwert [bar]
Valeur de consigne dsu _ "‘@

pdso = oberer Ansprechdruckwert

4 Einzustellender Sollwert [bar], siehe
Konfiguration

pasu = unterer Ansprechdruckwert

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat 12
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2.5 Aufbau und Funktion

Abbildung

Funktionsweise des
Stellgerats

Funktionsweise des
integrierten Sicher-
heits-Absperrventils

Die Abbildung zeigt eine Variante des Stellgerats HON 5020 mit SAV in Kombination
mit einem Piloten und einem Kontrollgeréat.

Das Gas-Druckregelgerét besteht aus folgenden Baugruppen:
Abbildung Nr.

Bezeichnung
Pilot HON 630 (exemplarisch)
Stellgerat HON 5020 mit SAV

Kontrollgeréat HON 670/ 671
(exemplarisch)

SIS

In Kombination mit einem entsprechenden Piloten und Kontrollgerat des Herstellers
Honeywell hat das Stellgerat HON 5020 mit SAV die Aufgabe als
Gas-Druckregelgerat mit Sicherheits-Absperrfunktion, den Ausgangsdruck eines
gasférmigen Mediums unabhangig vom Einfluss der Stérgréf3en wie Druckanderun-
gen und/oder Abnahmeé&nderungen in der Regelstrecke konstant zu halten.

Der zu regelnde Druck wird Uber die Messleitung dem Piloten zugefihrt. Das Memb-
ransystem im Piloten erfasst den Istwert des Druckes als Kraft an der Messmembran
und vergleicht ihn mit der Kraft der Sollwertfeder, die als Fihrungsgrof3e dient. Ent-
sprechend diesem Vergleich wird bei Regelabweichungen durch Stelldruckéanderung
die Offnungsposition der Drosselmembran des Stellgeréts im Sinne einer Anglei-
chung des zu regelnden Druckes (Istwert) an den Sollwert verandert. Bei Nullver-
brauch schlie3t das Gerét dicht ab.

Parallel zur Regulierung durch den Piloten steht der zu Uberwachende Gasdruck am
jeweiligen Kontrollgerat an. Das Kontrollgerat vergleicht den aktuellen Gasdruck mit
dem voreingestellten Ansprechdruck. Je nach Kontrollgerat l6st das Uberschreiten
und/oder Unterschreiten des eingestellten Ansprechdrucks das Schaltgerat aus, das
zur Schlief3ung des Sicherheits-Absperrventils fuihrt. Die SchlielEmechanismen sind je
nach Grol3e des Gerats unterschiedlich. Der Ventilteller schlief3t den Eingangs-
druckbereich im Stellgerat ab und stoppt den weiteren Gasdurchfluss.

Das Sicherheits-Absperrventil kann erst wieder getffnet werden, wenn der Gasdruck
im nachgeschalteten System um die Wiedereinrastdifferenz in Richtung Sollwertbe-
reich zuriickgefiihrt wurde. Die Offnung des Sicherheits-Absperrventils erfolgt manu-
ell.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat 13
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Wiedereinrastdifferenz  Die Wiedereinrastdifferenz (Apo und Apu) beschreibt die Mindest-Druckdifferenz
zwischen oberen Ansprechwert (pso) und unteren Ansprechwert (psu). Die Wiederein-
rastdifferenz gibt an, um welchen Mindestbetrag der Druck nach dem SchlieRen des
Sicherheits-Absperrventils in Richtung Sollwert zurickgefuhrt werden muss, um das
Sicherheits-Absperrventil manuell wieder 6ffnen zu kénnen.

Abbildung Nr.

Bedeutung

Oberer Ansprechdruck pso

Wiedereinrastdifferenz Apo (erforderli-
che Druckabsenkung, um nach einer
Uberdruckabschaltung wieder einras-
ten zu kdnnen)

p50 - psu 2
1,1 (Apo + Apu)

Druckbereich, in dem eine sichere
Einrastung des Sicher-
heits-Absperrventils mdglich ist

Wiedereinrastdifferenz Apu (erforderli-
che Druckanhebung, um nach einer
Unterdruckabschaltung wieder einras-
ten zu kénnen)

\

Unterer Ansprechdruck psu

Aufbau des Stellge- Komponenten des Geréats:

rats GroRe 1"

Bezeichnung

Abbildung Nr.

Gehéuse Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkdrper

Schallreduzierung

Ausléseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Druckausgleichsventil (nur bei GroRe
1" und 6")
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Aufbau des Stellge- Komponenten des Geréats:

Beschreibung

rats GroRe .
2" 3" und 4" Abbildung

Bezeichnung

Gehéause Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkdrper

Schallreduzierung

Ausldseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

Aufbau des Stellge- Komponenten des Gerats:

réts GroRe 6 Abbildung

Bezeichnung

Gehause Stellgerat

Membrangruppe

Drosselkdrper

Schallreduzierung

Ausloseeinheit des Sicher-
heits-Absperrventils

Druckausgleichsventil (nur bei GroRe
1"und 6")

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Beschreibung

Drucksg}(tiongn des Abbildung Farbe Bedeutung
Stellgerats GroRRe 1" Nr.
- Eingangsdruck
2 Ausgangsdruck
- Stelldruck
Druckseﬂktioneﬂn des Abbildung Farbe Bedeutung
Stellgerats GroRRe 2", N,
3", 4ll N
- Eingangsdruck
2 Ausgangsdruck
- Stelldruck

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

16



Beschreibung

Drucksektionen des" Abbildung Farbe Bedeutung
Stellgerats GrolRe 6 Nr.
- Eingangsdruck
2 Ausgangsdruck
- Stelldruck
Anschli]"sse des Abbildung Nr.  Anschluss Rohr-Anschlussman
Stellgerats (analog in allen GréRen) Gewindeart
Metrisch  Imperial
Vorderseite:
@ Eingangsdruck E1O0L 3/8"
Stelldruck E10L 3/8"
3 Ausgangsdruck / E12L 1/2"
Abstrémung
Rickseite:
Eingangsdruck E10L 3/8"
Ausgangsdruck / E12L 1/2"

Abstrémung

Die Anschliisse des Stellgerats sind folgendermalen ausgefihrt:
= M 14 x 1,5 bei Ausfiihrung des anzuschlieRenden Piloten im metrischen Mal3-

system

= 3/8" NPT bei Ausfuihrung des anzuschliel3enden Piloten im imperialen Maf3-

system

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Beschreibung

Option Hubanzeige Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Abbildung Nr. Bezeichnung

1 Optische Hubanzeige

2 Optische Hubanzeige mit Fernanzeige

Funktionsweise Opti- Optische Hubanzeige
on Hubanzeige = Wenn sich der Magnet vollstandig hinter der diffusen Flache befindet, ist das
Regelgerat in der geschlossen Position.

= Die Hubstellung in der offenen Position ist keine Stellungsanzeige, es gibt ledig-
lich an, dass sich das Regelgeréat in Betrieb befindet.

Fernanzeige

= Die Optische Hubanzeige kann zusatzlich mit einer Fernanzeige ausgestattet
werden.

= Die Positionen offen und geschlossen werden Uber einen Reedkontakt ge-
schaltet.

» Die Fernanzeige ist ebenfalls keine Stellungsanzeige, sie gibt an, ob sich das
Regelgerat in oder aulRer Betrieb befindet.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat 18



Beschreibung

2.6 Technische Daten

Werkstoffe Kriterium Wert

Gehéause: Stahl
Innenteile: Stahl
Membran: Elastomer
Dichtungen: Elastomer

Werkstoffe Stellgerat

Gehéuse: Al-Legierung
Innenteile: Al-Legierung/Stahl
Membranen: NBR
Dichtungen: NBR

Gehéuse: Al-Legierung
Innenteile: Al-Legierung/Stahl
Membranen: NBR
Dichtungen: NBR

Werkstoffe Pilot

Werkstoff Kontrollgerét

Umgebungsbedin- Kriterium Wert
gungen

Maximaler Temperaturbereich -40 °F — +175 °F (-40 °C — +79 °C)
Normen der Nenn- Fur die Nenndurchmesser 1" (DN 25); 2" (DN 50); 3" (DN 80); 4" (DN 100) und
druckstufen und 6" (DN 150) gibt es verschiedene Flanschausfiihrungen nach folgenden Normen:
Flanschausfiihrungen = ASME B16.5

Druckstufe nach Class 150; 300; 600 / Class 150 = 20 bar (290 psi);
Class 300 = 51 bar (740 psi); Class 600 = 102 bar (1479 psi)
Flanschform: Raised Face
* DIN EN 1092-1
Druckstufe nach PN 16; 25; 40 / PN 16 = 16 bar (232 psi); PN 25 = 25 bar (363
psi); PN 40 = 40 bar (580 psi)
Flanschform: Form B
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Beschreibung

MaRe und Gewichte

HON 5020 SAV Gro-

Re 1"

A B C D E F G Gewicht

GroRRe PN Class inch inch inch inch inch inch inch Ibs (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1" (DN 25) 16 150 15.28 7.56 7.24 11.61 8.74 492 3.6 375
(388) (192) (184) (295) (222) (125) (91.5) @a7)

1" (DN 25) 25/40 300 15.28 7.56 7.76 11.61 8.74 4.92 3.6 375
(388) (192) (197) (295) (222) (125) (91.5) a7

1" (DN 25) 600 15.28 7.56 8.27 11.61 8.74 492 3.6 39.7
(388) (192) (210) (295) (222) (125) (91.5) (18)

Maf3e und Gewichte
HON 5020 SAV Gro-
Re 1"-2" exemplarisch

Gehause mit Aufwei- o
tung
<
A B C D E F G Gewicht

Grol3e PN Class inch inch inch inch inch inch inch Ibs (kg)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1"-2" 16/25 35,9 (16,3)
(DN 25-50) /40
1"-2" 150 35,7 (16,2)
(DN 25-50) 1559  7.72 9.45 11.65 8.74 457 417
1m0" 300 (396) (196) (240) (296) (222) (116) (106) 36,2 (16,4)
(DN 25-50)
1"-2" 600 39,9 (18,1)
(DN 25-50)
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Beschreibung

MaRe und Gewichte
HON 5020 SAV Gro6-
ke 2", 3" und 4" il =
| \
| 1]
O_ON]
(2] a @)
ol )
(@] @)
o o
=
D
A B C D Gewicht
Groie PN Class inch (mm) inch (mm) inch (mm) inch (mm) Ibs (kg)
2"(DN50) 16 150 19.69 7.87 10 6.46 68.3
(500) (200) (254) (164) (31)
2" (DN 50) 25/40 300 19.69 7.87 10.51 6.46 70.5
(500) (200) (267) (164) (32)
2" (DN 50) 600 19.69 7.87 11.26 7.87 82.9
(500) (200) (286) (200) (37.6)
3"(DN80) 16 150 21.42 9.06 11.73 9.53 98.5
(544) (230) (298) (242) (44.7)
3" (DN 80) 25/40 300 21.42 9.06 12.45 9.53 109.1
(544) (230) (317) (242) (49.5)
3" (DN 80) 600 21.42 9.06 13.27 9.84 120.2
(544) (230) (337) (250) (54.5)
4" (DN 100) 16 150 22.76 10.47 13.86 11.26 166.2
(578) (266) (352) (286) (75.4)
4" (DN 100) 25/40 300 22.76 10.47 14.49 11.42 191.8
(578) (266) (368) (290) 87)
4" (DN 100) 600 22.76 10.47 15.51 11.42 220.5
(578) (266) (394) (290) (100)
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Beschreibung

Mafe und Gewichte
HON 5020 SAV Gro-
Re 2"-4",3"-6" und 4"- -
8" exemplarisch Ge-
hause mit Aufweitung
<T|
C E
D
A B C D Gewicht
Groie PN Class inch (mm) inch (mm) inch (mm) inch (mm) Ibs (kg)
2"-4" 16 8.66 78,5 (35,6)
(DN 50-100) (220)
2"-4" 25/40 9.25 82,7 (37,5)
(DN 50-100) (235)
2"-4" 150 19.69 8.07 12.20 9.06 82,9 (37,6)
(DN 50-100) (500) (205) (310) (230)
2"-4" 300 10.04 90,0 (40,8)
(DN 50-100) (255)
2"-4" 600 10.83 112,2 (50,9)
(DN 50-100) (275)
3"-6" 16 11.22 118,8 (53,9)
(DN 80-150) (285)
3"-6" 25/40 11.81 132,3 (60,0)
(DN 80-150) (300)
3"-6" 150 21.65 9.06 15.75 11.02 120,4 (54,6)
(DN 80-150) (550) (230) (400) (280)
3"-6" 300 9.06 141,8 (64,3)
(DN 80-150) (230)
3"-6" 600 13.98 169,1 (76,7)
(DN 80-150) (355)
48" 16 18.11 205,7 (93,3)
(DN 100-200) (460)
48" 25 19.09 234,6 (106,4)
(DN 100-200) (485)
4"-8" 40 20.28 241,7 (109,6)
(DN 100-200) 22.83 10.63 16.93 (515)
4"-8" 150 (580) (270) (430) 19.09 207,9 (94,3)
(DN 100-200) (485)
4"-8" 300 20.47 244.5 (110,9)
(DN 100-200) (520)
4"-8" 600 22.05 298,8 (135,5)
(DN 100-200) (560)
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MaRe und Gewichte
HON 5020 SAV Gro-

Beschreibung

e 6"
A B C D E F G H Gewicht
GroRe PN Class inch inch inch inch inch inch inch inch Ibs (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6" (DN 150) 16 150 2193 1343 17.76 215 2528 10.83 10.83 14.25 460.8
(557) (341) (451) (546) (642) (275) (275)  (362) (209)
6" (DN 150) 25/40 300 2193 1343 18.62 215 2528 1083 10.83 14.25 500.4
(557) (341) (473) (546) (642) (275) (275)  (362) (227)
6" (DN 150) 600 2193 1343 20 215 2528 10.83 10.83 14.25 608.5
(557) (341)  (508) (546) (642) (275) (275)  (362) (276)

MaRe und Gewichte
HON 5020 SAV Gro-
Be 6"-12" exempla-
risch Gehause mit

Aufweitung
A B C D E F G H Gewicht

Groike PN Class inch inch inch inch inch inch inch inch Ibs (kg)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6"-12" 16 541,3 (245,5)
(DN 150-300)
6"-12" 25 589,4 (267,3)
(DN 150-300)
6"-12" 40 617,4 (280,0)
(DN 150-300) 2224 1421 2244 2185 2579 11.06 10.83 14.69
6"-12" 150 (565) (361) (570) (555) (655) (281) (275 (373) 623 (2550)
(DN 150-300)
6"-12" 300 619,6 (281,0)
(DN 150-300)
6"-12" 600 796,0 (361,0)
(DN 150-300)
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Betriebsdruck
Class 150

Betriebsdruck
Class 300

Betriebsdruck

Class 600

Betriebsdruck PN 16

Betriebsdruck PN 25

Betriebsdruck PN 40

ATEX-Spezifikationen

Beschreibu

ng

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

290 psi (20 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

740 psi (51 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

1479 psi (102 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

232 psi (16 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

363 psi (25 bar)

Kriterium

Wert

Nenndurchmesser

1" (DN 25), 2" (DN 50), 3" (DN 80), 4" (DN 100),
6" (DN 150)

Maximaler Betriebsdruck

580 psi (40 bar)

Die mechanischen Bauteile des Geréates verfligen tiber keine eigenen potenziellen
Zundquellen. Sie fallen somit nicht in den Geltungsbereich der ATEX 95 (94/9/EG).

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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3 Sicherheit

Inhalt

Thema Seite
Grundsétzliche Sicherheitsvorschriften 25
Anforderungen an das Personal, persdnliche Schutzausriistung, Arbeitsplatze 26

3.1 Grundsatzliche Sicherheitsvorschriften

Zielgruppe dieser Diese Vorschriften richten sich an alle Personen, die mit dem Gerat umgehen.
Vorschriften

Sinn dieser Vorschrif- Diese Vorschriften sollen sicherstellen, dass sich alle Personen, die mit dem Gerét

ten umgehen, grindlich tber Gefahren und Sicherheitsma3nahmen informieren und die
in der Betriebsanleitung und auf dem Gerét befindlichen Sicherheitshinweise beach-
ten. Wenn Sie diese Vorschriften nicht befolgen, riskieren Sie Verletzungen bis hin
zum Tod und Sachschéaden.

Umgang mit der Be- Befolgen Sie folgende Vorschriften:
triebsanleitung = Lesen Sie das Kapitel Sicherheit und die Ihre Tatigkeit betreffenden Kapitel voll-
standig. Sie missen diese Inhalte verstanden haben.

= Halten Sie die Betriebsanleitung jederzeit zum Nachschlagen in der Nahe des
Geraéts bereit.

= Geben Sie die Betriebsanleitung bei Weitergabe des Gerats weiter.

Umgang mit dem Befolgen Sie folgende Vorschriften:

Gerat = Nur Personen, die den in dieser Betriebsanleitung festgelegten Anforderungen

entsprechen, dirfen mit dem Gerat umgehen.

= Der Verwendungszweck des Geréts sieht den Einsatz des Geréts in explosi-
onsgefahrdeten Zonen vor. Alle Arbeiten mit und an dem Gerat dirfen nur unter
Ausschluss explosionsgeféhrdeter Atmosphére durchgefiihrt werden.

= Setzen Sie das Gerat nur fur die bestimmungsgemalle Verwendung ein. Setzen
Sie das Gerat auf keinen Fall fur andere, moglicherweise naheliegende Zwecke
ein.

= Treffen Sie alle SicherheitsmalRnahmen, die in dieser Betriebsanleitung und auf
dem Gerat angegeben sind. Verwenden Sie insbesondere die vorgeschriebene
personliche Schutzausrustung.

= Halten Sie sich nur an den angegebenen Arbeitsplatzen auf.

= FUhren Sie am Gerat keine Veranderungen durch, z. B. Abbau von Teilen oder
Anbau von nicht zugelassenen Teilen. Insbesondere dirfen Sie keine Sicher-
heitseinrichtungen verandern oder aul3er Kraft setzen.

= Halten Sie die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Wartungsintervalle flr
das Gerét ein.

= Verwenden Sie beim Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder vom
Hersteller zugelassene Normteile.

Betreiberpflichten Als Betreiber missen Sie fur Folgendes sorgen:
gegelnuber dem Per- » Das Personal muss die seiner Tatigkeit entsprechenden Anforderungen erfiil-

» Das Personal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,
bevor es mit dem Geréat umgeht.

= Die in lhrem Land geltenden Vorschriften fir die Sicherheit am Arbeitsplatz
mussen eingehalten werden.
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Sicherheit

= Gefahren, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Einsatzort des
Gerats ergeben, missen in einer individuellen Gefahrdungsbeurteilung ermittelt
werden und durch entsprechende Betriebsanweisungen vermeidbar gemacht
werden.

= Dem Personal muss die fiir die jeweilige Arbeit erforderliche personliche
Schutzausristung zur Verfiigung gestellt werden und diese muss jederzeit in
ordnungsgemaflem Zustand sein.

= Das Personal muss die fir die jeweilige Arbeit erforderliche persoénliche
Schutzausristung tragen.

Vorgehen bei Unféallen  Das Gerat ist so konstruiert und gebaut, dass das Personal ohne Gefahrdung damit
arbeiten kann. Trotz aller Vorkehrungen kann es unter ungiinstigen Umstéanden zu
Unfallen kommen. Beachten Sie grundsétzlich die Betriebsanweisung Ihres Unter-
nehmens zum Schutz des Personals.

3.2 Anforderungen an das Personal, persénliche Schutzausristung,
Arbeitsplatze

Anforderungen an das  Die Personen, die mit dem Gerét umgehen, missen folgenden Anforderungen ent-
Personal sprechen:

Personal Tatigkeiten Erforderliche Qualifikation
Befahigte Person bzw. Alle Arbeiten an und mitdem = Fachliche Ausbildung und Erfah-
Sachkundige/r Gerét rung mit Arbeiten an gastechni-

schen Geréten und Anlagen

= Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen

= Fahigkeit zur selbststéandigen
Erkennung und Vermeidung von

Gefahren
Zertifizierte, unabhan-  Sicherheitstberpriifungen = Fachliche Ausbildung
gige sachversténdige = Kenntnisse der relevanten
Person Normen und Bestimmungen

= Fahigkeit zur selbststéandigen
Erkennung und Vermeidung von

Gefahren
Spediteur Transport von Betrieb zu = Fachliche Ausbildung und Erfah-
Betrieb rung mit dem Transport von gas-
technischen Geraten und Anla-
gen

= Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen

= Fahigkeit zur selbststéandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

= Kenntnisse in der Absicherung
der Transportwege

= Kenntnisse in der Anwendung
von Hebezeugen

Transporteur Transport innerhalb des Be- Fachliche Ausbildung und Erfah-
triebs rung mit dem Transport mit Stap-
lern usw.
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Personal

Tatigkeiten

Erforderliche Qualifikation

Monteur
fur Mechanik

Mechanische Installation

Fachliche Ausbildung und Erfah-
rung mit Arbeiten an gastechni-
schen Geréten und Anlagen
Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen
Fahigkeit zur selbststéandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

Inbetriebnehmer

= Erstinbetriebnahme
= Wiederinbetriebnahme

Fachliche Ausbildung und Erfah-
rung mit Arbeiten an gastechni-
schen Geraten und Anlagen
Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen
Fahigkeit zur selbststéandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

Einrichter

Einrichten

Fachliche Ausbildung und Erfah-
rung mit Arbeiten an gastechni-
schen Geraten und Anlagen
Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen
Fahigkeit zur selbststandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

Wartungspersonal fiir
Mechanik

An mechanischen Teilen:
= Stdrungssuche

= Wartung

= Instandhaltung

Fachliche Ausbildung und Erfah-
rung mit Arbeiten an gastechni-
schen Geraten und Anlagen
Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen
Fahigkeit zur selbststandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

Prifer

Sicherheitstiberprifung

Sachkundiger Prifer mit hinrei-
chenden Kenntnissen auf dem
Gebiet der Gasregelanlagen

Entsorger

Entsorgung des Geréats

Fachliche Ausbildung und Erfah-
rung mit der Entsorgung gas-
technischer Geréte und Anlagen
Kenntnisse der relevanten
Normen und Bestimmungen
Fahigkeit zur selbststandigen
Erkennung und Vermeidung von
Gefahren

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

27



Sicherheit

Anforderungen an die  Die Personen, die mit dem Gerat umgehen, missen mit folgender persénlicher

personliche Schutz- Schutzausriistung ausgestattet sein:

ausrustung Tatigkeit

Erforderliche personliche Schutzausriistung

In Betrieb nehmen, betreiben (auch
testweise), reinigen, warten, Stérungen
suchen und beheben

Industrieschutzhelm

Arbeitsschutzkleidung

Auffanggurt

Gehorschutz

Sicherheitsschuhe mit Schutz vor statischer
Entladung (ESD)

Schutzbrille

Schutzhandschuhe

Anforderungen an die  Fir den sicheren Umgang mit dem Gerat muss sich das Personal an den fir seine
Arbeitsplatze Tatigkeit bestimmten Arbeitsplatzen aufhalten.

Die Arbeitsplatze fur die verschiedenen Tatigkeiten befinden sich an folgenden Orten:

Tatigkeit Arbeitsplatze

= |nstallieren Uberall rund um das Gerét, je nach Aufgabe
= |n Betrieb nehmen

= Einrichten

= Warten, Instand setzen
= AulRer Betrieb setzen

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Grundsatzliches zum Einbau des Geréts in eine Rohrleitung

4  Grundsatzliches zum Einbau des Gerats in eine Rohrleitung

Inhalt
Thema Seite
Einbaubeispiele 29
Ausflihrung der Messstrecke 31
Funktions- und Messleitungen 33

4.1 Einbaubeispiele

Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 1 = Gas-Druckregelgerét direkt wirkend (ohne Hilfsenergie)
= mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgerat
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Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 2 = Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)

= Mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgeréat
» Druckmessgerat Ausgangsdruck mit Uberdruckschutzvorrichtung
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Grundsatzliches zum Einbau des Geréts in eine Rohrleitung

Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 3 = Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)
= Mit Aufweitung und integrierter Schallreduzierung
= Druckmessgerat Ausgangsdruck mit Uberdruckschutzvorrichtung
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Gas-Druckregel- Konfiguration:
strecke - Beispiel 4 = Gas-Druckregelgerat indirekt wirkend (mit Hilfsenergie)
= Sicherheits-Absperrventil indirekt wirkend (mit Hilfsenergie) (2-fach)

= Mit Aufweitung ohne Schallreduzierung nach dem Gas-Druckregelgeréat
N AN AN /f\ s

N
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P % -
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Legende Die Nummern haben folgende Bedeutung:

OEEEE

la— DN —»f

®

NIr. Bedeutung

Sicherheits-Absperrventil

Gas-Druckregelgerat
Pilot
Sicherheits-Abblaseventil

Ausgangs-Absperrarmatur
Messort fiir Anschlussleitungen (grau dargestellter Bereich)

Ruckfuhrleitung

Abstromleitung

Ol |N|O|O|B|W|IN|F

Messleitung Gas-Druckregelgeréat

=
o

Messleitung Sicherheits-Absperrventil

[
[N

Atmungsleitung

[EEY
N

Entspannungsleitung
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Grundsatzliches zum Einbau des Geréts in eine Rohrleitung

Nr. Bedeutung
13 Abblaseleitung

Die Abkiirzungen haben folgende Bedeutung:

Abk. Bedeutung

DN Nennweite der Rohrleitung

Lur Lange der ungestorten Rohrleitung

* Absperrarmatur mit ungestértem Stromungsverlauf (Kugelhahn) kann einbezogen
werden

4.2 Ausfihrung der Messstrecke

Normative Grundla- Die nachfolgenden Empfehlungen beziehen sich auf die Aussagen der Messlei-

gen tungs-Anschlussbedingungen der Normen (DIN) EN 334 und (DIN) EN 14382. Die
Verantwortlichkeit liegt grundséatzlich beim Betreiber.

Bedingungen fir die = F0r den Messort muss ein Rohrleitungsbereich mit beruhigtem Stréomungsver-

Messstrecke lauf gewahlt werden. Direkt vor und hinter dem Messort diirfen keine stro-

mungsstorenden Einbauten, wie z.B. Blende, Aufweitung, Krimmer, Abzwei-
gung, Absperrarmatur u. a. vorhanden sein.

= Die maximale Stromungsgeschwindigkeit am Messort sollte bis ca. 25 m/s be-
tragen, je nach Anlagenbedingungen.

= Bei bestimmten Anlagenschaltungen, wie z. B. Gas-Regelstrecken fur Gasmo-
toren und bei Gasbrennern, sind nach Ricksprache mit dem Hersteller unter
Umsténden auch héhere Strémungsgeschwindigkeiten als 25 m/s mdaglich.

= Im Niederdruckbereich bis ca. 250 mbar wird eine maximale Strémungsge-
schwindigkeit am Messort von ca. 15 bis 20 m/s empfohlen. Im Einzelfall sind
nach Ricksprache mit dem Hersteller gegebenenfalls noch niedrigere Stro-
mungsgeschwindigkeiten anwendbar.
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Vor dem Messort

Hinter dem Messort

Spezielle Angaben

Grundsatzliches zum Einbau des Geréts in eine Rohrleitung

Die Langen Lur der ungestorten Rohrleitungen vor dem Messort muss je nach Anla-
genausfiihrung (2,5 bis 5) x DN der Rohrleitung in Abhangigkeit der Ausfiihrung des
Gas-Druckregelgerats oder einer eventuell nachfolgenden Rohrleitungsaufweitung
ausgefihrt sein;

Wenn ... und ... dann betragt...

die Nennweite der Rohrlei-
tung gleich der ausgangssei-
tigen Nennweite des
Gas-Druckregelgerates ist

Lermin. 2,5 x DN

die Nennweite der Rohrlei-
tung die nachstgroRere Lsrmin. 3 x DN

ein Gas-Druckregelgerat mit _Norm-Nennweite ist
gerateeigener Aufweitung die Nennweite der Rohrlei-

eingesetzt wird tung die Nennweite des

zweifachen Lusrmin. 4 x DN

Norm-Nennweitensprung hat

die Nennweite der Rohrlei-
tung mehr als die Nennweite
des zweifachen
Norm-Nennweitensprung hat

Lurmin. 5 x DN

die Nennweite der Rohrlei-
tung die nachstgroRere Lurmin. 4 x DN

ein Gas-Druckregelgerat mit  Norm-Nennweite ist

gleicher Ausgangsnennweite

wie die Eingangsnennweite  die Nennwesite der Rohrlei-

eingesetzt wird tung die Nennweite des

zweifachen Lusrmin. 5x DN

Norm-Nennweitensprung hat

Die Langen Lur der ungestorten Rohrleitungen hinter dem Messort miissen je nach
Anlagenausfihrung (1,5 bis 4) x DN der Rohrleitung ausgefuhrt sein:

Ungestdrte Rohrleitung far

Lurmin. 1,5 x DN Thermometer-Tauchhiilsen

Lurmin. 1,5 x DN

Reduzierungen und Aufweitungen, je nach
Anlagenbedingungen

Lurmin. 3 x DN

Absperrarmaturen (Schieber, Klappen und
Kugelhahne mit reduziertem Durchgang)

Lurmin. 4 x DN T-Stlicke

Absperrarmaturen mit ungestértem Stromungsverlauf (z. B. Kugelhdhne mit
vollem Durchgang) und gegebenenfalls Rohrleitungsbégen (je nach Ausfiih-
rung) werden nicht als stdrend fur Messleitungsanschliisse angesehen.

Fir Gaszahler (Turbinenradgaszéahler einschlie3lich Quantometer, Ultraschall-
gaszahler, Wirbelrohrgaszahler, NICHT aber Drehkolbengaszéhler) gelten keine
Einschréankungen beziiglich der Messleitungsanordnungen. Sie werden fiir
Messleitungsanordnungen nicht als stromungsstérend angesehen.

Fir Drehkolbengaszéhler gilt: Minimale Entfernung zwischen
Gas-Druckregelgerat oder Reduzierstiick bzw. Aufweitung und Gaszahler

Lur min. 3 x DN.

Messleitungsanschliisse nach Gaszahlern missen einen Abstand von

Lur min. 2 x DN haben.

Bei Verwendung von Absperrklappen (reduzierter Durchgang) wird ein Abstand
von Luwr min. 3 x DN nach einem Messleitungsanschluss empfohlen.
Druckverluste von Gaszahlern miissen, je nach Anlagenbedingungen, gege-
benenfalls entsprechend bertcksichtigt werden.
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4.3 Funktions- und Messleitungen

Anschlussleitungen Die Leitungen sind so anzuordnen und zu dimensionieren, dass die bestimmungs-
zwischen Geréat und gemafe Funktion der Geréate sichergestellt ist.
Gas-Regelstrecke = Messleitung

= Die Messleitung Ubertragt den Istwert des Drucks vom Messort zum
Vergleicher einer Regeleinrichtung bzw. Piloten eines
Gas-Druckregelgerats oder Sicherheits-Abblaseventils oder zum Ver-
gleicher eines Kontrollgeréts eines Sicherheits-Absperrventils. Sie ist,
fur jedes Gerét getrennt, seitlich oder nach oben an die Rohrleitung
anzuschlieRen. Bei Sicherheitseinrichtungen ist die Messleitung
grundséatzlich unabsperrbar vor der ersten ausgangsseitigen Absper-
rarmatur anzuschlieBen. Wird die Messleitung zusatzlich hinter der
ersten ausgangsseitigen Absperrarmatur angeschlossen, sind zur
Umschaltung 3-Wege-Kugelhzhne mit negativer Uberdeckung einzu-
setzen. Bei diesen Kugelhahnen gibt es keine Ventilstellung, in der
beide Messleitungen gleichzeitig vollstandig geschlossen werden
kénnen.

= Atmungsleitung

= Die Atmungsleitung dient zur Verbindung eines Vergleichers mit der
freien Atmosphare. Sie kann bei Schaden am Messwerk (z. B. Memb-
ranbruch) gasfuhrend werden. Auf Atmungsleitungen kann nach
Rucksprache mit dem Hersteller unter bestimmten Betriebsbedingun-
gen verzichtet werden, wenn stattdessen Atmungsventile (HON 915)
oder Sicherheitsmembranausfuhrungen Verwendung finden kénnen.

= Abblaseleitung

= Die Abblaseleitung eines Sicherheits-Abblaseventils dient zur Ableitung
von Gasmengen (z. B. Leckgas) in die freie Atmosphéare.

Die gruppenweise Zusammenfassung (Sammelleitung) der Atmungsleitungen oder
der Abblaseleitungen ist zulassig, wenn dadurch die Funktion der Einzelgerate nicht
beeintrachtigt wird. Dabei wird empfohlen, den Querschnitt der jeweiligen Sammel-
leitung mindestens 5 x so grol3 wie die Summe der Querschnitte der Einzelleitungen
auszufuhren.

Bei Haupt-Sicherheits-Absperrventilen wird eine eigenstandige Verlegung der
Atmungsleitungen der Sicherheits-Absperrventile empfohlen. Atmungsleitungen
dirfen nicht mit Abblaseleitungen zusammengefasst werden.
= Abstromleitung
= Die Abstromleitung dient bei Gas-Druckregelgeraten indirekt wirkend
(mit Hilfsenergie arbeitend) zur Ableitung des Abstrémgases des Pilo-
ten in den Ausgangsraum der Anlage. Die Abstromleitung ist bei be-
stimmten Geraten mit der Ruckfihrleitung zusammengefasst.
= Riuckflhrleitung
= Die Ruckfuhrleitung dient bei Gas-Druckregelgeraten indirekt wirkend

(mit Hilfsenergie arbeitend) zur Ruckfihrung des Ausgangsdrucks auf
den Stellantrieb.
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5 Transportieren und installieren
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Gerateanschliisse montieren 37
Anlage auf Dichtheit prifen 38

5.1 Gas-Druckregelgeréat transportieren

Schwere Transport-
einheiten

Schwebende Lasten

Hebezeug und An-
schlagmittel wahlen

Transport vorbereiten

|AWARNUNG|

Gefahr von schweren Verletzungen durch schwere Lasten beim Transport mit

Kran

Transporte von schweren Geraten oder Bauteilen mit einem Kran kénnen zu

schweren Verletzungen durch Stof3en und Quetschen fihren, wenn die Lasten in

unkontrollierte Bewegung geraten.

= Der Transport mit einem Kran darf nur von einer dafiir ausgebildeten Person
durchgefiihrt werden.

= Markierungen und Angaben zum Schwerpunkt der Last sind zu beachten (sofern
vorhanden).

= Lasten dirfen nur unter Aufsicht bewegt werden.

|AWARNUNG|

Gefahr von schweren Verletzungen durch Bruch von Lastaufnahmemitteln bei

schwebenden Lasten

Schwere Lasten, die mit Hilfe von Hebezeug und Anschlagmitteln aufgenommen

oder transportiert werden, kdnnen zu schweren Verletzungen durch Stofl3en und

Quetschen fuhren, wenn die Lastaufnahmemittel versagen.

= Das Gerat darf nur an den fir den Transport bestimmten Stellen angeschlagen
werden.

= Die Tragfahigkeit des geeigneten Hebezeuges muss mindestens dem Gewicht

der zu transportierenden Last entsprechen.

Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Person im Gefahrenbereich befindet.

=
=

Als Hebezeug geeignet ist ein fahrbarer Werkstattkran.
Als Anschlagmittel sind geeignet:
= Seile
= Gurte
= Ketten
Hebezeug und Anschlagmittel missen folgende Kriterien erfillen:

» Die Belastbarkeit ist ausreichend fir das Gesamtgewicht der zu transportieren-
den Geratschaften.

= Die Hubhohe ist ausreichend fiir die Montageposition am Einbauort.

Stellen Sie vor dem Transport folgendes sicher:
= Sie haben die Hinweise auf der Verpackung beztiglich Ausrichtung des ver-
packten Geréts, Schwerpunkt und Anschlagpunkte gesehen und beriicksichtigt.
= Der Transportweg ist barrierefrei und es steht entsprechend den Abmalf3en des

verpackten Geréts und dem Transportmittel ausreichend Platz zur Verfiigung.
Vermessen Sie dafir das Packstiick in allen Dimensionen.
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= Der Transportweg ist mit dem Gesamtgewicht aus Transportlast und Trans-

portmittel belastbar.

= Am Montageort steht ausreichend Platz zum Auspacken und Montieren des

Gerats zur Verfigung.

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung
1 Belassen Sie die
Flansch-Schutzplatten wéhrend des
Transports am HON 5020.
2 Hangen sie das Anschlagmittel in die
Ringschraube ein.
3 Heben Sie das Gerét an.

[ g /f‘Qw U
o/ Rl

Transportieren Sie das Gerat langsam
und vorsichtig zum Einbauort.

Wenn die Option Hubanzeige vorhanden ist, gehen Sie wie folgt vor:

1 Entfernen Sie die Schutzkappen.

2 Montieren Sie die mitgelieferten Ring-
schrauben und hangen Sie das An-
schlagmittel in die Ringschrauben ein.

3 Heben Sie das HON 5020 an.

Transportieren Sie das HON 5020
langsam und vorsichtig zum Einbauort.

5.2

Material bereitlegen

Gas-Druckregelgerat montieren

Legen Sie folgendes Material bereit:

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Flanschdichtungen
= Gewindebolzen

= Unterlegscheiben
= Muttern

Transportieren und installieren

Anzahl und GréRe richten sich nach folgenden Kriterien:

= Bauart und GroRRe der Flansche

Uberblick verschaffen Verschaffen Sie sich einen Uberblick {iber die Einbausituation.

Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Abbildung Nr.

Bedeutung

Flanschdichtung

Gewindebolzen

Unterlegscheibe

Mutter

Gerat montieren Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt

Beschreibung

1

Entfernen Sie die
Flansch-Schutzplatten.

Transportieren Sie das Gerét in die
Einbauposition.

= Das Gerat muss waagerecht in die
Rohrleitung eingebaut werden. Fir
andere Einbaulagen ist vorherige
Ricksprache mit dem Hersteller
erforderlich.

Beachten Sie die, auf dem Gehause
gekennzeichnete, Strémungsrich-
tung des gasférmigen Mediums.

Sichern und stiitzen Sie die Position
des Gerdts so ab, dass das Gerat
spannungsfrei in die Rohrleitung
eingebaut werden kann und dass das
Gewicht von der Rohrleitung aufge-
nommen werden kann

Legen Sie die Flanschdichtungen ein.

Verschrauben Sie die Flansche tiber

Kreuz in der angegebenen Reihenfol-
ge. Beachten Sie dabei die vorgege-

benen Drehmomente des Herstellers
der Flanschdichtungen.

AbschlieRende Pri- Prifen Sie abschlieRend, ob folgende Kriterien erfullt sind:
fung = Alle Verschraubungen am Gerat und Anschlussleitungen sind auf festen Sitz

geprift.
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Wenn ... dann ...
mindestens ein Kriterium nicht erfullt ist beheben Sie den Fehler, bevor Sie mit der
nachsten Tatigkeit fortfahren.
alle Kriterien erfullt sind fahren Sie mit der nachsten Téatigkeit fort.
Néachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort;

Gerateanschliisse montieren

5.3 Gerateanschliisse montieren

Zu montierende und Die Abbildung zeigt eine Variante des Stellgerats HON 5020 mit SAV in Kombination

vormontierte Funkti- mit einem Piloten und einem Kontrollgerét.

ons- und Messleitun- Die Anschlussleitungen sind teilweise vormontiert:

gen

Abbildung Nr.

Bezeichnung, Kategorie, Montage-
status

Eingangsdruckleitung,
Funktionsleitung,
vormontiert

Stelldruckleitung,
Funktionsleitung,
vormontiert

Ausgangsdruckleitung,
Funktionsleitung,
vormontiert

Atmungsleitung,
Funktionsleitung,
ZuU montieren

Messleitung Ausgangsdruck,
Messleitung/Funktionsleitung,
zu montieren

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Material bereitlegen

Funktions- und Mess-
leitungen montieren

AbschlieBende Prii-
fungen

Nachste Tatigkeit

Transportieren und installieren

Legen Sie folgendes Material bereit:
= Rohrleitungen, Verbindungselemente und Anschlussverschraubungselemente
gemal der Spezifikation in den Technischen Daten
= Absperreinrichtungen fir die Funktions- und Messleitungen sowie weiteres Zu-
behor, sofern erforderlich, gemafd dem Kapitel Grundsétzliches zum Einbau des
Gerats in eine Rohrleitung (siehe Seite 29).

Die Montage der Funktions- und Messleitungen ist abhéngig von den jeweiligen
lokalen Gegebenheiten und der jeweiligen Gas-Regelstrecke, in die das
Gas-Druckregelgerat eingesetzt wird. Was bei Ausfiihrung und Umsetzung unbedingt
zu beachten ist, entnehmen Sie bitte dem Kapitel Grundséatzliches zum Einbau des
Gerats in eine Rohrleitung (siehe Seite 29).

Prifen Sie abschlieRend, ob folgende Kriterien erfillt sind:
= Alle Verschraubungen an den Anschlussleitungen sind auf festen Sitz gepruift.

Wenn ... dann ...

beheben Sie den Fehler, bevor Sie mit der
nachsten Tatigkeit fortfahren.

mindestens ein Kriterium nicht erfillt ist

alle Kriterien erflllt sind fahren Sie mit der nachsten Tatigkeit fort.

Fahren Sie wie folgt fort:
Anlage auf Dichtheit prifen

5.4 Anlage auf Dichtheit prifen

Dichtheitsprifung
beim Hersteller

Dichtheitsprufung am
Aufstellort (in
Deutschland)

Dichtheitspriufung am
Aufstellort (in anderen
Landern)

Druckbeaufschlagte
Teile

Das Gas-Druckregelgerat wurde beim Hersteller vor Auslieferung einer Druck- und
Dichtheitsprifung gemafn DIN EN 334 unterzogen.

Das in die Anlage eingebaute Gas-Druckregelgerat muss am Aufstellort wie folgt
einer Dichtheitsprifung unterzogen werden:

Normative Grundlage DVGW-Arbeitsblatt G 491
Prufverfahren Blasenprifverfahren
Prifmedium Luft oder Inertgas

Prifumfang Alle I6sbaren Rohrverbindungen
Prifmittel Schaumbildendes Leckagemittel
Prufdruck 1,1-facher Betriebsdruck (MOP)

Das in die Anlage eingebaute Gerat muss am Aufstellort einer Dichtheitsprifung nach
internationalen und national zutreffenden Normen unterzogen werden.

|AWARNUNG|

Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte Bauteile sich
bei unsachgemaRem Umgang unkontrolliert bewegen.

Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgeméaf3em Umgang oder im Fall
eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verletzungen bis hin
zum Tod verursachen. Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas filhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu entladen.
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Druckbeaufschlagte |AWARNUNG|
Teile

Verletzungsgefahr durch berstende Teile bei falscher Druckbeaufschlagung

Das Gerat ist konstruktiv fir eine bestimmte Durchflussrichtung entwickelt, die auf
dem Gerat gekennzeichnet ist. Eine Druckbeaufschlagung des Geréts in falscher
Richtung kann zu schweren Verletzungen durch berstende Teile fiihren.

= Beaufschlagen Sie die Anlage nur eingangsseitig.

Angaben zum Betriebsdruck finden Sie in den Technischen Daten.
Technische Daten (siehe Seite 19)

Prafaufbau Der Prifaufbau ist wie folgt (Prinzipdarstellung, exemplarisch mit Pilot
HON 630 zweistufig mit Membran-Messwerk und Kontrollgerat HON 670 / 671):

Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Nr. Bedeutung

Eingangsraum

Ausgangsraum

Eingangs-Absperrarmatur

Gas-Druckregelgerat

a|l bW [IN|-

Ausgangs-Absperrarmatur
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Anlage auf Dichtheit Gehen Sie wie folgt vor:
prufen Schritt  Beschreibung
1 SchlieRen Sie langsam die Ausgangs-Absperrarmatur.
2 Bringen Sie das Prifmittel auf alle I6sbaren Rohrverbindungen auf.
3 Beobachten Sie das Prufmittel an allen I[6sbaren Rohrverbindungen mehrere
Minuten lang.
Wenn ... dann ...

keine Schaum- oder Blasenbildung auftritt -

ist die Anlage dicht.
darf die Anlage in Betrieb genommen
werden.

Schaum- oder Blasenbildung auftritt -

ist die betroffene Rohrverbindung undicht.
darf die Anlage nicht in Betrieb genommen
werden.

Fahren Sie fort mit Schritt 4.

Schritt  Beschreibung

4 Schlie3en Sie langsam die Eingangs-Absperrarmatur.

Machen Sie den Eingangsraum und den Ausgangsraum drucklos.

5
6 Dichten Sie die undichten Rohrverbindungen ab.
7 Wiederholen Sie die Dichtheitspriifung ab Schritt 1.
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6.1 Hilfsdruck einstellen

Standardeinstellung
des Hilfsdrucks

Hilfsdruck einstellen

Die Hilfsdruckstufe ist bei Auslieferung entsprechend den Angaben des Kunden vom
Hersteller voreingestellt. Der Hilfsdruck ist standardménRig auf 5 - 10 bar tber dem
Ausgangsdruck pq eingestellt. Den jeweils aktuellen Hilfsdruck lesen Sie am Druck-

messgeréat der Hilfsdruckstufe ab.

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung

Beschreibung

Losen Sie die Kontermutter (1) der
Sollwertschraube (2) an der Unterseite
der Hilfsdruckstufe des Piloten.

Drehen Sie die Sollwertschraube bis

das Druckmessgerat der Hilfsdruck-

stufe den gewiinschten Sollwert an-

zeigt, entweder

= gegen den Uhrzeigersinn (-), um die
Sollwertfeder zu entspannen

oder

= mit dem Uhrzeigersinn (+), um die
Sollwertfeder zu spannen.

Sichern Sie die Einstellung der Soll-
wertschraube (2) durch Festziehen der
Kontermutter (1).
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6.2 Sollwert der Regelstufe einstellen

Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfilllt sind:
= Die Hilfsdruckstufe ist voreingestellt auf einen standardméfigen Wert fur den
Hilfsdruck (in der Regel 5 - 10 bar Uber dem Sollwert des Ausgangsdrucks pa).

= Eingangs- und Ausgangs-Absperrarmatur des Gas-Regelstreckenabschnitts mit
dem Gas-Druckregelgeréat sind geschlossen.

= Der Druck im Ausgangsraum hinter dem Gas-Druckregelgerét liegt unterhalb
des Sollwerts fir den Ausgangsdruck pa.

= Die Absperreinrichtungen der Abblaseleitungen sind geschlossen.
= Vor der Eingangs-Absperrarmatur steht der Eingangsdruck an.

Sollwert der Regel- Gehen Sie wie folgt vor:
stufe einstellen Abbildung Schritt Beschreibung
o) 1 Losen Sie die Kontermutter (1) der
b; - Sollwertschraube (2) an der Unterseite
d der Regelstufe des Piloten.
] 2 Lésen Sie die Sollwertschraube (2) bis
I die Sollwertfeder entspannt ist.
7 —,
7
3 Offnen Sie die Ein-
gangs-Absperrarmatur.
B - 7[\77

4 Drehen Sie die Sollwertschraube in
kleinen Schritten bis das Druckmess-
gerat im Ausgangsraum den Sollwert
fir den richtigen Ausgangsdruck pd
anzeigt.

é @6% @ %} Drehen Sie die Sollwertschraube
=7 = s

= mit dem Uhrzeigersinn (+), um die
Sollwertfeder zu spannen.

oder

= gegen den Uhrzeigersinn (-), um die
Sollwertfeder zu entspannen.

| 5 Offnen Sie die Aus-
| gangs-Absperrarmatur.
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Abbildung Schritt Beschreibung

6 Warten Sie einige Minuten und kontrol-
lieren Sie den Messwert fiir den Aus-
gangsdruck pd im Ausgangsraum.

7 Nehmen Sie gegebenenfalls Korrektu-
ren an der Einstellung der Sollwert-
schraube vor, bis der richtige Aus-
gangsdruck pd eingepegelt ist.

8 Sichern Sie die Einstellung der Soll-
wertschraube (2) durch Festziehen der
Kontermutter (1).

6.3 Verstarkerventil einstellen

Regelverhaltensan- Durch Einstellen des Verstarkerventils am Piloten lassen sich folgende Regelverhal-
derungen durch Ein- tenséanderungen des Gas-Druckregelgerats erzielen:

stellen des Verstar- = Bei tragem Stellverhalten des Gas-Druckregelgeréts konnen die Reaktionszei-

kerventils ten verkirzt werden.

= Bei zu schnellem dynamischen Stellverhalten des Gas-Druckregelgeréts und
dadurch erzeugten Regelschwingungen kann die Reaktion des Stellgeréts ver-

langsamt werden.
Verstarkerventil ein- Gehen Sie wie folgt vor:
stellen Abbildung Schritt Beschreibung
1 Entfernen Sie die Verschlusskappe des
Verstéarkerventils.
Wenn ... dann ...

Sie das Reaktionsverhalten des Stellgeréts
beschleunigen wollen

fihren Sie Schritt 2a aus und fahren an-
schlieRend mit Schritt 3 fort.

Sie das Reaktionsverhalten des Stellgeréts
verlangsamen wollen, z. B. bei Regel-
schwingungen
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Schritt

Beschreibung

Abbildung

2a

Drehen Sie die Spindel (1) mit einem
Schlitzschraubendreher umdrehungs-
weise tiefer in die Hilse hinein und
beobachten Sie dabei das Regelver-
halten des Stellgerats. Behalten Sie die
veranderte Position der Spindel bei,
sobald sich das Reaktionsverhalten
des Stellgerats zufriedenstellend
angepasst hat.

2b

Drehen Sie die Spindel (1) mit einem
Schlitzschraubendreher umdrehungs-
weise weiter aus der Hilse heraus und
beobachten Sie dabei das Regelver-
halten des Stellgerats. Behalten Sie die
veranderte Position der Spindel bei,
sobald sich das Reaktionsverhalten
des Stellgerats zufriedenstellend
angepasst hat.

Setzen Sie die Verschlusskappe des
Verstarkerventils wieder auf.
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6.4 Sicherheitsabsperrventil einstellen und in Betrieb nehmen
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6.4.1 Funktionsweise des integrierten Sicherheitsabsperrventils

Funktionsweise des
integrierten Sicher-
heits-Absperrventils

Wiedereinrastdifferenz

Parallel zur Regulierung durch den Piloten steht der zu Uberwachende Gasdruck am
jeweiligen Kontrollgerat an. Das Kontrollgerat vergleicht den aktuellen Gasdruck mit
dem voreingestellten Ansprechdruck. Je nach Kontrollgerét l6st das Uberschreiten
und/oder Unterschreiten des eingestellten Ansprechdrucks das Schaltgerat aus, das
zur Schlief3ung des Sicherheits-Absperrventils fihrt. Die SchlieRmechanismen sind je
nach GrofR3e des Gerats unterschiedlich. Der Ventilteller schlie3t den Eingangs-
druckbereich im Stellgeréat ab und stoppt den weiteren Gasdurchfluss.

Das Sicherheits-Absperrventil kann erst wieder gedffnet werden, wenn der Gasdruck
im nachgeschalteten System um die Wiedereinrastdifferenz in Richtung Sollwertbe-
reich zurtickgefuhrt wurde. Die Offnung des Sicherheits-Absperrventils erfolgt manu-
ell.

Die Wiedereinrastdifferenz (Apo und Apu) beschreibt die Mindest-Druckdifferenz
zwischen oberen Ansprechwert (pso) und unteren Ansprechwert (psu). Die Wiederein-
rastdifferenz gibt an, um welchen Mindestbetrag der Druck nach dem Schliel3en des
Sicherheits-Absperrventils in Richtung Sollwert zurtickgeflhrt werden muss, um das
Sicherheits-Absperrventil manuell wieder 6ffnen zu kdnnen.

Abbildung Nr. Bedeutung

Oberer Ansprechdruck pso

2 Wiedereinrastdifferenz Apo (erforderli-
che Druckabsenkung, um nach einer
Uberdruckabschaltung wieder einras-
ten zu kdnnen)

3 Druckbereich, in dem eine sichere
Einrastung des Sicher-
1,1 (Apo + Apu) heits-Absperrventils mdglich ist

4 Wiedereinrastdifferenz Apu (erforderli-
che Druckanhebung, um nach einer
Uberdruckabschaltung wieder einras-
ten zu kénnen)

5 Unterer Ansprechdruck psu

-
-

Die Wiedereinrastdifferenz ist vom Kontrollgerat abhéngig und der jeweiligen Be-
schreibung des Dokumentes fur das Kontrollgerét zu entnehmen.
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Spezialwerkzeug

Gerat einstellen

Legen Sie aul3er dem Standardwerkzeug die folgenden Prifventile bereit:

Abbildung

Bezeichnung

Prifventil HON 916

Tastventil HON 911a

Prifventil HON 914

6.4.2 Prufaufbau installieren

Prifaufbau installie-
ren

> <
7

19

Installieren Sie den Prifaufbau wie folgt (Prinzipdarstellung):

| 4 h |12
‘ [ 113
| |
14
15
e 16
3
10
4
5 6 23
17 ;
. * r’”"‘
° . 18 DN 2
8 9 . b
L.s ‘

Die Nummern haben folgende Bedeutung:

21

NIr. Bezeichnung

1 Priifkombination HON 916

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Gerat einstellen

Nr. Bezeichnung

Tastventil HON 911a oder Priifventil HON 914 (wird fest in dem Aufbau der Anlage
verbaut und verbleibt im Rohrleitungsaufbau)

Regler

Filter

SAV-Kontrollgerét

SAV 1
SAV 2

3
4
5
6 Stellantrieb
7
8
9

Gas-Druckregelgerat

10  Prifleitung Ausgangsdruckaufschaltung

11 Eingangsleitung

12 Abstrdmung ins Freie

13 Druckaufgabe

14  SAV-Messleitung

15  Gas-Druckregelgerat-Messleitung

16  Abstromleitung

17  Ruckfuhrleitung

18  Ausgangsleitung

19  Eingangs-Absperrarmatur

20  Ausgangs-Absperrarmatur

21  SAV-Prifanschluss (ohne HON 916/914/911)

22 Entspannungsleitung

23 Druckmessgerat

24 Messort fiir Anschlussleitungen /(grau dargestellter Bereich)

Die Abkurzungen haben folgende Bedeutung:

Abk. Bedeutung

DN  Nennweite der Rohrleitung

Luwr L&nge der ungestorten Rohrleitung

6.4.3 SAV auf Dichtheitprifen

Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:
= Die Ausgangs-Absperrarmatur ist geschlossen.
= Die Eingangs-Absperrarmatur ist geschlossen.

= Die Anlage zwischen den Eingangs-Absperrarmaturen und den
Aus-gangs-Absperrarmaturen ist drucklos.

= SAV ist geschlossen.
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Gerat einstellen

SAV auf Dichtheit Gehen Sie wie folgt vor:

prufen Schritt

Beschreibung

1 Offnen Sie langsam die Eingangs-Absperrarmatur.
Resultat: Der Eingangsdruck steht am SAV an.

2 Prufen Sie die Dichtheit des SAV-Ventilsitzes (z.B. mithilfe eines angeschlossenen
Kontrollmanometers).

3 Wenn das SAV-Ventil dicht ist, dann sorgen Sie fir einen Druckausgleich tber den
Druckausgleich am SAV.

4 Offnen Sie das SAV-Ventil.
Resultat: Der Eingangsdruck steht im Ausgang an.

5 Stellen Sie den Ausgangsdruck am Gas-Druckregelgerat ein (siehe Betriebsanlei-
tung zu Ihrem Gas-Druckregelgerat).

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Ventil 6ffnen

Oberen Ansprech- Gehen Sie wie folgt vor:

druck einstellen Schritt

Beschreibung

1

SchlieRen Sie die Kugelhéhne an den Prufventilen HON 916 und HON 914/911a.

2

Schalten Sie den Eingangsdruck auf und 6ffnen Sie den Kugelhahn an der Priif-
kombinati-on HON 916.

An der Priifkombination HON 916: Passen Sie die Druckanderungsgeschwindig-
keit Uiber das entsprechende Zustrém-Dosierventil oder Abstrom-Dosierventil an.

Betatigen Sie das Tastventil HON 911a oder schlieRen Sie den Kugelhahn am
Prufventil HON 914.

Ermitteln Sie den Ansprechdruck am SAV-Kontrollgerat und stellen Sie ggf. den
Ansprechdruck durch Drehen der Einstellschraube ein.

Prifen Sie durch mehrmaliges Schalten am SAV den entsprechenden An-
sprech-druck.

Hinweis: Achten Sie beim Wiedereinrasten des SAV auf die Wiedereinrastdiffe-
renz. Wenn wahrend der Einstellarbeiten ein SAV schlief3t, muss vor dem néchs-
ten Arbeitsschritt das geschlossene SAV wieder geéffnet werden. Wenn die Wie-
dereinrastung des SAV nicht mdglich ist, ist die erforderliche Druckabsenkung zu
gering, um nach einer Uberdruckabschaltung das Ventil wieder einzurasten.

Fahren Sie wie folgt vor:

Wenn ...

dann ...

der Ansprechdruck dem Sollwert entspricht sind die Einstellarbeiten abgeschlossen.

Weiter mit Schritt 7.

der Ansprechdruck Uber dem Sollwert liegt korrigieren Sie die Einstellung durch Drehen

der Sollwertschraube gegen den Uhrzeiger-
sinn.

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 6.

der Ansprechdruck unter dem Sollwert liegt korrigieren Sie die Einstellung durch Drehen

der Sollwertschraube im Uhrzeigersinn.
Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 6.

Schritt

Beschreibung

7

Schalten Sie den Ausgangsdruck (SchlieRdruck des Gas-Druckregelgerat) auf das
Kontrollgerat auf.

Ziehen Sie die Kontermutter der Sollwertschraube am SAV fest.
Resultat: Die Einstellarbeiten sind abgeschlossen.
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Gerat einstellen

Schritt  Beschreibung
9 Bauen Sie die Prufvorrichtung einschlieRlich der Priifschlauche ab.
10  Offnen Sie das SAV.
Resultat: Das SAV ist betriebsbereit.
Unteren Ansprech- Gehen Sie wie folgt vor:
druck einstellen Schritt  Beschreibung
1 SchlieRen Sie den Kugelhahn am Prifventil HON 916.
2 Offnen Sie den Kugelhahn am Priifventil HON 914,
3 Offnen Sie die Entspannungsleitung (22).
4 Reduzieren Sie den Ausgangsdruck, bis der untere Ansprechdruck am SAV
erreicht ist.
5 Priifen Sie durch mehrmaliges Schalten am SAV den entsprechenden Ansprech-

druck.

Hinweis: Achten Sie beim Wiedereinrasten des SAV auf die Wiedereinrastdiffe-
renz. Wenn wahrend der Einstellarbeiten ein SAV schlief3t, muss vor dem néchs-
ten Arbeitsschritt das geschlossene SAV wieder gedffnet werden. Wenn die Wie-
dereinrastung des SAV nicht mdglich ist, ist die erforderliche Druckanhebung zu
gering, um nach einer Druckmangelabschaltung das Ventil wieder einzurasten.

Fahren Sie wie folgt vor:

Wenn ...

dann ...

der Ansprechdruck dem Sollwert entspricht  sind die Einstellarbeiten abgeschlossen.

Weiter mit Schritt 6.

der Ansprechdruck Uiber dem Sollwert liegt korrigieren Sie die Einstellung durch Drehen

der Sollwertschraube gegen den Uhrzeiger-
sinn.

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5.

der Ansprechdruck unter dem Sollwert liegt korrigieren Sie die Einstellung durch Drehen

der Sollwertschraube im Uhrzeigersinn.
Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5.

Schritt

Beschreibung

SchlieRen Sie die Entspannungsleitung (22).

Ziehen Sie die Kontermutter der Sollwertschraube am SAV fest.
Resultat: Die Einstellarbeiten sind abgeschlossen.

Bauen Sie die Prufvorrichtung einschlie3lich der Prufschlauche ab.

Offnen Sie das SAV.
Resultat: Das SAV ist betriebsbereit.
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6.4.4 Funktionsprufung durchfihren

Gerat einstellen

Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:
= Die Ausgangs-Absperrarmatur ist geschlossen.
= Die Eingangs-Absperrarmatur ist geschlossen.

= Die Anlage zwischen den Eingangs-Absperrarmaturen und den Aus-
gangs-Absperrarmaturen ist drucklos.

= SAV ist geschlossen.

Funktionsprufung Gehen Sie wie folgt vor:

durchfihren Schritt  Beschreibung

1 Mithilfe des Priifaufbaus: Stellen

Sie fest, bei welchem Ansprechdruck das SAV

schaltet. Gehen Sie dabei so vor, wie im Abschnitt Ansprechdruck einstellen

beschrieben.

2 Wiederholen Sie den Schritt 1 mehrmals, um den festgestellten Wert zu bestati-

gen.

Fahren Sie wie folgt fort:

Wenn ...

dann ...

Das SAV beim Erreichen des An-
sprech-druck-Sollwerts geschlossen hat

ist die Funktionspriifung abgeschlossen. Die
Anlage ist betriebsbereit. Nachster Schritt:
Gerét in Betrieb nehmen

SAV bei einem vom Sollwert abweichenden  muss am betreffenden SAV der Ansprech-

Ansprechdruck oder gar nicht geschlossen
hat

druck korrekt eingestellt werden. Die Anlage
ist nicht betriebsbereit. Nachster Schritt:
Ansprechdruck einstellen

6.4.5 SAV-Klappen manuell schliel3en

Griunde fur das manu-  Infolgenden Fallen kann das manuelle Schlie3en der Ventilklappen erforderlich sein:
elle SchlieBen der = Wenn Gefahr im Verzug ist
SAV-Klappen = Wenn das SAV gewartet werden soll
= Wenn die Anlage aul3er Betrieb genommen werden soll
Manuelles Auslésen Die Manuelle Handauslésung ist bei der 1" (DN25) Variante keine im Standard ent-
bei Nennweiten 1" haltene Funktion.
(DN25)
Manuelles Auslésen Gehen Sie wie folgt vor:

bei Nennweiten 2" _
(DN50); 3" (DN80); 4 Abbildung

Beschreibung

(DN100) @

Fiir das manuelle Schlief3en des SAV kann der
Handausléser (1) am Schaltgerat (HON 5020
SAV 2" (DN50);3" (DN80); 4" (DN100)) betatigt
werden.

Durch einmaliges festes driicken auf den Hand-
ausloser (1), wird der Rastmechanismus des SAV
freigegeben, auch ohne den pneumatischen
Druck am SAV Kontrollgerat zu beeinflussen.

Fir das Offnen des SAV Schaltgerétes siehe
Kapitel: Ventil 6ffnen (siehe Seite 51)
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Manuelles Auslésen
bei Nennweiten 6"
(DN150)

Gehen Sie wie folgt vor:

Gerat einstellen

Abbildung Beschreibung

Fur das manuelle Schliel3en des SAV kann der

Handausléser (1) am Schaltgerat (HON 5020
SAV 6" (DN150) betatigt werden.

Durch einmaliges festes driicken auf den Hand-
ausloser (1), wird der Rastmechanismus des SAV
freigegeben, auch ohne den pneumatischen
Druck am SAV Kontrollgerat zu beeinflussen.

Der Druckknopf des Handausldsers (1) befindet
sich am Schaltgeh&use.

Fiir das Offnen des SAV Schaltgerétes siehe

Kapitel: Ventil 6ffnen (siehe Seite 51)

6.4.6 Ventil 6ffnen

Voraussetzungen

Offnen des Schaltge-
rates bei Ausfihrung
HON 5020 SAV 1"
(DN25) mit HON 673

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:
= Die Ursache flr das Schlie3en des Gerats ist beseitigt.
= Der Druck in der Anlage liegt innerhalb des Solldruckbereichs.

HON5020 SAV mit Kontrollgeratausfuhrung:
= HON 673 (K1a)
= HON 673 (K2a/1)
= HON 673 (K2a/2)

Gehen Sie wie folgt vor:

Beschreibung

Abbildung Schritt
> 1

Betatigen Sie das Vorluftventil (Position
7). Halten Sie den Druckknopf solange
gedriickt, bis die Druckdifferenz zwi-
schen Eingang und Ausgang vollstan-
dig ausgeglichen ist.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Schrauben Sie den Deckel (1)des
Kontrollgerates ab.
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Gerat einstellen

Abbildung

Schritt

Beschreibung

3

Setzen Sie den Deckel (1) umgedreht
auf das Gehause und schrauben Sie
den Deckel auf die Schaltstange (2).

Ziehen Sie den Deckel (1) mit der
Schaltstange bis zum Anschlag (Ein-
rastposition) und lassen Sie dann die
Schaltstange langsam zurtickgleiten.
Resultat: Das Kontrollgerat ist einge-
rastet.

Schrauben Sie den Deckel (1) in der
urspriinglichen Orientierung wieder
auf.

Resultat: Das SAV ist betriebsbereit
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Offnen des Schaltge-
rates bei Ausfiihrung
HON 5020 SAV 1"
(DN25) mit HON
670/671

HON 5020 SAV mit Kontrollgeratausfiihrung:
= HON 670 (K16)
= HON 670 (K18)
= HON 670/671 (K16/K17)
= HON 670/671 (K18/K19)

Gehen Sie wie folgt vor:

Gerat einstellen

Beschreibung

Abbildung Schritt
~ 1

Betétigen Sie das Vorliftventil (Position
7). Halten Sie den Druckknopf solange
gedrickt, bis die Druckdifferenz zwi-
schen Eingang und Ausgang vollstén-
dig ausgeglichen ist.

Driicken Sie die Ventilstange Uber die
Schaltstange (1), die aus dem Schalt-
gehause (2) herausragt in das Schalt-
gehause zurlick.

Resultat: Das Kontrollgerat ist einge-
rastet.

Resultat: Das SAV ist betriebsbereit
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Offnen des Schaltge-
rates bei Ausfiihrung
HON 5020 SAV 2"
(DN50); 3" (DN80); 4"
(DN100)

Gerat einstellen

Bei der Ausfiihrung 2" (DN50); 3" (DN80); 4" (DN100) ist das Vorliftventil im Schalt-
gerét integriert. Das Vorliiften geschieht bei dieser Ausfiihrung wéhrend des Off-
nungsvorgangs. Es ist daher wichtig, das Offnen des SAV langsam vorzunehmen.

HON 5020 SAV mit Kontrollgeratausfihrung:

= HON 670 (K16)
= HON 670 (K18)

» HON 670/671 (K16/K17)
» HON 670/671 (K18/K19)
» HON 670/671 (K16/K11a/1)

» HON 671 (K17)
» HON 671 (K19)
» HON 672 (K10a)
» HON672 (K1la/l)
» HON672 (K1la/2)

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung

Schritt

Beschreibung

Achtung!

)
|
d

1

Setzen Sie einen Maulschliissel
(SW13) (1/2") oder ein Knarrenwerk-
zeug auf den Sechskantbolzen (1) auf.
Bewegen Sie den Bolzen leicht hin und
her und driicken Sie den Bolzen mit
dem Werkzeug in das Gehause bis
zum mechanischen Anschlag ein.
Drehen Sie langsam den Bolzen mit
Hilfe des Werkzeugs in die auf dem
Gerét angezeigte Offnungsrichtung.
(Beachten Sie hierzu den Hinweisauf-
kleber auf dem Geréat Uber dem
Sechskantbolzen) Drehen Sie im
ersten Schritt bis ca. 15°, ein Zischen
ist zu héren. Jetzt wird die Anlage
vorgeluftet. Warten Sie einen Moment
bis die Druckdifferenz zwischen Ein-
gang und Ausgang vollstandig ausge-
glichen ist. Drehen Sie jetzt weiter in
Offnungsrichtung bis das SAV einras-
tet. Ziehen Sie nun das Werkzeug vom
Bolzen ab.

Der Bolzen muss dabei wieder voll-
standig aus dem Gehause zurtick-
springen.

Wenn das Ventil nicht einrastet, dann
wiederholen Sie den Schritt 1 und
prufen Sie nochmal die Voraussetzun-
gen zum Offnen des Ventils.
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Offnen des Schaltge-

rates bei Ausfiihrung
HON 5020 SAV 6"
(DN150)

HON 5020 SAV mit Kontrollgeratausfiihrung:

= HON 670 (K16)
= HON 670 (K18)

= HON 670/671 (K16/K17)
= HON 670/671 (K18/K19)
= HON 670/671 (K16/K11a/1)

» HON 671 (K17)

» HON 671 (K19)

» HON 672 (K10a)
» HON 672 (K1la/l)
» HON672 (K11a/2)

Gehen Sie wie folgt vor:

Gerat einstellen

Abbildung

Schritt

Beschreibung

1

Betétigen Sie das Vorluftventil (Position
1). Halten Sie den Hebel solange
gedrickt, bis die Druckdifferenz zwi-
schen Eingang und Ausgang vollstan-
dig ausgeglichen ist.

Ziehen Sie den Wiedereinrasthebel (1)
gegen einen leichten Widerstand nach
unten aus dem Federgehduse.

Stecken Sie den Wiedereinrasthebel
(1) in die Aufnahme im Offnungsele-

ment (2). Drehen Sie den Wiederein-
rasthebel (1) bis zum spurbaren Ein-
rastpunkt der Ventilklappe nach links.

Wenn das Ventil nicht einrastet, dann
wiederholen Sie den Schritt 1 und
prufen Sie nochmal die Voraussetzun-
gen zum Offnen des Ventils.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Stecken Sie den Wiedereinrasthebel
(2) zuriick in die Halterung.
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6.4.7 Storungen und Auffalligkeiten

Stérungen und Auffalligkeiten

Die folgende Tabelle beschreibt Stérungen und Auffalligkeiten, die beim Betrieb auftreten kénnen, und nennt
MaRnahmen zu deren Behebung

Gerat einstellen

Storung

Mogliche Ursachen

Behebung

Keine innere Dichtheit in
Schlie3stellung

Stellgerat: Stellgerat undicht.

Stellgerat: Ventilsitz und Dichtungen auf
Beschadigung und Verschmutzung prifen.

Umgangsventile: Umgangsventile offen oder
undicht.

Umgangsventile prifen.

Stellgerat lasst sich nicht
offnen

Umgangsventil: fehlender Druckausgleich am
Stellgerat.

Druckausgleich durch Offnen des Uber-
gangsventils herstellen.

Stellgerat lasst sich nicht
offnen

Kontrollgerat: Differenz zwischen Ansprech-
druck und Betriebsdruck bzw. zwischen
oberem und unte-rem Ansprechdruck zu klein.

Ansprechdruck-Einstellung berichtigen (erfor-
derliche Wiedereinrast-differenz siehe Pros-
pektschrift oder HON-Taschenbuch).

Kontrollgerat: Vergleichermembran im Kon-
trollgerat defekt (nur bei Druckman-
gel-Abschaltung).

Membran auswechseln.

Messort: Druck zu hoch.

Druck am Messort auf Betriebswert absenken.

Messort: kein Druck nur bei Druckman-
gel-Abschaltung.

Druck am Messort auf Betriebswert anheben.

Schaltgerat: Schwergangigkeit im Auslése-
mechanismus infolge Verschmutzung.

Schaltgerat warten.

Zuléssige Ansprechdruck-
abweichung wird uber-
schritten

Kontrollgerat: Differenz zwischen Ansprech-
druck und Betriebsdruck bzw. zwischen
oberem und unterem Ansprechdruck zu klein.

Beim Einrasten die vorgeschriebene Wieder-
einrastdifferenz beachten (siehe Prospekt-
schrift oder HON-Taschenbuch).

Kontrollgerat: Vergleichermembran verspannt.

Membran prifen.

Schaltgerat: Schwergangigkeit im Auslose-
mechanismus infolge Verschmutzung.

Schaltgerat warten.

Schaltgerat: Verschleil? an den Elementen des
Auslésemechanismus.

Beschadigte Teile austauschen.

Prifeinrichtung: stark unterschiedliche Druck-
anderungsgeschwindigkeiten beim Prifvor-

gang.

Prufdruck langsam und gleichméaf3ig vorgeben.

Unregelmafigkeiten im
Ansprechverhalten

Kontrollgerat: Differenz zwischen Ansprech-
druck und Betriebsdruck bzw. zwischen
oberem und unte-rem Ansprechdruck zu klein.

Beim Einrasten die vorgeschriebene Wieder-
einrastdifferenz beachten (siehe Prospekt-
schrift oder HON-Taschenbuch).

Kontrollgerat: Vergleichermembran verspannt.

Membran priifen.

Schaltgerat: Schwergangigkeit im Auslose-
mechanismus infolge Verschmutzung.

Schaltgerat warten.

Schaltgerat: Verschleil? an den Elementen des
Auslésemechanismus.

Beschadigte Teile austauschen.

Prufeinrichtung: stark unterschied-liche
Druckanderungsgeschwindig-keiten beim
Prifvorgang.

Prifdruck langsam und gleichméRig vorgeben.

Gasaustritt Uber die
Atmungsleitungen

Kontrollgerat: Vergleichermembran defekt.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Warten

7  Warten

Inhalt
Thema Seite
Wartungsplan 57
Wartung vorbereiten 58
Wartung einleiten 60
Stellgerat warten 66
Wartung abschlief3en 99

7.1 Wartungsplan

Bedeutung Da die Zeitabstande fur Wartungsarbeiten in starkem Maf3e von den Betriebsverhalt-
nissen und der Beschaffenheit des Gases abhangig sind, kdnnen keine starren
Wartungsintervalle angegeben werden.

Es wird empfohlen, die Wartungsintervalle entsprechend den Angaben im
DVGW-Arbeitsblatt G 495 vorzunehmen. Desweiteren ist der Wartungsbedarf auf
Grundlage von betrieblichen Erfordernissen und Betriebserfahrungen zu ermitteln
und zu dokumentieren.

Die Wartung muss in Ubereinstimmung mit allen staatlichen Gesetzen und Vor-
schriften sowie den lokalen Vorschriften der ortlichen Versorgungsunternehmen und
Behorden und anderen relevanten Vorschriften erfolgen.

Wartungsplan Fiahren Sie die folgenden Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten in den vorge-
schriebenen Zeitintervallen durch:
Intervall
Tatigkeit Siehe Thema
i = g
[ O - =
° = (S} ©
Q < = Lar)
s} o = o
D = O3 o)
o] — <
Stellgerat warten Stellgerat warten (siehe Seite )
75)
Pilot warten Siehe Baugruppendokumenta- )
tion des Piloten
Kontrollgerat warten Siehe Baugruppendokumenta- )

tion des Kontrollgerates
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7.2 Wartung vorbereiten

Warten

Ersatzteilkategorien Die Ersatzteile werden folgendermaf3en kategorisiert:

Ersatzteilkategorie

Definition

Wartungsteil

Ersatzteile, die im Rahmen einer Wartung immer ausge-
tauscht werden mussen.

Instandhaltungsteil

Ersatzteile, die im Rahmen der Wartung auf lhren Zustand
hin Uberpruft werden und je nach Zustand gegebenenfalls
ausgetauscht werden mussen.

Ersatzteile, die zum Umrusten des Gerats von qualifizier-
tem Personal des Betreibers selbst ausgewechselt werden
kénnen (z.B. bei einer Anderung des Druckbereichs).

Ersatzteile, die bei einem Defekt von qualifiziertem Perso-
nal des Betreibers selbst getauscht werden kénnen.

Rohranschliisse vor Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Verrohrung:

dem Verdrehen

schiitzen Abbildung

Beschreibung

Verdrehen Sie nicht die Rohranschliisse in den
Bauteilen.

Benutzen Sie beim Losen und Festziehen von
Rohrverbindungen einen zweiten Gabelschliissel
zum Kontern.

Vorbereitende Arbei- Gehen Sie wie folgt vor:

ten fur die Wartung

des Stellgerats Schritt  Beschreibung

Erlduterung

1 Wartungs- und
Instandhaltungs-
teile bereitstellen

Orientieren Sie sich in den Zeichnungen und Listen im An-

hang (siehe Seite 106), welche Ersatzteile zu Ihrer Ausfiih-

rung des Stellgerats gehoren und legen Sie die entspre-

chenden Wartungs- und Instandhaltungsteile vor der Wartung

bereit.

= Die fur die Wartung des Stellgerats immer benétigten
Ersatzteile sind in den Ersatzteilkits im Anhang (siehe Seite
106) zusammengefasst.

= Wenn Bauteile Beschadigungen aufweisen oder durch
starke, nicht zu entfernende Verschmutzungen in ihrer
Funktion beeintrachtigt oder funktionsunttichtig sind, setzen
Sie sich mit dem Hersteller zur Klarung der Sachlage in
Verbindung, bevor Sie das Gerat wieder in Betrieb nehmen.
Instandhaltungsteile kénnen Sie nach individueller Abkl&-
rung Uber den Hersteller beziehen.

2 Schmierstoffe und
Sicherungsmittel
bereitstellen

Die Spezifikationen der zu verwendenden Schmierstoffe
finden Sie im Thema Schmierstoffe (siehe Seite 127).
Wenn Sicherungsmittel gebraucht werden, dann finden Sie
die Angaben in der Tabelle vor dem jeweiligen Abschnitt der
Wartungsanleitung.

3 Werzeug bereit-
stellen
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Wenn Spezialwerkzeug gebraucht wird, dann finden Sie alle
Angaben am Anfang des jeweiligen Abschnitts der War-
tungsanleitung.

58



Warten

Schritt  Beschreibung Erléduterung

4 Demontage WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn
druckbeaufschlagte Bauteile sich bei unsachgeméafem
Umgang unkontrolliert bewegen.

Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgema-
3em Umgang oder im Fall eines Defekts Gas unter hohem
Druck austreten und schwere Verletzungen bis hin zum Tod
verursachen.

Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= Schliel3en Sie alle Verbindungen zur Gas fiihrenden Stre-
cke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restener-
gien sind zu entladen.

Falls das Stellgerat in einer Rohrleitung verbaut ist, kann es
zur Wartung in der Strecke verbleiben. Ein Betrieb des Stell-
gerats als Gas-Druckregelgerat mit Sicher-
heits-Absperrfunktion ist nur in Kombination mit einem ent-
sprechenden Piloten und Kontrollgerat mdglich. Pilot und
Kontrollgerat miissen gegebenenfalls vor Beginn der War-
tungsarbeiten demontiert werden. Die Anleitung zur Demon-
tage finden Sie in der zum jeweiligen Gas-Druckregelgerat
gehorigen Betriebsanleitung. Beachten Sie in jedem Fall,
dass vor der Demontage ein druckloser Zustand fur Stellgerat
inklusive Pilot und Kontrollgerat hergestellt sein muss und alle
gasfuihrenden Leitungen mit Stickstoff gespilt sein missen.

Exemplarische War- Die im Folgenden beschriebene Wartung wird exemplarisch fur unterschiedliche

tungsanleitung Ausfuhrungen und Varianten des Stellgerats gezeigt. Das heil3t, es werden nicht alle
mdglichen Varianten und baulichen Ausfiihrungen explizit beschrieben. Stellen Sie
anhand der Sticklisten sicher, dass Sie alle fir lhre Gerateausfuhrung relevanten
Wartungsteile im Rahmen der Wartung austauschen.

Wenden Sie sich bei Verstandnisschwierigkeiten unbedingt an den Hersteller, bevor
Sie mit Arbeiten an dem Geréat beginnen.
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7.3 Wartung einleiten

Druckbeaufschlagte |AWARNUNG|

Teile
Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte Bauteile sich
bei unsachgemaem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgemaf3em Umgang oder im Fall
eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verletzungen bis hin
zum Tod verursachen. Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:
= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas fihrenden Strecke.
= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu entladen.
Ubersicht Prinzipdarstellung, exemplarisch mit Pilot HON 630 zweistufig mit Memb-
ran-Messwerk und Kontrollgerat HON 670 / 671.:
Die Nummern haben folgende Bedeutung:
Nr. Bedeutung
1 Eingangs-Absperrarmatur
2 Gas-Druckregelgerat
3 Druckmessgeréat
4 Ausgangs-Absperrarmatur
5 Kugelhahn Abblaseleitung
6 Abblaseleitung
Drucklosen Zustand Gehen Sie wie folgt vor:
herstellen

Schritt  Beschreibung

1 SchlieRen Sie die Ausgangs-Absperrarmatur (4).

2 SchlieRen Sie die Eingangs-Absperrarmatur (1).
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Leitungen mit Stick-
stoff spilen

Rohranschliisse vor

dem Verdrehen
schitzen

Demontieren

Warten

Schritt  Beschreibung

3 Stellen Sie im Piloten einen drucklosen Zustand her:
Drehen Sie die Sollwertschraube der Regelstufe des Piloten und gegebenenfalls
die Sollwertschraube der Hilfsdruckstufe des Piloten im Uhrzeigersinn, bis der
Druck im Piloten ausgeglichen ist.

4 Offnen Sie den Kugelhahn (5) in der Abblaseleitung (6), damit sich der Druck
zwischen Eingang und Ausgang abbaut.

5 Stellen Sie im Kontrollgerat einen drucklosen Zustand her:
Mit dem SchlieBen der Ausgangs- und Eingangs-Absperrarmatur und dem Offnen
des Kugelhahns in der Abblaseleitung, wird durch vollstandige Gas-Ausstromung
der drucklose Zustand im Kontrollgerat hergestellt.

Alle Leitungen des Gas-Druckregelgeréts sind vor Demontagearbeiten mit Stickstoff

zu spllen.

Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Verrohrung:

Abbildung

Beschreibung

Verdrehen Sie nicht die Rohranschliisse in den
Bauteilen.

Benutzen Sie beim Losen und Festziehen von
Rohrverbindungen einen zweiten Gabelschliissel
zum Kontern.

Wenn ...

dann ...

Sie nur den Piloten warten wollen

= muss die Messleitung und die Atmungslei-
tung am Piloten demontiert werden.

= muss die Eingangsdruckleitung, Stell-
druckleitung und Ausgangsdruckleitung am
Piloten demontiert werden.

= kann das Stellgerat inklusive der Verroh-
rungen in der Gas-Regelstrecke verblei-
ben.

Sie nur das Kontrollgerat warten wollen

= muss die Messleitung und die Atmungslei-
tung am Kontrollgerat demontiert werden.

= kann die Druckdose* am SAV verbleiben.
*) bei Ausfiihrung HON 670 / 671

Sie nur die Druckdose* warten wollen
*) bei Ausfiihrung HON 670/ 671

= muss die Anschlussleitung zwischen
Kontrollgerat und Druckdose* demontiert
werden.

= kann das Kontrollgerat in der
Gas-Regelstrecke verbleiben.

Sie Kontrollgerat und Druckdose* warten
wollen
*) bei Ausfiihrung HON 670 / 671

= muss die Messleitung und die Atmungslei-
tung am Kontrollgerat demontiert werden.

= muss die Anschlussleitung zwischen
Kontrollgerat und Druckdose demontiert
werden.

Sie nur das Stellgerat warten wollen
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= muss die Stelldruckleitung zwischen Pilot
und Stellgerat demontiert werden.

= kann das Stellgerat in der
Gas-Regelstrecke verbleiben.

= kann der Pilot inklusive der restlichen
Verrohrungen, auf3er der Stelldruckleitung,
in der Gas-Regelstrecke verbleiben.
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Wenn ... dann ...

Sie Stellgerat, Pilot und Kontrollgerat mit = muss die Messleitung und die Atmungslei-
Druckdose* warten wollen tung am Piloten demontiert werden.

*) bei Ausfiihrung HON 670 / 671 = muss die Stelldruckleitung zwischen Pilot

und Stellgerat demontiert werden.

= muss der Pilot vom Stellgerat abgenom-
men werden.

= muss die Messleitung und die Atmungslei-
tung am Kontrollgerat demontiert werden.

= muss die Anschlussleitung zwischen
Kontrollgerat und Druckdose demontiert
werden.

= muss die Druckdose vom Stellgeréat abge-
nommen werden.

= kann das Stellgerat inklusive der restlichen
Verrohrungen, aul3er der Stelldruckleitung,
in der Gas-Regelstrecke verbleiben.

Gehen Sie zur Demontage des Piloten wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Lésen Sie alle Verrohrungen des
Piloten und des Kontrollgerates:
= Eingangsdruckleitung (1)
= Stelldruckleitung (2)
= Messleitung (3)
= Atmungsleitung (4)
= Ausgangsdruckleitung (5)

2 Nehmen Sie den Piloten ab.

Gehen Sie zur Demontage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfiihrung HON
670/671):

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Lésen Sie alle Verrohrungen des
Kontrollgerates:
= Ausgangsdruckleitung (1)
= Atmungsleitung (2)
= Anschlussleitung Kontrollge-
rat/Druckdose (3)

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat 62



Warten

Abbildung Schritt Beschreibung

@ / B Sl | 2 Nehmen Sie das Kontrollgerét ab.

Gehen Sie zur Demontage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfihrung HON
672):

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Lésen Sie alle Verrohrungen des
Kontrollgerates:
= Atmungsleitung (1)
= Ausgangsdruckleitung (2)

2 Losen Sie die Schrauben (3).

3 Nehmen Sie das Kontrollgerat ab.
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Gehen Sie zur Demontage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfiihrung HON

673):

Abbildung

Schritt

Beschreibung

1

Lésen Sie alle Verrohrungen des
Kontrollgerates:

= Atmungsleitung (1)

= Ausgangsdruckleitung (2)

Halten Sie das Kontrollgerat fest und
I6sen Sie beide schrag eingesetzten
Schrauben (3) an der rechten und
linken Seite des Kontrollgeréates.

3

Nehmen Sie das Kontrollgerat ab.

Gehen Sie zur Demontage der Druckdose wie folgt vor (bei Ausfihrung HON 670 /

671):

Abbildung

Schritt

Beschreibung

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

1

Ldsen Sie alle Verrohrungen der
Druckdose:

= Anschlussleitung Kontrollge-
rat/Druckdose (1)

Gewindestift (2) um drei Gewindegén-
ge herausdrehen.
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Abbildung Schritt Beschreibung

2 Drehen Sie die Druckdose und neh-
men Sie die Druckdose ab.
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7.4 Stellgerat warten

Inhalt
Thema Seite
Ausldseeinheit demontieren - Grofze 1" 66
Ausloseeinheit demontieren - Gréi3e 2", 3", 4" 68
Ausldseeinheit demontieren - Grole 6" 70
Stellgeréat warten - alle Gré3en 75
Ausloseeinheit warten - Grof3e 1" 77
Ausldseeinheit warten - Grofze 2", 3", 4" 81
Ausloseeinheit warten - Grof3e 6" 87
Tastventil HON 910 warten - Grof3e 6" 88
Ausldseeinheit montieren - Grol3e 1" 91
Ausldseeinheit montieren - Grolze 2", 3", 4" 92
Ausloseeinheit montieren - Grol3e 6" 93

7.4.1 Ausloseeinheit demontieren - Gro3e 1"

Bewegen schwerer ’AWARNUNG|

Gewichte

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Gewicht
der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahl an Personen (Richtwert Maf3system metrisch: 15 - max. 55
kg / Richtwert Maf3system imperial: 30 - max. 120 Ibs, entsprechend Alter und
Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort guiltigen Vorschriften zum Arbeits-
schutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Geréte-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Gerate-
komponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an dafir geeigneten, siche-
ren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

Herabfallende Bautei- ’A\[ORS|CHT|
le

Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstirzen oder Herab-

fallen.

Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

43
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Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Geréats ist ausgeldst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfihrenden Leitungen sind mit Stickstoff ge-
splilt.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgeméafiem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgemafiem Umgang oder
im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verlet-
zungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas filhrenden Strecke.
= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu

entladen.
Ausléseeinheit vom Gehen Sie wie folgt vor:
rSetﬁllgerat demontie- Abbildung Schritt Beschreibung

1 Lésen Sie die beiden schrég einge-
setzten Schrauben (1, 2) an der rech-
ten und linken Seite des Gerats und
schrauben Sie sie heraus.

2 Nehmen Sie die Schalteinheit (1) vom
Stellgerat ab.

3 = Losen Sie die Schrauben (1) an der
Absperreinheit.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung Schritt Beschreibung

4 Nehmen Sie die Absperreinheit (1)
waagerecht vom Stellgerat ab.

@

Nachste Téatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
= Stellgerat warten (siehe Seite 75)
= Ausloseeinheit warten - GréR3e 1" (siehe Seite 77)

7.4.2 Ausloseeinheit demontieren - Grél3e 2", 3", 4"

Bewegen schwerer ’AWARNUNG|
Gewichte

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Gewicht
der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahl an Personen (Richtwert Ma3system metrisch: 15 - max. 55
kg / Richtwert MaRRsystem imperial: 30 - max. 120 Ibs, entsprechend Alter und
Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort glltigen Vorschriften zum Arbeits-
schutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Geréate-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Geréte-
komponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an daflr geeigneten, siche-
ren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die personliche Schutzausristung.

Herabfallende Bautei- ’AVORSlCHT|

le

Gefahr von Quetschen und Stol3en durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstiirzen oder Herab-
fallen.

= Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.
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Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Geréats ist ausgeldst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfihrenden Leitungen sind mit Stickstoff ge-
splilt.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgeméafiem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgeméafiem Umgang oder
im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verlet-
zungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas filhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu
entladen.

Ausléseeinheit vom Gehen Sie wie folgt vor:
Stellgerat demontie-
ren

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Losen Sie die Muttern (1) am An-
schlussflansch.

Vorsicht! Unter Federdruck stehende
Ausloseeinheit. Verletzungsgefahr
durch Abschnellen der Ausléseeinheit
beim Herausdrehen der Muttern. Beim
Herausdrehen der Muttern Auslo-
seeinheit fixieren.

Legen Sie die Muttern (1) und Unter-
legscheiben (2) beiseite.

2 Nehmen Sie die Ausléseeinheit (1)
vom Stellgerat ab.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
= Stellgerat warten (siehe Seite 75)
= Ausléseeinheit warten - GréRRe 2", 3", 4" (siehe Seite 81)
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7.4.3 Ausloseeinheit demontieren - Grol3e 6"

Bewegen schwerer ’AWARNUNG|
Gewichte

Verletzungsgefahr durch falsches Heben

Beim Heben und Handhaben von Geratekomponenten kann es durch das Gewicht
der Bauteile oder Baugruppen zu Verletzungen vor allem im Rumpfbereich kommen.

= Heben Sie schwere Geratekomponenten dem Gewicht entsprechend mit einer
ausreichenden Anzahl an Personen (Richtwert Mal3system metrisch: 15 - max. 55
kg / Richtwert Maf3system imperial: 30 - max. 120 Ibs, entsprechend Alter und
Geschlecht). Beachten Sie die am Aufstellort giltigen Vorschriften zum Arbeits-
schutz!

= Benutzen Sie geeignetes Hebezeug und Anschlagmittel um schwere Gerate-
komponenten zu handhaben. Beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Geréte-
komponenten und befestigen Sie Anschlagmittel nur an daflr geeigneten, siche-
ren Positionen der Geratekomponenten.

= Tragen Sie die personliche Schutzausristung.

Herabfallende Bautei- ’AVORS|CHT|
le

Gefahr von Quetschen und Stof3en durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Herab-

fallen.

Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

=
= Lassen Sie bei betreffenden Téatigkeiten Vorsicht walten.

Voraussetzungen Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:

= Das Sicherheits-Absperrventil des Gerats ist ausgelodst worden und ist somit
geschlossen.

= Die Anlage ist drucklos und alle gasfiihrenden Leitungen sind mit Stickstoff ge-
spult.
WARNUNG! Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte
Bauteile sich bei unsachgeméafiem Umgang unkontrolliert bewegen.
Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgeméem Umgang oder
im Fall eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verlet-
zungen bis hin zum Tod verursachen.
Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas filhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu
entladen.
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Ausldseeinheit vom Gehen Sie wie folgt vor:
rSé[ﬁIlgerat demontie- Abbildung Schritt Beschreibung

1 Demontieren Sie das Druckaus-
gleichsventil (1).

2 = Losen Sie die Schrauben (2) am
Deckel des Schaltgehauses und
nehmen Sie den Deckel (3) des
Schaltgehauses ab.

= Legen Sie die Schrauben (2), Unter-
legscheiben (1) und den Deckel (3)
beiseite.

3 Schrauben Sie den Handausloser (2)
und das federnde Druckstuck (1) aus
dem Schaltgehause.

4 Ziehen Sie den Schaltstern (1) vom
Gleitlager auf dem Fihrungszylinder
ab.

5 Lésen Sie im Schaltgehause die
Schraube (1) an der Ventilstange und
nehmen Sie die Scheibe (2) ab.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

6 = | 6sen Sie die Befestigungsschrau-
ben (1) des Schaltgehauses.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

7 Ziehen Sie die verbliebene Baugruppe
der Schalteinheit (1) waagerecht von
der Ventilstange und vom Stellgerat ab.

8 = Losen Sie die Schrauben (1) am
unteren Deckel des Stellgeréts.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

9 Nehmen Sie den unteren Deckel (1)
vom Stellgerat ab.
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10 Losen Sie im Gehause des Stellgerats
die Schrauben (1) der Ventilklappe.

72



Warten

Abbildung Schritt

Beschreibung

11

Schieben Sie die Ventilstange (2) mit
dem Offnungselement (1) so weit es
geht in die dargestellte Richtung.

12

Demontieren Sie auf der Seite der
Schalteinheit den Sicherungsring (1)
von der Ventilstange (2).

13

= |osen Sie am Offnungselement (3)
die Schraube (1) von der Ventilstan-
ge und nehmen Sie die Scheibe (2)
ab.

= Legen Sie das Offnungselement
beiseite.

14

Montieren Sie die Scheibe (1) mit der
Schraube (2) wieder an der Ventil-
stange (3).

15

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

= Ldsen Sie die vier Schrauben (1) am
Federgeh&use. Halten Sie vor dem
Herausdrehen der letzten beiden
Schrauben das Federgehause (3)
mit dem Wiedereinrasthebel (3) in
Position.
VORSICHT! Unter Spannung ste-
hende Federn kdnnen durch Riick-
schlagen des Federgehauses zu
Handverletzungen fuhren.

= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

16

= Halten Sie das Federgehause (2) am
Wiedereinrasthebel (1) fest.

= Ziehen Sie das Federgehause (2)
vor die Ausfrasung im Gehause des
Stellgeréts und halten Sie dabei dem
Drehimpuls entgegen.

= Drehen Sie nun vorsichtig das
Federgehause (2) mit dem Wieder-
einrasthebel (1), um die SchlieR3fe-
dern zu entspannen.

17

= | dsen Sie am Federgehause (3) die

Schraube (1) von der Ventilstange

und nehmen Sie die Scheibe (2) ab.
= Ziehen Sie anschliefend das Fe-
dergehause (3) von der Ventilstange.
Entnehmen Sie die Schliel3federn.
Kontrollieren Sie den Zustand der
Schlie3federn (4) nach der Reini-
gung. Tauschen Sie die Schlie3fe-
dern bei Beschadigungen gegen
neue Ersatzteile aus.

18

Ziehen Sie auf der Seite der Schalt-
einheit die Hilse (2) mit der Ventil-
stange (1) waagerecht aus dem Stell-
gerat.

VORSICHT! Die Ventilklappe innen im
Stellgerat lost sich dabei und kann
beim Herabfallen zu Verletzungen
fuhren.

Halten Sie gegen die Ventilklappe und
sichern Sie die Position der Ventilklap-
pe.

19

= Entnehmen Sie die Ventilstange (1)
mit der Hulse (2).

= Entnehmen Sie die Passfeder (3).

= Entnehmen Sie die Ventilklappe (4)
aus dem Stellgerat.

20

Entnehmen Sie die verbliebene Hiilse
(2) auf der Seite des Federgehauses
aus dem Inneren des Stellgeréats.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Nachste Téatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
= Stellgerat warten (siehe Seite 75)
= Ausltseeinheit warten - Gré3e 6" (siehe Seite 87)

7.4.4 Stellgerat warten - alle Gr63en

Herabfallende Bautei- ’AVORSICHT|
le

Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstirzen oder Herab-
fallen.

= Tragen Sie die personliche Schutzausrustung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

» Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie beim Verschrauben des Deckels des Stellgeréts die folgenden An-

zugsdrehmomente:

Nennweite Druckstufe Spezifikation Schrauben  Anzugsdrehmoment
Class

1" (DN 25) 150/300/600 M16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16/25/40
Class

2" (DN 50) 150/300/600 M16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16/25/40
Class 150

3" (DN 80) M16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16
Class 300/600

3" (DN 80) M20 353 Nm (260 ft Ibs)
PN 25/40
Class 150

4" (DN 100) M16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16
Class 300/600

4" (DN 100) M20 353 Nm (260 ft Ibs)
PN 25/40
Class 150

6" (DN 150) M16 203 Nm (150 ft Ibs)
PN 16
Class 300

6" (DN 150) M20 353 Nm (260 ft Ibs)
PN 25/40

6" (ON150) ~ Cass 600 M24 705 Nm (520 ft Ibs)
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Beachten Sie ferner bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und Si-

cherungsmittel:
Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Schraube Membraneinheit 27 Nm (20 ft Ibs) LOCTITE 221 7
Schrauben Drosselkorper 6 Nm (4.5 ft Ibs) LOCTITE 221 8
Stellgerat warten Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Demontieren Sie den Deckel.

VORSICHT! Unter Federdruck ste-
hender Deckel. Verletzungsgefahr
durch Hochschnellen beim Heraus-
drehen der Schrauben. Beim Heraus-
drehen der Schrauben Deckel nieder-
halten.

2 Nehmen Sie die Schliel3feder (1) und
die Membraneinheit (2) ab.

3 = Demontieren Sie den Drosselkorper.
= Bei Schaden am Drosselkorper:
Tauschen Sie den Drosselkorper
gegen einen neuen Drosselkorper
aus.

4 = Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen

ein neues, eingefettetes Ersatzteil

aus.

Entnehmen Sie die Schallreduzie-

rung (2) und die Stitzscheibe (3),

sofern diese optionalen Teile in Ih-

rem Gerat verbaut sind.

= Priifen Sie Schallreduzierung und
Stutzscheibe auf Beschadigungen
und tauschen Sie diese gegebenen-
falls aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

5 Bei Schaden an der Membran: Zerle-

ﬁ gen Sie die Membraneinheit.
@ Tauschen Sie die Membran gegen eine
neue Membran aus.
(=
—

6 Fetten Sie den Rand der neuen
Membran innen und auf3en leicht ein.

7 Bauen Sie die Membraneinheit wieder
zusammen.

Beachten Sie beziglich des Anzugs-
drehmoments und des Sicherungsmit-
tels die zusatzlichen Angaben in der
Tabelle vor diesem Abschnitt.

8 Bauen Sie das Stellgerat wieder
zusammen.

= Beachten Sie bei den Schrauben
des Drosselkorpers die zusatzlichen
Angaben zu Anzugsdrehmoment
und Sicherungsmittel in der Tabelle
vor diesem Abschnitt.

= Driicken Sie den Deckel beim
Verschrauben nieder, bis die
Schrauben ganz eingedreht sind.
Ziehen Sie die Schrauben schritt-
weise Uber Kreuz fest.
Beachten Sie bezliglich der Anzugs-
drehmomente die zusétzlichen An-
gaben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

7.45 Ausloseeinheit warten - GrofRe 1"

Herabfallende Bautei-
le

Reinigung

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstirzen oder Herab-
fallen.

= Tragen Sie die personliche Schutzausristung.

= Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spénen) und
Schmutz zu reinigen.
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= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-

den, sind diese vorab zu entolen.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt

Schrauben 20 Nm (15 ft Ibs) 14

Ausldseeinheit warten  Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung

Schritt

Beschreibung

1

Nehmen Sie die Absperreinheit zur
Hand:

= Ziehen Sie die Kappe (1) ab.

= Ldsen Sie den Sicherungsring (2).

Entnehmen Sie die Ventilstangenein-
heit (1) und die Fihrungshtlse (2) zur
jeweiligen Seite des Gehauses der
Absperreinheit.

Nehmen Sie das Gehause der Ab-
sperreinheit zur Hand:

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

Tauschen Sie den O-Ring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Nehmen Sie die Ventilstangeneinheit
zur Hand:

= Kontrollieren Sie den Zustand der
Ventilstangeneinheit (2) nach der
Reinigung. Tauschen Sie die Ventil-
stangeneinheit bei Beschadigungen
gegen ein neues Ersatzteil aus.

= Fetten Sie die Ventilstange leicht ein,

gemaR der Schmierstofftabelle im

Anhang.

Entnehmen Sie den gebrauchten

O-Ring (1) aus dem Ventilteller.
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Abbildung Schritt Beschreibung

5 = Legen Sie einen neuen, eingefette-
ten O-Ring (1) auf die Aufnahmenut
des Ventiltellers.

= Driicken Sie an mehreren, gleich-
mafig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= Driicken Sie anschlieRend den
O-Ring an allen Stellen vollstéandig in
die Nut.

6 Montieren Sie die Absperreinheit

wieder:

= Setzen Sie die Feder (3) auf die
Ventilstangeneinheit (2) auf.

= Fihren Sie die Ventilstangeneinheit
(2) durch die Bohrung im Gehause
der Absperreinheit (1).

= Schieben Sie die Fuhrungshilse (4)
im Gehause auf die Ventilstange.

= Sichern Sie die Fuhrungshiilse (4)
mit dem Sicherungsring (5) auf der
Ventilstange.

= Setzen Sie die Kappe (6) wieder auf.

7 Nehmen Sie die Schalteinheit zur
Hand:
= Ldsen Sie die Schrauben (1) am
Deckel des Schaltgehauses.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

8 Nehmen Sie den Deckel des Schalt-
gehéuses (1) senkrecht vom Schalt-
gehause ab.

9 Entnehmen Sie aus dem Deckel des
Schaltgehauses die Schalttellereinheit
und die Druckfeder.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

10

= Tauschen Sie im Deckel des Schalt-
gehauses den Dichtring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Schmieren Sie die Gewindeflachen,
bevor Sie die Stutzen (1) wieder
einschrauben.

11

Tauschen Sie an der Schalttellereinheit
(2) den O-Ring (1) gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus.

12

Setzen Sie die Druckfeder und die
Schalttellereinheit wieder in den Deckel
des Schaltgehauses.

13

Nehmen Sie das Schaltgehause zur

Hand:

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Tauschen Sie den O-Ring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

14

Montieren Sie mit den Schrauben (3)
und Unterlegscheiben (4) den be-
stlickten Deckel des Schaltgehauses
(1) wieder am Schaltgehause (2).
Beachten Sie beziglich der Anzugs-
drehmomente die zuséatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Ausltseeinheit montieren - Grol3e 1" (siehe Seite 91)

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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7.4.6 Ausloseeinheit warten - GrofRe 2", 3", 4"

Herabfallende Bautei- ’AVORS|CHT|

le
Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.
Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu
Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,
z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.
= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.
= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstiirzen oder Herab-
fallen.
= Tragen Sie die personliche Schutzausristung.
= Lassen Sie bei betreffenden Téatigkeiten Vorsicht walten.
Reinigung Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkoérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.
» Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.
Spezialwerkzeug Legen Sie auRer dem Standard-Werkzeug folgendes Spezialwerkzeug bereit:

Abbildung Bezeichnung
Montagehilfe (10026350)

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und Siche-

rungsmittel:

Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Zylinderschrauben 16 Nm (12 ft Ibs) - 14
Ritzelwelle / Ventilstange 16 Nm (12 ft Ibs) LOCTITE 241 19
Schrauben 16 Nm (12 ft Ibs) - 20

Ausléseeinheit warten  Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 = L 6sen Sie die Schrauben (1) am
Deckel des Schaltgehauses.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung Schritt Beschreibung

2 Nehmen Sie den Deckel (1) des
Schaltgehéuses ab.

3 = Demontieren Sie die Ventilstangen-
einheit (3).
Schrauben Sie daftir mit einem In-
nensechskantschlissel (1) die Rit-
zelwelle (2) von der Ventilstangen-
einheit ab.
= Entnehmen Sie die Ventilstangen-
einheit und die Ritzelwelle zur jewei-
ligen Seite.

4 Demontieren Sie von der Ventilstan-
geneinheit die Feder (1) und den
Sprengring (2).

5 Ziehen Sie den Ventilteller (1) von der
Ventilstange.

6 Losen Sie die Sechskantmutter (1) und
entnehmen Sie diese von der Ventil-
stange.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

7

Entnehmen Sie die vulkanisierte
Ventilplatte (1) langsam von der von
der Ventilstange. Zwei Halbscheiben
fallen dabei heraus.

i £
\

5}

Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil aus.
Priifen Sie die Ventilstange auf Be-
schadigungen. Tauschen Sie die
Ventilstange ggf. aus.

Fetten Sie die Ventilstange leicht ein,
gemal der Schmierstofftabelle im
Anhang

Halten Sie die zwei Halbscheiben und
setzten Sie die vulkanisierte Ventilplatte
(1) wieder auf die Ventilstange auf.

@ 10

Schrauben Sie die Sechskantmutter (1)
wieder auf der Ventilstange an der
vulkanisierten Ventilplatte fest.

@ 11

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Montieren Sie die Ventilstangeneinheit

wieder:

= Schieben Sie den Ventilteller (2) auf
die Ventilstangeneinheit (1) auf.

= Sichern Sie den Ventilteller mit
einem neuen Sprengring (3).

= Setzen Sie die Feder (4) auf.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

-
!

12

= Nehmen Sie die Schaltgehauseein-
heit zur Hand.

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus. Nutzen Sie dafir die Montage-
hilfe.

13

Schrauben Sie den Handausléser (1)
und das federndes Druckstiick (2) aus
dem Schaltgehduse.

14

= Ziehen Sie den Schaltstern (1) vom
Gleitlager (2) auf dem Fihrungszy-
linder (3) ab.

= Kontrollieren Sie den Zustand des
Schaltsterns (1) nach der Reinigung.
Tauschen Sie den Schaltstern bei
Beschadigungen gegen ein neues
Ersatzteil aus.

15

= Ziehen Sie die Rastbuchse (1) aus
dem Fihrungszylinder (3) und ent-
nehmen Sie alle Kugeln (2).

= Kontrollieren Sie den Zustand der
Rastbuchse (1) und der Kugeln (2)
nach der Reinigung. Tauschen Sie
beschadigte Teile gegen neue Er-
satzteile aus.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

16

= Ldsen Sie die Schrauben (1) im

Schaltgehause.

= Legen Sie die Schrauben (1) und

Unterlegscheiben (2) beiseite.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

17

= Nehmen Sie den Anschlussflansch
(2) vom Schaltgeh&use.

= Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

18

Montieren Sie mit den Schrauben (2)
und Unterlegscheiben (3) den An-
schlussflansch (1) wieder am Schalt-
gehause.

Beachten Sie beziglich der Anzugs-
drehmomente die zuséatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

19

= Setzen Sie die leicht gefettete Rast-
buche (1) wieder in den Fiihrungszy-
linder (3) ein.
Beachten Sie die korrekte Ausrich-
tung der Rastbuchse (1). Der Absatz
an der Auf3enflache der Rastbuchse
muss nach innen in den Fuhrungszy-
linder hinein weisen.

= Setzen Sie die gefetteten Kugeln (2)
in die entsprechenden Aussparun-
gen im Fihrungszylinder (3) ein.

20

Setzen Sie den Schaltstern (1) Gber die
eingesetzten Kugeln hinweg wieder auf
das Gleitlager (2) auf. Schieben Sie
den Schaltstern (1) bis zum Anschlag
auf. Beachten Sie dabei die darge-
stellte Ausrichtung des Schaltsterns (1)
im Schaltgehduse und zu den Kugeln.
Die Offnung (3) ist die Position des
Handauslosers. Die Offnung (4) ist die
Position des federnden Druckstiicks.

21
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Montieren Sie den Handausloser (1)
und das federnde Druckstuck (2)
wieder im Schaltgehause.

Beachten Sie die korrekte Ausrichtung
des Schaltsterns (3) im Schaltgehause.
ACHTUNG! Die Schaltstange des
Handauslésers (1) darf nicht am
Schaltstern (3) anliegen. Es muss ein
Spalt zwischen Schaltstange des
Handausldsers und dem Schaltstern
sein.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

22

Nehmen Sie die Ventilstangeneinheit
(2) und die Ritzelwelle (1) und fihren
Sie beide Komponenten von der
jeweiligen Seite ins Schaltgehduse ein.

23

Schrauben Sie mit einem Innensechs-
kantschlussel (1) die Ritzelwelle (2) mit
der Ventilstangeneinheit (3) zusam-
men.

Beachten Sie beziglich des Anzugs-
drehmoments und des Sicherungsmit-
tels die zusétzlichen Angaben in der
Tabelle vor diesem Abschnitt.

24

Befestigen Sie den Deckel (3) des
Schaltgehauses mit den Schrauben (1)
und Unterlegscheiben (2) wieder am
Schaltgehause.

Beachten Sie beziglich der Anzugs-
drehmomente die zuséatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

25

Entnehmen Sie den gebrauchten
O-Ring aus dem Ventilteller.

26

= Legen Sie einen neuen, eingefette-
ten O-Ring auf die Aufnahmenut des
Ventiltellers.

= Driicken Sie an mehreren, gleich-
maRig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= Dricken Sie anschlieend den
O-Ring an allen Stellen vollsténdig in
die Nut.

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:

= Ausl6seeinheit montieren - Grol3e 2", 3", 4" (siehe Seite 92)

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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7.4.7 Ausloseeinheit warten - Grof3e 6"

Herabfallende Bautei-
le

Reinigung

Ausldseeinheit warten

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstiirzen oder Herab-

fallen.

Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

=
=

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

» Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 = Ziehen Sie die Hulse (1) von der
Ventilstange (2).
= Reinigen Sie die Ventilstange und
fetten Sie sie anschlie3end leicht ein,
gemal der Schmierstofftabelle im
Anhang.

2 = Nehmen Sie die beiden Hulsen (1, 2)
zur Hand.
= Tauschen Sie die O-Ringe (3, 4, 5, 6)
gegen neue, eingefettete Ersatzteile
aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

3 Nehmen Sie die Ventilklappe zur Hand.
Tauschen Sie den O-Ring (1) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil aus.
= Legen Sie dafiir den neuen, einge-
fetteten O-Ring auf die Aufnahmenut
des Ventiltellers.

= Driicken Sie an mehreren, gleich-
mafig auf dem Umfang verteilten
Stellen den O-Ring in die Aufnah-
menut.

= Driicken Sie anschliel3end den
O-Ring an allen Stellen vollstéandig in
die Nut.

Fahren Sie wie folgt fort:
= Tastventil HON 910 warten - Grof3e 6" (siehe Seite 88)
= AuslOoseeinheit montieren - GroRe 6" (siehe Seite 93)

7.4.8 Tastventil HON 910 warten - Grof3e 6"

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Tastventil HON 910
warten

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

» Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt

Sechskantschrauben 8 Nm (5.9 ft Ibs) 10

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 = Ldsen Sie die Schrauben (1) am
Gehéuse des Tastventils.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

2 Nehmen Sie die Adapterplatte (1) vom
Gehéause ab.
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Abbildung Schritt Beschreibung

3 = Entnehmen Sie die Druckfeder (1)
und den Kolben (2) aus dem Ge-
hause.

= Tauschen Sie den Kolben (2) gegen
ein neues Ersatzteil aus.

4 = | osen Sie die Schrauben (1) am
Schalthebel des Tastventils.
= Legen Sie die Schrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) beiseite.

5 Nehmen Sie den Schalthebel (1) des
Tastventils ab.

6 Driicken Sie den Taststift (1) aus dem
Gehause.

7 = Entnehmen Sie den Taststift (1) von

der anderen Seite des Gehauses.

= Tauschen Sie den O-Ring (2) gegen
ein neues, eingefettetes Ersatzteil
aus.

= Schieben Sie den Tastift (1) bis zum
Anschlag wieder in die Bohrung im
Gehause ein.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

8

Tauschen Sie die O-Ringe (1, 2) gegen
neue, eingefettete Ersatzteile aus.

9

= Setzen Sie den neuen Kolben (1) in
das Gehause.

= Setzen Sie die Druckfeder (2) in die
Bohrung des Kolbens (1).

10

Montieren Sie die Adapterplatte (1) mit
den Schrauben (3) und den Unterleg-
scheiben (2) wieder am Gehause.
Beachten Sie beziglich der Anzugs-
drehmomente die zuséatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

11

Montieren Sie mit den Schrauben (1)
und den Unterlegscheiben (2) den
Schalthebel (3) wieder am Gehause.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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7.4.9 Ausloseeinheit montieren - GrofRe 1"

Herabfallende Bautei-
le

Reinigung

Anzugsdrehmomente

Ausldseeinheit am
Stellgerat montieren

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstiirzen oder Herab-

fallen.

Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

=
=

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:

Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Schrauben 35 Nm (26 ft Ibs) 3

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Schauen Sie von der dargestellten
Seite in das Stellgerat. Tauschen Sie
den O-Ring (1) der Ventilstangenfuh-
rung gegen ein neues, eingefettetes
Ersatzteil aus.

, 2 Tauschen Sie das Druckausgleichs-
e ventil (1) gegen ein neues Ersatzteil
© aus.
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Abbildung Schritt Beschreibung

3 = Setzen Sie die Absperreinheit (1)
waagerecht an das Stellgerat an. Die
Ventilstange muss dabei durch die
markierte Bohrung im Stellgerat ge-
fuhrt werden.

= Ziehen Sie die Schrauben (2) mit
den Unterlegscheiben (3) Uber Kreuz
fest. Beachten Sie beziiglich der
Anzugsdrehmomente die zuséatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

4 = Setzen Sie die Schalteinheit (1) an
das Stellgerat an.
= Befestigen Sie die Schalteinheit mit
den Schrauben (2, 3) wieder am
Stellgerat.

7.4.10 Ausloseeinheit montieren - Grof3e 2", 3", 4"

Herabfallende Bautei-
le

Reinigung

Spezialwerkzeug

Anzugsdrehmomente

|AVORSICHT |

Gefahr von Quetschen und Stol3en durch unbeabsichtigt herabfallende oder

umkippende Bauteile.

Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu

Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,

z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.

= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.

= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstirzen oder Herab-
fallen.

Tragen Sie die personliche Schutzausrustung.
Lassen Sie bei betreffenden Tatigkeiten Vorsicht walten.

=
=

Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:
= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkérpern (Spanen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Legen Sie aul3er dem Standard-Werkzeug folgendes Spezialwerkzeug bereit:

Abbildung Bezeichnung

Montagehilfe (10026350)

Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente:
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Teil Anzugsdrehmoment Schritt
Sechskantmuttern 30 Nm (22 ft Ibs) 3
Ausléseeinheit am Gehen Sie wie folgt vor:
Stellgerat montieren Abbildung Schritt Beschreibung
1 Schauen Sie von unten in das Stellge-

rat. Tauschen Sie den O-Ring (1) der
Ventilstangenfiihrung gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus. Nutzen Sie
dafiir die Montagehilfe.

2 Tauschen Sie den O-Ring (1) zum
Anschlussflansch gegen ein neues,
eingefettetes Ersatzteil aus.

3 = Setzen Sie die Ausldseeinheit (1) an

das Stellgerat an.

= Ziehen Sie die Muttern (2) mit den
Unterlegscheiben (3) Uber Kreuz
fest. Beachten Sie beziiglich der
Anzugsdrehmomente die zusatzli-
chen Angaben in der Tabelle vor
diesem Abschnitt.

7.4.11 Ausloseeinheit montieren - Grof3e 6"

Herabfallende Bautei- |AVORS|CHT|

le
Gefahr von Quetschen und StofRen durch unbeabsichtigt herabfallende oder
umkippende Bauteile.
Bei Arbeiten mit ausgebauten oder einzubauenden, schweren Bauteilen kann es zu
Verletzungen kommen, wenn diese Bauteile unkontrolliert in Bewegung geraten,
z. B. von der Arbeitsflache herabfallen oder umkippen.
= Legen Sie demontierte Bauteile nur auf waagerechten und ebenen Arbeitsflachen
mit ausreichender Tragfahigkeit ab.
= Sichern Sie demontierte Bauteile falls notwendig gegen Umstlrzen oder Herab-
fallen.
= Tragen Sie die personliche Schutzausristung.
= Lassen Sie bei betreffenden Téatigkeiten Vorsicht walten.
Reinigung
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Beachten Sie folgende Reinigungsanweisungen:

= Vor dem Zusammenbau sind alle Teile von Fremdkdrpern (Spénen) und
Schmutz zu reinigen.

= Falls Schrauben und Unterlegscheiben durch baugleiche Neuteile ersetzt wer-
den, sind diese vorab zu entélen.

Einbaulage Schliel3- Im Federgehéuse sind zwei Aufnahmenuten fir die Schliel3federn eingegossen. Die

federn Nuten sind fiir die unterschiedliche Aufnahme der SchlieRfedern bei den Ausfiih-
rungsarten "Bedienungsseite rechts" oder "Bedienungsseite links" erforderlich. Be-
achten Sie beim Einbau der Schliel3federn die Anordnung geman folgender Tabelle:

Frontansicht im Schnitt: Frontansicht im Schnitt:
Einbaulage fur Bedienseite links Einbaulage fur Bedienseite rechts

\
\
S

Hinweis: Die Standardausfiihrung des Gerats ist "Bedienseite links". Die lllustrationen
in dieser Dokumentation bilden diesen Fall ab.

Anzugsdrehmomente Beachten Sie bei der folgenden Anleitung die Anzugsdrehmomente und Siche-

rungsmittel:
Teil Anzugsdrehmoment Sicherungsmittel  Schritt
Sechskantschrauben 10 Nm (7,4 ft Ibs) - 5
Zylinderschrauben 40 Nm (29,5 ft Ibs) LOCTITE 221 7
Zylinderschrauben 40 Nm (29,5 ft Ibs) LOCTITE 221 13
Zylinderschraube - LOCTITE 221 14
Schrauben - LOCTITE 221 17
Schrauben 350 Nm (258 ft Ibs) - 19
Rohrverschraubungen - LOCTITE 221 23
Ausldseeinheit am Gehen Sie wie folgt vor:
Stellgerat montieren Abbildung Schritt Beschreibung
1 = Schauen Sie von unten in das
= Stellgerat.

= Setzen Sie die kiirzere der beiden
Hilsen (1) auf der Seite des Feder-
gehauses im Inneren des Stellgerats
in die entsprechende Bohrung ein.
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Abbildung

Schritt

Beschreibung

2

= Setzen Sie die Passfeder (2) in die
Ventilstange (1) ein.

Bringen Sie die Ventilklappe (3) in
die geschlossene Position im Innern
des Stellgerats ein.

Schieben Sie die Ventilstange mit
der Passfeder von der Seite der
Schalteinheit herkommend durch
das Gehause des Stellgerats, die
Ventilklappe und die Hiilse. Beach-
ten Sie dabei die korrekte Ausrich-
tung der Ventilstange und der Pass-
feder.

Schieben Sie die Hiilse (1) auf der
Seite der Schalteinheit auf die Ventil-
stange (2) auf.

Schieben Sie die Hilse weiter, bis
sie in der entsprechenden Ausspa-
rung (3) im Gehause des Stellgerats
fest anliegt.

Montieren Sie auf der Seite der
Schalteinheit den Sicherungsring (1)
auf die Ventilstange (2).
Verschieben Sie anschlieRend die
Ventilstange (2) so weit, dass der
Sicherungsring (1) in der Ausspa-
rung (3) der Hulse fest aufliegt.

Setzen Sie im Gehéause des Stellgerats
die Schrauben (1) an der Ventilklappe
ein. Beachten Sie bezuglich der An-
zugsdrehmomente die zusétzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

= Nehmen Sie das gereinigte Schalt-
gehause (1) mit seinen weiteren
Bestandteilen zur Hand:
= Ring (2)
= Walzen (3)
= Passfeder (4)
= Sicherungsring (5)
= Rastbuchse (6)

= Schieben Sie den Ring (2) uber den
Flhrungszylinder (7) bis zum An-
schlag im Schaltgeh&use auf.
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Abbildung Schritt Beschreibung

7 = Schieben Sie das Schaltgehause (1)
von der entsprechenden Seite auf
die Ventilstange (5) auf.

Platzieren Sie das Schaltgehduse (1)
an der plan gefrasten Flache (2) am
Gehause des Stellgerats.

Befestigen Sie das Schaltgehause
(1) mit den vier Schrauben (3) und
Unterlegscheiben (4) am Gehause
des Stellgerats.

Beachten Sie bezliglich der Anzugs-
drehmomente und der Sicherungs-
mittel die zusétzlichen Angaben in
der Tabelle vor diesem Abschnitt.

8 Setzen Sie die Passfeder (1) mit etwas
Fett in die entsprechende Aussparung
in der Ventilstange (2) ein.

9 = Schieben Sie die Rastbuchse (5) in
den Fuhrungszylinder (1) und auf die
Ventilstange (3) bis zum Anschlag
auf.

= Setzen Sie den Sicherungsring (4) in
die entsprechende Aussparung in
der Rastbuchse (5) ein.

= Setzen Sie die gefetteten Walzen (2)
in die entsprechenden Aussparun-
gen im Fihrungszylinder (1) ein.

10 Montieren Sie im Schaltgehause die
Scheibe (1) mit der Schraube (2)
wieder an der Ventilstange.

11 Nehmen Sie das Federgehause (1) zur
Hand und setzen Sie die Schlief3federn
(2) wie dargestellt ein. Beachten Sie
bezuglich der Ausrichtung der Schliel3-
federn die zusétzlichen Angaben in der
Tabelle vor diesem Abschnitt.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

12

= Halten Sie die Ventilklappe (1) in der
geschlossenen Position.

= Nehmen Sie das Federgehduse (4)
und halten Sie es in leicht gedrehter
Position wie dargestellt.

= Fé&deln Sie die Abkantungen (2) der
Schlie3federn in die entsprechende
Nut (3) der Ventilstange, wahrend
Sie das Federgehause auf die Ven-
tilstange aufschieben.

13

= Drehen Sie das Federgehause (3)
am Wiedereinrasthebel (3) ca. eine
Viertelumdrehung nach links.

= Schieben Sie das passend gedrehte
Federgehause bis an die plan ge-
fraste Flache am Gehéuse des
Stellgerats heran.

= Ziehen Sie die Schrauben (1) mit
den Unterlegscheiben (2) Giber Kreuz
fest. Beachten Sie beziiglich der
Anzugsdrehmomente und der Si-
cherungsmittel die zuséatzlichen An-
gaben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

14

= Setzen Sie das Offnungselement (3)
in der dargestellten Ausrichtung auf
die Ventilstange auf.

= Montieren Sie die Scheibe (2) mit der
Schraube (1) wieder an der Ventil-
stange. Beachten Sie beziiglich des
Sicherungsmittels die zusatzlichen
Angaben in der Tabelle vor diesem
Abschnitt.

15

= Kontrollieren Sie den Zustand des
Schaltsterns (2) nach der Reinigung.
Tauschen Sie den Schaltstern bei
Beschadigungen gegen ein neues
Ersatzteil aus.

= Halten Sie die Ventilklappe (1) in
geschlossenem Zustand.

= Schieben Sie den Schaltstern (2)
Uber die eingesetzten Walzen auf
das Gleitlager bis zum Anschlag auf.
Beachten Sie dabei die dargestellte
Ausrichtung des Schaltsterns (2) im
Schaltgehause.

16

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Montieren Sie den Handausloser (1)
und das federnde Druckstuck (2)
wieder im Schaltgehéuse.

Beachten Sie die korrekte Ausrichtung
des Schaltsterns im Schaltgehause.

ACHTUNG! Die Schaltstange des
Handauslésers (1) darf nicht am
Schaltstern anliegen. Es muss ein
Spalt zwischen Schaltstange des
Handauslosers und dem Schaltstern
sein.
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Abbildung Schritt

Beschreibung

17

Befestigen Sie den Deckel (3) des
Schaltgehauses mit den Schrauben (2)
und Unterlegscheiben (1) wieder am
Schaltgehause.

Beachten Sie beziglich der Siche-
rungsmittel die zusétzlichen Angaben
in der Tabelle vor diesem Abschnitt.

18

Schauen Sie von unten an das Stell-
gerat. Tauschen Sie den O-Ring (1)
gegen ein neues, eingefettetes Ersatz-
teil aus.

19

Montieren Sie mit den Schrauben (3)
und den Unterlegscheiben (2) den
unteren Deckel (1) wieder am Stellge-
rat.

Beachten Sie beziglich der Anzugs-
drehmomente die zuséatzlichen Anga-
ben in der Tabelle vor diesem Ab-
schnitt.

20

Ziehen Sie den Wiedereinrasthebel (1)
gegen einen leichten Widerstand nach
unten aus dem Federgehause.

21

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

= Stecken Sie den Wiedereinrasthebel
(1) in die Aufnahme im Offnungs-
element (2).

= Drehen Sie den Wiedereinrasthebel
(1) bis zum spurbaren Einrastpunkt
der Ventilklappe nach links.
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Abbildung

Schritt Beschreibung

22 Stecken Sie den Wiedereinrasthebel
(1) Gber einen leichten Widerstand
hinweg wieder in die Aufnahme im
Federgehause.

23 Montieren Sie das gewartete oder ein
neues Druckausgleichsventil (1).
Beachten Sie beziiglich der Siche-
rungsmittel die zusatzlichen Angaben
in der Tabelle vor diesem Abschnitt.

7.5 Wartung abschliel3en

Rohranschliisse vor

dem Verdrehen
schitzen

Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Verrohrung:

Abbildung

Beschreibung

Verdrehen Sie nicht die Rohranschliisse in den
Bauteilen.

Benutzen Sie beim Losen und Festziehen von
Rohrverbindungen einen zweiten Gabelschlussel
zum Kontern.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Montieren Gehen Sie zur Montage des Piloten wie folgt vor:
Abbildung Schritt Beschreibung
1 Montieren Sie alle vorab demontierten

Verrohrungen wieder am Stellgerat.
= Eingangsdruckleitung (1)
= Stelldruckleitung (2)
= Ausgangsdruckleitung (5)
2 Montieren Sie alle vorab demontierten
Verrohrungen wieder am Piloten.
= Eingangsdruckleitung (1)
= Stelldruckleitung (2)
= Messleitung (3)
= Atmungsleitung (4)
= Ausgangsdruckleitung (5)
Resultat:
Der Pilot ist an das Stellgerat und in die
Gas-Regelstrecke montiert.

Gehen Sie zur Montage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfihrung mit HON
670/671):

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Montieren Sie alle vorab demontierten
Verrohrungen wieder am Kontrollgerat
und an die Druckdose.

= Atmungsleitung (2)

= Ausgangsdruckleitung (1)

= Anschlussleitung Kontrollge-

rat/Druckdose (3)

Resultat:
Das Kontrollgerat und die Druckdose
sind an dem SAV-Stellantrieb und in
die Gas-Regelstrecke montiert.

Gehen Sie zur Montage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfiihrung mit HON
672):

Abbildung Schritt Beschreibung

1 Montieren Sie alle vorab demontierten
Verschraubungen (1) wieder am
Kontrollgerat.

Resultat:
Das Kontrollgerat ist an dem
SAV-Stellantrieb montiert.
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Abbildung Schritt Beschreibung
) 2 Montieren Sie alle vorab demontierten
k. Verrohrungen wieder am Kontrollgerét.
<l: 4 = Atmungsleitung (2)
— O = Ausgangsdruckleitung (3)

Resultat:

Das Kontrollgerat ist an dem
SAV-Stellantrieb und in die
Gas-Regelstrecke montiert

Gehen Sie zur Montage des Kontrollgerates wie folgt vor (bei Ausfihrung mit HON

673):

Abbildung

Schritt

Beschreibung

1

Montieren Sie alle vorab demontierten
Verschraubungen (1) wieder am
Kontrollgerat.

Resultat:

Das Kontrollgerat ist an das Stellgerat
montiert.

Montieren Sie alle vorab demontierten
Verrohrungen wieder am Kontrollgerét.
= Atmungsleitung (2)
= Ausgangsdruckleitung (3)
Resultat:
Das Kontrollgerat ist an dem
SAV-Stellantrieb und in die
Gas-Regelstrecke montiert

Gehen Sie zur Montage der Druckdose wie folgt vor (bei Ausfihrung HON 670 /

671):

Abbildung

Schritt

Beschreibung

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

1

Montieren Sie die vorab demontierte
Druckdose wieder am Stellgerat.

Ziehen Sie den Gewindestift fest.
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Abbildung Schritt Beschreibung

2 Montieren Sie alle vorab demontierten
Verrohrungen wieder an die Druckdo-
se*:

= Anschlussleitung Kontrollge-
rat/Druckdose (1)
Resultat:
Die Druckdose ist an dem
SAV-Stellantrieb und in die
Gas-Regelstrecke montiert

Nachste Tatigkeit Fahren Sie wie folgt fort:
Anlage auf Dichtheit priifen
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8 Lagern und entsorgen

Inhalt
Thema Seite
Geraét lagern 103
Gerat demontieren 103
Geréat entsorgen 105

8.1 Gerat lagern

Lagerung der Pack- Beachten Sie folgende Regeln:
stiicke = Lagern Sie das Gerét nicht im Freien.
= Lagern Sie das Gerat trocken und staubfrei auf ebenem Boden.
= Setzen Sie das Geréat keinen aggressiven Medien, keiner Einwirkung von Ozon
oder ionisierender Strahlung sowie keinen direkten Warmequellen aus.
= Lagerbedingungen:
= Temperatur: 32 °F bis 77 °F (0 °C bis 25 °C)
= Relative Luftfeuchtigkeit: < 55 %.
= Vermeiden Sie mechanische Erschitterungen.
= Lagerzeiten:
= Bei Lagerung des Geréats bis zu einem Jahr:
Lagern Sie das Gerét in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand. Alle Schutzkappen des Gerats miissen montiert
bleiben.
= Bei Lagerung des Gerats langer als 1 Jahr (z. B. als Reservegerét):
Lagern Sie das Gerét in der Originalverpackung im Origi-
nal-Anlieferzustand und priifen Sie es jahrlich auf Beschadigung und
Verschmutzung. Berlicksichtigen Sie die Lagerzeit bei den Wartungs-
zyklen.
Hinweis: Beachten Sie auch etwaige Hinweise zur Lagerung auf der Verpackung.

Lagerung von Ersatz- Fir die Lagerung von Ersatzteilen gelten die folgenden Regeln:
teilen = Versehen Sie korrosionsgefahrdete Bauteile mit einem geeigneten Schutzmittel.

= Lagern Sie O-Ringe und Dichtungen bei sachgerechter Einlagerung nicht lan-
ger als 7 Jahre.

= Lagern Sie die Ersatzteile bis zum Einsatz in der Originalverpackung.

8.2 Gerat demontieren

Druckbeaufschlagte ’AWARNUNG|
Teile

Gefahr von schweren Verletzungen, wenn druckbeaufschlagte Bauteile sich
bei unsachgemaem Umgang unkontrolliert bewegen.

Aus druckbeaufschlagten Bauteilen kann bei unsachgeméaf3em Umgang oder im Fall
eines Defekts Gas unter hohem Druck austreten und schwere Verletzungen bis hin
zum Tod verursachen. Vor Arbeitsaufnahme an diesen Bauteilen:

= SchlieRen Sie alle Verbindungen zur Gas filhrenden Strecke.

= Stellen Sie einen drucklosen Zustand her. Auch Restenergien sind zu entladen.
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Drucklosen Zustand
herstellen

Lagern und entsorgen

Prinzipdarstellung, exemplarisch mit Pilot HON 630 zweistufig mit Memb-
ran-Messwerk und Kontrollgerat HON 670 / 671.:

Die Nummern haben folgende Bedeutung:

Nr.

Bedeutung

Eingangs-Absperrarmatur

Gas-Druckregelgerat

Druckmessgerat

Ausgangs-Absperrarmatur

Kugelhahn Abblaseleitung

Ol | B W[IN|PF

Abblaseleitung

Gehen Sie wie folgt vor:

Schritt  Beschreibung

1 Schlie3en Sie die Ausgangs-Absperrarmatur (4).

2 Schlie3en Sie die Eingangs-Absperrarmatur (1).

3 Stellen Sie im Piloten einen drucklosen Zustand her:
Drehen Sie die Sollwertschraube der Regelstufe des Piloten und gegebenenfalls
die Sollwertschraube der Hilfsdruckstufe des Piloten im Uhrzeigersinn, bis der
Druck im Piloten ausgeglichen ist.

4 Offnen Sie den Kugelhahn (5) in der Abblaseleitung (6), damit sich der Druck
zwischen Eingang und Ausgang abbaut.

5 Stellen Sie im Kontrollgerat einen drucklosen Zustand her:

Mit dem SchlieBen der Ausgangs- und Eingangs-Absperrarmatur und dem Offnen
des Kugelhahns in der Abblaseleitung, wird durch vollstandige Gas-Ausstromung
der drucklose Zustand im Kontrollgerat hergestellt..
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Rohranschliisse vor
dem Verdrehen
schiitzen

Leitungen mit Stick-
stoff spilen

Gerat demontieren

Lagern und entsorgen

Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Verrohrung:

Abbildung

Beschreibung

Verdrehen Sie nicht die Rohranschliisse in den
Bauteilen.

Benutzen Sie beim Losen und Festziehen von
Rohrverbindungen einen zweiten Gabelschliissel
zum Kontern.

Alle Leitungen des Gas-Druckregelgerats sind vor Demontagearbeiten mit Stickstoff

zu spulen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Schritt  Beschreibung

1 Demontieren Sie das Gerét. Beachten Sie dabei die Hinweise aus dem Kapitel
Transportieren und installieren (siehe Seite 34).

8.3 Gerat entsorgen

Fachgerechte Ent-
sorgung

Halten Sie die vom Gesetzgeber erlassenen Vorschriften zur Entsorgung ein. Be-
achten Sie dabei die folgenden Hinweise zur fachgerechten Entsorgung (méglicher-
weise betreffen nicht alle Punkte Ihr Gerat):

= Entsorgen Sie Metalle sortenrein (Stahlschrott, Gussschrott, Leichtmetallschrott,
Buntmetallschrott, Kunststoffschrott, Elektroschrott).

= Geben Sie Kunststoffelemente zum Recycling.

= Entsorgen Sie Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert.

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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9.1 Erlauterungen zu den Ersatzteilen

Ersatzteilkategorien

Wartungs- und In-
standhaltungsteile
Stellgerat

Wartungs- und In-
standhaltungsteile
Hubanzeige (optional)

Die Ersatzteile werden folgendermal3en kategorisiert:

Ersatzteilkategorie Definition

Ersatzteile, die im Rahmen einer Wartung

Wartungsteil . "
immer ausgetauscht werden missen.

Ersatzteile, die im Rahmen der Wartung auf
Ihren Zustand hin Gberpruft werden und je
nach Zustand gegebenenfalls ausgetauscht
werden missen.

Ersatzteile, die zum Umristen des Gerats
Instandhaltungsteil von qualifiziertem Personal des Betreibers

selbst ausgewechselt werden kénnen (z.B.

bei einer Anderung des Druckbereichs).

Ersatzteile, die bei einem Defekt von qualifi-
ziertem Personal des Betreibers selbst
getauscht werden kénnen.

Teile, die zur besseren Kommunikation
zwischen Kunde und Hersteller zusatzlich zu
den Wartungs- und Instandhaltungsteilen in

Sonstiges Ersatzteil den Ersatzteilzeichnungen zwar aufgefiihrt
werden, die aber nicht ohne Kontakt zum
Hersteller nachbestellt oder ausgetauscht
werden kénnen.

= Die fUr die Wartung des Stellgerats immer benétigten Ersatzteile sind entspre-
chend des jeweiligen Gerdts in Ersatzteilkits zusammengefasst. Jedes Ersatz-
teilkit verfigt Uber eine eigene Artikelnummer.

= Einzelne Instandhaltungsteile kbnnen Uber die jeweilige Artikelnummer bestellt
werden, die in der Stiickliste des Stellgerats angegeben ist. Die bendétigte
Stlckzahl ist in der Spalte "Anzahl" angegeben.

= Die Stuckliste der Hubanzeige ist nach Wartungsteilen und Instandhaltungstei-
len aufgegliedert.

= Die bendétigte Stlickzahl der Wartungs- oder Instandhaltungsteile ist unterhalb
der jeweiligen Artikelnummer in der Spalte "Teile-Nr." angegeben. Ist dort nichts
angegeben betragt die Stiickzahl eins (1 Stiick).
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Ubersicht Stiicklisten Die Sticklisten sind wie folgt unterteilt:
= Stellgerat HON 5020
= Wartungs- und Instandhaltungsteile

= diverse Ersatzteilkits, zusammengestellt nach Nennweite und Nenn-
druckstufe

= Tastventil HON 910 fir Stellgerat Grof3e 6"
= Wartungsteile

= Option Hubanzeige
= Wartungs- und Instandhaltungsteile

9.2 Ersatzteile Stellgerat mit Ausloseeinheit - Gr63e 1"

Ersatzteilzeichnung A
Stellgerat mit Auslo-
seeinheit GroRe 1"

vl o
39 A
1
A
A-A
5 1 1 /_./6
14— ! \\\ﬁl?
8—] 28
21 E
29 23
23—
= (2 64.5
' ‘ 59
58
57
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Wartungs- und In-
standhaltungsteile fiir
Stellgerat mit Auslo-
seeinheit Groflze 1"

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Anhang

Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
1" 5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
1" 6 1 Schlief3feder 18358049
1" 8 4 Schrauben 710BCFE03010
1" 10 1
O-Ring NBR 7300AVN224
O-Ring NBR Tieftemperatur 7300DVN224
O-Ring FKM 7300MVV224
1" 14 1
Drosselkdrper 100 % 201/MZ/001
Drosselkorper 75 % 201/Mz/004
Drosselkorper 50 % 201/MZ/006
Drosselkorper 25 % 201/MZ/008
1" 21 1
O-Ring NBR 20461-RMK
O-Ring FKM 20750
O-Ring NBR Tieftemperatur 20758
1" 23 2
O-Ring 20658-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100445
1" 27 1 Tragerplatte 201/MN/001
1" 28 1 Metallschaum 201/MF/001
1" 29 1
O-Ring 20572
O-Ring Tieftemperatur 20757
1" 39 1
Tastventil HON 913A, Standard 10005200
NBR
Tastventil HON 913A, Niro NBR 18356919
Tastve_ntil HON 913A, Tieftemper- 18361700
atur Niro
Tastventil HON 913A, Tieftempe- 18361701
ratur Standard
1" 57 1 Dichtring 18842-RMK
1" 58 1
O-Ring NBR 20336
O-Ring FKM 20599
O-Ring Tieftemperatur 100967-RMK
1" 59 1
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Ersatzteilkits fir

Stellgerat mit Auslo-
seeinheit GroRRe 1"

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
O-Ring NBR 20398
O-Ring FKM 21114-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100968-RMK
1" 64.5 1
O-Ring NBR 20226-RMK
O-Ring FKM 20751-RMK
O-Ring Tieftemperatur 100991-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
1" 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-001
(Standard Ausfuihrung) -NBR
Class 300/600
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring NBR 7300AVN224
21 1 O-Ring NBR 20461-RMK
23 2 O-Ring 20658-RMK
29 1 O-Ring 20572
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring NBR 20336
59 1 O-Ring NBR 20398
64.5 1 O-Ring NBR 20226-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
1" 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-003
(FKM/NBR Ausfihrung)
Class 300/600
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring FKM 7300MVV224
21 1 O-Ring FKM 20750
23 2 O-Ring 20658-RMK
29 1 O-Ring 20572
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring FKM 20599
59 1 O-Ring FKM 21114-RMK
64.5 1 O-Ring FKM 20751-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
1" 1" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-002
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 300/600
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
5 1 Membran, bis 50 / 70 bar DP 201/MJ/001
10 1 O-Ring NBR Tieftemperatur 7300DVN224
21 1 O-Ring NBR Tieftemperatur 20758
23 2 O-Ring 100445
29 1 O-Ring 20752
57 1 Dichtring 18842-RMK
58 1 O-Ring Tieftemperatur 100967-RMK
59 1 O-Ring Tieftemperatur 100968-RMK
64.5 1 O-Ring Tieftemperatur 100991-RMK

9.3 Ersatzteile Stellgerat mit Ausloseeinheit - Gro3e 2", 3", 4"

Ersatzteilzeichnung A
Stellgerat ohne Aus-
[6seeinheit Grol3e .

2",3" und 4" ’
— e M
X
SR ' V] —— 14
/: i // B gf;abe"é uzierung/
' 8 —— 2 644 ~28 only fu"drlUISE reauthnn
i
/ 10 @
)
23 (9
@) gL 8.4
8.9
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Ersatzteilzeichnung
Ausldseeinheit fur
Stellgerat GroRRe
2", 3" und 4"

Wartungs- und In-
standhaltungsteile far
Stellgerat mit Auslo-
seeinheit GroRRe

2", 3" und 4"

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

DN80, DN100

DN50

Anhang

21
~20
4 8.5
20 82
8.4
87 89 8.4 85
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 5 1
Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
2" 10 1
O-Ring NBR 7300AVN229
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
O-Ring FKM 7300MVV229
2" 6 1 Schlie3feder SS1075
2" 8 4 Schrauben 710BCFE03010
2" 14 1
Drosselkdrper 100 % 202/Mz/011
Drosselkorper 75 % 202/Mz/019
Drosselkorper 50 % 202/Mz/013
Drosselkorper 25 % 202/MZ/020
2" 27 1 Tragerplatte 202/MN/001
2" 28 1 Metallschaum 202/MF/001
2" 23 1
O-Ring Standard 20752-RMK
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
O-Ring Tieftemperatur 101461
2" 64 1
O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
O-Ring NBR DN50 20246-RMK
O-Ring FKM DN50 20655-RMK
2" 8.4 1
Ventilplatte Vulkanisiert NBR 10008606
Ventilplatte Vulkanisiert Tieftem- 18355630
peratur
Ventilplatte Vulkanisiert FKM 18356878
8.9 1
O-Ring NBR 20412
O-Ring Tieftemperatur 101469-RMK
O-Ring FKM 20914
2" 8.2 1
O-Ring NBR DN50 20596-RMK
O-Ring FKM DN50 20377
O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
2" 8.5 1 Sprengring SB 55 19127
2" 20 1
O-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
2" 21 1
O-Ring NBR 20383
O-Ring FKM 20913
O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
3" 5 1
Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
3" 10 1
O-Ring NBR 7300AVN238
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238
O-Ring FKM 7300MVV238
3" 6 1 Schlief3feder SS1293
3" 8 6 Schrauben 710BCFE03010
3" 14 1
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Drosselkdrper 100 % 203/MZ/010
Drosselkorper 75 % 203/M2/018
Drosselkdrper 50 % 203/Mz/012
Drosselkorper 25 % 203/MZ/019
3" 27 1 Tragerplatte 203/MN/001
3" 28 1 Metallschaum 203/MF/001
3" 23 1
O-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
3" 64 1
O-Ring Tieftemperatur DN80/100 101460-RMK
O-Ring NBR DN80/100 20427
O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
3" 8.4 1
Ventilplatte Vulkanisiert NBR 10008606
Ventilplatte Vulkanisiert Tieftem- 18355630
peratur
Ventilplatte Vulkanisiert FKM 18356878
8.9 1
O-Ring NBR 20412
O-Ring Tieftemperatur 101469-RMK
O-Ring FKM 20914
3" 8.2 1
O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
O-Ring Tieftemperatur DN80/100 101341-RMK
3" 8.5 1 Sprengring SB 55 19127
3" 20 1
O-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
3" 21 1
O-Ring NBR 20383
O-Ring FKM 20913
O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
4" 5 1
Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
4" 10 1
O-Ring NBR 7300AVN244
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244
O-Ring FKM 7300MVV244
4" 6 1 Schlie3feder 10024055
4" 8 6 Schrauben 710BCFE03010
4" 14 1
Drosselkdrper 100 % 204/MZ/010
Drosselkdrper 75 % 204/MZ/016
Drosselkorper 50 % 204/MZ/012
Drosselkorper 25 % 204/Mz/017
4" 27 1 Tragerplatte 204/MN/002
4" 28 1 Metallschaum 204/MF/001
4" 23 1
O-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
4" 64 1
O-Ring Tieftemperatur DN80/100 101460-RMK
O-Ring NBR DN80/100 20427
O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
4" 8.4 1
Ventilplatte Vulkanisiert NBR 10008606
Ventilplatte Vulkanisiert Tieftem- 18355630
peratur
Ventilplatte Vulkanisiert FKM 18356878
8.9 1
O-Ring NBR 20412
O-Ring Tieftemperatur 101469-RMK
O-Ring FKM 20914
4" 8.2 1
O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
O-Ring Tieftemperatur DN80/100 101341-RMK
4" 8.5 1 Sprengring SB 55 19127
4" 20 1
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Ersatzteilkits fir

Stellgerat mit Auslo-

seeinheit GroRe
2", 3" und 4"

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Anhang

Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
O-Ring Standard 20752-RMK
O-Ring Tieftemperatur 101461
4" 21 1
O-Ring NBR 20383
O-Ring FKM 20913
O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-004
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring NBR 7300AVN229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN50 20246-RMK
8.4 1 Ventiplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN50 20596-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-005
(Tieftemperatur- Ausfihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
8.4 1 Ventiplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 1 O-Ring 101469-RMK
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-006
(FKM/NBR Ausfiihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 202/MJ/012
10 1 O-Ring FKM 7300MVV229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN50 20655-RMK
8.4 1 Ventiplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
8.2 1 O-Ring FKM DN50 20377
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-007
(Standard Ausfuihrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring NBR 7300AVN229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN50 20246-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN50 20596-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-008
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN229
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 102063-RMK
84 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 O-Ring 101469-RMK
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Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur DN50 101566-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
2" 2" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-009
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 202/MJ/013
10 1 O-Ring FKM 7300MVV229
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN50 20655-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
8.2 1 O-Ring FKM DN50 20377
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-010
(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
10 1 O-Ring NBR 7300AVN238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-011
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
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10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 1 O-Ring 101469-RMK
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-012
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class
150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 203/MJ/013
10 1 O-Ring FKM 7300MVV238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-013
(Standard Ausfuhrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring NBR 7300AVN238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
84 1 Ventilplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
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Nennweite  Pos. Anzahl  Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-014
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN238
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 1 O-Ring 101469-RMK
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
3" 3" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-015
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 203/MJ/014
10 1 O-Ring FKM 7300MVV238
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
84 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-016

(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 150/300, PN 16/25/40

5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring NBR 7300AVN244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
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8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-017
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 1 O-Ring 101469-RMK
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-018
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class
150/300, PN 16/25/40
5 1 Membran, bis 50 bar DP 204/MJ/003
10 1 O-Ring FKM 7300MVV244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
84 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
8.2 1 O-Ring FKM DN80/100 20640-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-019
(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
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10 1 O-Ring NBR 7300AVN244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring NBR DN80/100 20427
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 10008606
8.9 1 O-Ring 20412
8.2 1 O-Ring NBR DN80/100 20268-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring NBR 20383
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-020
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN244
23 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
64 1 O-Ring Tieftemperatur 101460-RMK
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18355630
8.9 1 O-Ring 101469-RMK
8.2 1 O-Ring Tieftemperatur 101341-RMK
8.5 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Tieftemperatur 101461
21 1 O-Ring Tieftemperatur 101462-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
4" 4" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-021
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class 600
5 1 Membran, bis 70 bar DP 204/MJ/004
10 1 O-Ring FKM 7300MVV244
23 1 O-Ring Standard 20752-RMK
64 1 O-Ring FKM DN80/100 20910-RMK
8.1 1 Ventilstange vorm. DN80/100 10032455
8.4 1 Ventilplatte Vulkanisiert 18356878
8.9 1 O-Ring 20914
85 1 Sprengring SB 55 19127
20 1 O-Ring Standard 20752-RMK
21 1 O-Ring FKM 20913
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9.4 Ersatzteile Stellgerat mit Ausloseeinheit - Gr63e 6"

Ersatzteilzeichnung
Stellgerat mit Auslo-
seeinheit Gréflze 6"
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Wartungs- und In-

standhaltungsteile fiir

Stellgerat mit Auslo-
seeinheit GroRe 6"

HON 5020 SAV mit Pilot und Kontrollgerat

Anhang

Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
6" 5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
6" 10 1
O-Ring NBR 7300DVN261
O-Ring Tieftemperatur 7300DVN261
O-Ring FKM 7300MVV261
6" 6 1 Schlief3feder 10011249
6" 8 6 Schrauben 710BCFE03010
6" 14 1
Drosselkdrper 100 % 206/MZ/002
Drosselkorper 75 % 206/MZ/010
Drosselkorper 50 % 206/MZ/006
Drosselkorper 25 % 206/MZz/011
6" 27 1 Tragerplatte 206/MN/001
6" 28 1 Metallschaum 206/MF/001
6" 726 2
O-Ring NBR 20336
O-RingTieftemperatur 100967-RMK
O-Ring FKM 20599
6" 727 2
O-Ring NBR 20251-RMK
O-RingTieftemperatur 101036-RMK
O-Ring FKM 20600-RMK
6" 748 1
O-Ring NBR 21193
O-RingTieftemperatur 101037-RMK
O-Ring FKM 21223-RMK
6" 754 1
O-Ring NBR 20338
O-RingTieftemperatur 101035-RMK
O-Ring FKM 20610
6" 774 1 O-Ring 100399-RMK
6" 810 1 Tastventil HON 910 89100210
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Anhang

Ersatzteilkits fir

- Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Stellgerat mit Auslo-
seeinheit GroRe 6" 6" 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-022
(Standard Ausfiihrung) -NBR
Class 300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring NBR 7300DVN261
726 2 O-Ring NBR 20336
727 2 O-Ring NBR 20251-RMK
748 1 O-Ring NBR 21193
754 1 O-Ring NBR 20338
774 1 O-Ring NBR 100399-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
6" 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-023
(Tieftemperatur- Ausfiihrung)
Class 300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring Tieftemperatur 7300DVN261
726 2 O-Ring Tieftemperatur 100967-RMK
727 2 O-Ring Tieftemperatur 101036-RMK
748 1 O-Ring Tieftemperatur 101037-RMK
754 1 O-Ring Tieftemperatur 101035-RMK
774 1 O-Ring Tieftemperatur 100399-RMK
Nennweite  Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
6" 6" Serie 5020 R300 Ersatzteilkit K5020-024
(FKM/NBR Ausfiihrung) Class
300/600
5 1 Membran 50/70 bar DP 10011307
10 1 O-Ring FKM 7300MVV261
726 2 O-Ring FKM 20599
727 2 O-Ring FKM 20600-RMK
748 1 O-Ring FKM 21223-RMK
754 1 O-Ring FKM 20610
774 1 O-Ring FKM 100399-RMK
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Anhang

9.5 Ersatzteile Tastventil HON 910 fur Stellgerat Gro3e 6"

Ersatzteilzeichnung
Tastventil HON 910

13
Wartung_steile Pos. Anzahl Benennung Teile-Nr.
Tastventil HON 910
4 1
O-Ring NBR 20309
O-Ring FKM 20794-RMK
8 1 Kolben 10022595
13 2
O-Ring FKM 20926-RMK
O-Ring NBR 20232-RMK
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Anhang

9.6 Ersatzteile Option Hubanzeige

Ersatzteilzeichnungen

Optische Hubanzeige

Ausfiihrung mit Fernanzeige

I
Ex-freier Bereich
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SECTION A-A ’
SECTION A-A
Wartungs- und In- Pos.  Anzahl Benennung NBR FKM
standhaltungsteile Teile-Nr. Teile-Nr.
12 1 O-Ring 100448-RMK 20823
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9.7 Schmierstoffe

Schmierstoffe

Achtung! Alle Teile sind diinn einzufetten.
Verwenden Sie folgende Schmierstoffe:

Anhang

Anwendung Bemerkung

Schmierstoff

Teile-Nr.

O-Ring-Abdichtungen
ruhend oder bewegt

Flachdichtungen

Einspannwulst
allseitig fetten

Membranen :
Flacheinspannung

nicht fetten

Gleitflachen von Ventilstangen

Gleitfiihrungen

Fihrungsbuchsen

Bewegliche Teile
SAV-Kontroll- und Schaltge-  nur Fettfilm
raten

Schalt- und Rastbuchsen

Schaltkugeln und Schaltwal-
zen

Kugellager

Standardausfiihrung:
Silikonfett (Dose)
Silikonfett (Tube)

Tieftemperaturausfiih-
rung:

Silikonfett (Dose)

Hochtemperaturaus-
fuhrung:

PFPE-Fett

27079

27081

27993

102389

Ventilhtlsen und Ventilhulse-
nabdichtungen in
Gas-Druckregelgeraten

Silikonfett

27052

Sollwert-Einstellschrauben
Bewegungsschrauben

Gewinde-Werkstoffpaarung:
Al/AI

Einschraubverschraubungen
und Befestigungsschrauben

Senkungen der Federteller
(Pilot)

Montagepaste

27091

Gerate fur Sauerstoff
= . Obere Sauerstoff-
Achtung! Ol- und fettfreie druckgrenze

Montage, nur Gleitmittel 260 bar bei 60°C
zuléssig

Gleitmittel

28211

Gerate fur Ammoniak

Gleitmittel

28211
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Technische Anderungen vorbehalten

Scan these QR Codes to
see how Honeywell's
integrated gas solutions
can help you to better
manage your gas assets
and optimize your value
chain.

Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uiber das Produkt erfah-
ren mochten, setzen Sie sich mit Ihrer
Honeywell Process Solutions Vertriebs-
betreuung in Verbindung oder besuchen
Sie www.honeywellprocess.com bzw.
www.hongastec.de.

Honeywell Process Solutions

1250 West Sam Houston Parkway South
Houston, TX 77042

Phone: 1-602-293-1866 Option 4

Honeywell Gas Technologies GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Germany

Phone: +49 (0) 561 5007111

Emaar Business Park, Building 2, Sheikh
Zayed Road, PO Box 232362

Dubai, United Arab Emirates
Phone: +97144505800

Honeywell Engineering Sdn Bhd
1st Floor, Block B, No.10

Jalan Bersaru 13/4

46200, Petailing Jaya Selangor DE,
Malaysia

Phone: +603 7626 57000

Al Building, C&W Industry Zone

No.14, Jiuxianggiao Rd., Chaoyang
District, Beijing, P.R. China 100015

Phone: +8610-56696001
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