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GASMISCHER HON 983

Anwendung, Merkmale, Technische Daten

Anwendung

¢ | uft/Brenngas-Mischung fur Gasmotoren

¢ Mischung von Gasen allgemein (z.B. Heizwertanreicherung eines niederkalorischen Gases, wie z.B.
Deponiegas)

e Einsetzbar flr Erdgas, Klargas, Deponiegas, Grubengas, Propan, Butan und neutrale Gase, gefiltert und
trocken

2 Merkmale

_ ¢ Einfacher Aufbau
¢ \erzdgerungsfreie Gemischbildung (Venturiprinzip)

I ¢ Mechanisch einstellbares Gemischverhaltnis lber Brenngas-Mischspalt
e |ineare Kennlinie

_ e Turbulente Vermischung (Homogenisierung)

TECHNISCHE DATEN

Zulassige Druckbeanspruchung PS E 0,1 bar

Gemischverhéltnis QnLuft/QnBrenngas :3,5:1bis25: 1
max. Leistungsverhéltnis Qnmin/Qnmax ica.1:25

: Gehduse:  Al-Legierung bzw. Al-Gusslegierung
Werkstoff . i )
Innenteile:  Al-Legierung/Stahl bzw. Al-Gusslegierung/Stahl

Temperaturbereich  bis + 80 °C

Gemischverhéltnis
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GASMISCHER HON 983

Aufbau und Arbeitsweise

Aufbau und Arbeitsweise

Der Gasmischer ist nach dem Venturiprinzip aufgebaut. Das einstromende Gas (2) wird Uber eine vorgeschaltete
Gas-Druckregelstrecke auf gleichem Druckniveau wie der Druck von Gas (1) geregelt. Durch den Venturi erfolgt
eine Beschleunigung des einstromenden Gases (1). Wegen der damit verbundenen Druckabsenkung entsteht
am Gasmischspalt eine Druckdifferenz. Das Gas (2) wird durch die Druckdifferenz entsprechend dem eingestell-
ten Gasmischspalt verhaltnisgleich (Venturieffekt) in der Gasmischzone zum Gas (1) beigemischt.

FUr eine optimale Wirksamkeit des Venturi ist der Zeppelin bei maximalen Durchfllissen der Gase (1) und (2)
ausgelegt. Die ausgangsseitigen Stromungskanten des Zeppelin dienen zur turbulenten Vermischung der beiden
Gasarten (Homogenisierung). 3
Die Einstellung des Gasmischspaltes bzw. Anpassung an die Betriebsverhaltnisse erfolgt Uber den Venturieinsatz

mittels Klemmschraube.

Luft-/Brenngasgemisch

Zu mager zu fett

Mischspalt groBer Mischspalt kleiner

Gas (2)
Brenngas

Zeppelin ..
Gfsf(: | Gasgemisch
u Luf’t/Brenngas
—>
Venturl ......................
............. 1 Gasmischzone
variabler o
Gasmischspalt-—~ [ R R Venturieinsatz
Gasmischspalt-

. Klemmschraube




HON 983 - 100/50 und HON 983 140/65

GASMISCHER HON 983
Abmessungen
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GASMISCHER HON 983

Abmessungen

HON 983 - 200/100 und HON 983 - 300/150
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GASMISCHER HON 983

Abmessungen

ABMESSUNGEN FUR HON 983 - 100/50 UND HON 983 - 140/65 IN MM (SOFERN NICHT ANDERS ANGEGEBEN)
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ABMESSUNGEN FUR HON 983 - 200/100 UND HON 983 - 300/150 IN MM (SOFERN NICHT ANDERS ANGEGEBEN)
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ZEPPELINGROSSEN (WAHLWEISE)

Gerateausfiihrung

Zeppelin-@ in mm

HON 983-100/50
HON 983-140/65
HON 983-200/100
HON 983-300/150

118, 25, 30, 33, 36
25, 32,38, 42
38,53, 63, 70, 76
58,79, 93, 103, 112




GASMISCHER HON 983

Geratebezeichnung
Beispiel HON983 - 200/ 100 - 48
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GERATEGROSSE :
Gerat EingangsgroBe in mm E—
100 — L
140 : :
HON 983 ...................................... R '
200 : R
300 : :
VENTURI
Gerat Venturi - @ in mm E—
50
65
HON 983 T e
100
150
ZEPPELIN
Gerat Zeppelin - @ in mm

wahlweise je nach Geréteausfihrung
(siehe Tabelle auf Seite 6)
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Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uber Lésungen von
Honeywell flr die Gasindustrie erfahren
mochten, dann setzen Sie sich mit Ihrem
lokalen Ansprechpartner in Verbindung
oder besuchen unsere Internetseite
www.honeywellprocess.com

DEUTSCHLAND

Honeywell Process Solutions
Honeywell Gas Technologies GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0 HON 983.00
2017-01
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